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º·ºÃÃ³Ò¸Ô¡ÒÃ : Editorial

 ÿถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ (ÿฟอ.) จัดตั้งขึ้นตามมติคณะรัฐมนตรี เมื่อüันที่ 7 กรกฎาคม 2541 เปนÿถาบันเครือขาย
ของกระทรüงอุตÿาĀกรรม โดยมีพันธกิจĀลักในการพัฒนาและÿงเÿริมอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ ใĀมีขีดคüามÿามารถ
ในการแขงขันในเüทีการคาโลก
 นโยบายของกระทรüงอุตÿาĀกรรมในป 2567 ยังคงมุงเนนการขับเคล่ือนอุตÿาĀกรรมใĀเกิดการเปล่ียนแปลงอยางเรงดüน 
และมีประÿิทธิภาพ การปรับอุตÿาĀกรรมเขาÿูüิถีใĀม โดยใĀคüามÿำคัญในการยกระดับทุกองคประกอบของภาคอุตÿาĀกรรม คüบคู
กับการÿรางคüามเขมแข็ง เพื่อขับเคลื่อนการพัฒนาอุตÿาĀกรรมอยางÿมดุลและยั่งยืน โดยการÿงเÿริมและพัฒนาอุตÿาĀกรรมที่
ÿอดคลองกับýักยภาพพื้นฐานของประเทý โดยการนำüิทยาýาÿตร เทคโนโลยีÿารÿนเทý และนüัตกรรมมาประยุกตใช จะกอใĀเกิด
การเพิ่มผลิตภาพ มูลคา และมาตรฐานรüมถึงพัฒนาýักยภาพของผูประกอบการใĀมีคüามเขมแข็งและแขงขันไดในเüทีโลก 
 ÿถาบันไฟฟาฯ เปนÿถาบันเครือขายของกระทรüงอุตÿาĀกรรม จึงมีบทบาท ภารกิจ และทิýทางการดำเนินงานตามนโยบาย
ของกระทรüงอุตÿาĀกรรม ดüยการพัฒนาอุตÿาĀกรรมเปนไปอยางมีประÿิทธิภาพใĀÿอดคลองกับบริบทท่ีÿามารถเÿริมÿรางýักยภาพ
ในการแขงขันของภาคอุตÿาĀกรรมตั้งแตตนน้ำ กลางน้ำ และปลายน้ำตามการเปลี่ยนแปลงของÿถานการณโลกในปจจุบัน นำไปÿู
การจัดทำแผนงานและโครงการที่ÿำคัญ โดยในป 2567 ÿถาบันไฟฟาฯ ไดรับการÿนับÿนุนงบประมาณจากĀนüยงานตางๆ อาทิ 
กระทรüงอุตÿาĀกรรม ÿำนักงานปลัด ÿำนักงานเýรþฐกิจอุตÿาĀกรรม กรมÿงเÿริมอุตÿาĀกรรม รüมถึงการไฟฟาฝายผลิตแĀง
ประเทýไทย การไฟฟาÿüนภูมิภาค ÿำนักงานคณะกรรมการกิจการกระจายเÿียง กิจการโทรทัýน และกิจการโทรคมนาคมแĀงชาติ  
ÿถาบันคุณüุฒิüิชาชีพ (องคการมĀาชน) และĀนüยงานพันธมิตรตางๆ เพื่อขับเคลื่อนอุตÿาĀกรรม ทั้งในดานการจัดทำยุทธýาÿตร
อุตÿาĀกรรม การýึกþาüิจัยขอมูลเชิงลึก การใĀคำปรึกþาแนะนำ การเพิ่มผลิตภาพการยกระดับมาตรฐาน การพัฒนานüัตกรรมและ
ผลิตภัณฑใĀไดมาตรฐาน พัฒนาบุคลากรเพื่อเพิ่มขีดคüามÿามารถในการแขงขันอุตÿาĀกรรมยานยนตÿมัยใĀม รüมทั้งการÿงเÿริม
กระบüนการจัดการซากเครื่องใชไฟฟา เพื่อเปนมิตรตอÿิ่งแüดลอมนำไปÿูการพัฒนาที่ยั่งยืน 
 ÿถาบันไฟฟาฯ ยังคงมุงม่ันท่ีจะประÿานคüามรüมมือกับĀนüยงานภาครัฐและภาคเอกชน เพ่ือผลักดันใĀมีการดำเนินการ
ในเร่ืองดังกลาüอยางตอเน่ือง ใĀบรรลุผลÿำเร็จและÿรางคüามย่ังยืนแกอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿในอนาคตตอไป

บรรณาธิการ

¡Í§ºÃÃ³Ò¸Ô¡ÒÃ
ดร.ÿุรัÿ ตั้งไพฑูรย
นายกฤþฎา ภารัตนüงý
นายüิธีร ýรีมงคล
นายธีระ ริมปรังþี
นางÿาüลจิรา เบญญาณัฐกุล

ºÃÃ³Ò¸Ô¡ÒÃ
เรือเอก ÿุพจน นาครัตน

·Õ่»ÃÖ¡ÉÒ
นายณรัฐ รุจิรัตน

à¨ŒÒ¢Í§
ÿถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ
เลขที่ 57 อาคารกรมโรงงานอุตÿาĀกรรม ชั้น 6
ถนนพระÿุเมรุ แขüงชนะÿงคราม
เขตพระนคร กรุงเทพฯ 10200



สารบัญ
 • üิÿัยทัýน 

 • พันธกิจ 

 • คณะกรรมการÿถาบัน

 • คณะผูบริĀารÿถาบัน

 • โครงÿรางการบริĀารงาน
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Ê‹Ç¹·Õ่2
• โครงการพัฒนาýูนยüิเคราะĀขอมูลเชิงลึกÿำĀรับอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ 

ป 2567 

• โครงการจัดทำกระบüนการตรüจÿอบรับรองและตรüจติดตามÿถานีอัดประจุไฟฟาÿำĀรับ

ยานยนตไฟฟาตลอดชüงอายุการใชงานดüยเทคโนโลยี 4.0 

• โครงการการยกระดับขีดคüามÿามารถทางการแขงขันของผูประกอบการ SMEs ใน

ภาคอุตÿาĀกรรมใĀเขาÿูการเปนผูประกอบการธุรกิจฐานนüัตกรรม (Innova-
tive-driven Enterprises : IDEs) ดüยการยกระดับกระบüนการผลิตอยางตอ

เนื ่องเพื ่อไปÿู อุตÿาĀกรรม 4.0 (Industry 4.0)

• โครงการลดการปลอยกาซเรือนกระจกเพื่อมุงÿูผลิตภัณฑÿีเขียüดüยเทคโนโลยีดิจิทัล 

ภายใตโครงการยกระดับผลิตภาพภาคอุตÿาĀกรรมอยางยั่งยืนดüยแนüคิดเýรþฐกิจ

ชีüภาพ เýรþฐกิจĀมุนเüียน และเýรþฐกิจÿีเขียü (BCG Model) 

• โครงการการÿนับÿนุนการพัฒนา IDEs ดüยกระบüนการ System Analysis (SA) ÿำĀรับ 

ME/IDE เพื่อยกระดับผลิตภาพ (Productivity) กระบüนการผลิต 

• โครงการเตรียมคüามพรอมการจัดตั้งýูนยออกแบบไมโครอิเล็กทรอนิกÿเพื่อการพัฒนา

üงจรรüม üงจรพิมพและüงจรพิมพชั้นÿูง

• โครงการ : กิจกรรมดีพรอมพัฒนาและยกระดับบุลากรดานเทคโนโลยีĀุนยนตระบบ

อัตโนมัติและดิจิทัล ภายใตโครงการ 13.1-1 การพัฒนาและประยุกตใชเทคโนโลยีĀุนยนต 

ระบบอัตโนมัติและดิจิทัล ปงบประมาณ 2567 

• โครงการýึกþาüิจัยแนüทางในการติดตาม การรüบรüม และการจัดการÿารทำคüามเย็น

ที่ผานการใชงานแลüของระบบปรับอากาý ปงบประมาณ 2566 

บทบาทในการขับเคลื่อนอุตÿาĀกรรม เÿริมÿรางýักยภาพในการแขงขัน ปรับเปลี่ยนอุตÿาĀกรรมเขาÿู

üิถีใĀมอยางÿมดุลและยั่งยืน เพื่อยกระดับอุตÿาĀกรรมไทยÿูอุตÿาĀกรรม 4.0



ภารกิจและผลการดำเนินงานอื่นๆ
• ýูนยขอมูลอุตÿาĀกรรมเชิงลึก (E&E Intelligence Unit) 

• ýูนยพัฒนาและÿงเÿริมอุตÿาĀกรรม 

    (Industrial Development and Promotion Center) 

• ýูนยบริการเพื่ออุตÿาĀกรรมและผูประกอบการ 

    (Industrial Service Center) 

รายงานการเงิน
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Ê‹Ç¹·Õ่4

• โครงการÿนับÿนุนเงินอุดĀนุนเพ่ือÿงเÿริมกระบüนการจัดการซากเคร่ืองปรับอากาý

และÿารทำคüามเย็นอยางถูกüิธี ภายใตกองทุนนüัตกรรมÿำĀรับอุตÿาĀกรรม

ทำคüามเย็น (EGAT Cooling Innovation Fund: CIF) ปงบประมาณ 2566 

• กิจกรรมยกระดับÿถานประกอบการดüยการประยุกตใชเทคโนโลยีĀุนยนต ระบบ

อัตโนมัติและดิจิทัลใĀดีพรอม 

• กิจกรรมยกระดับÿถานประกอบการดüยการประยุกตใชเทคโนโลยีĀุนยนต ระบบ

อัตโนมัติและดิจิทัลใĀดีพรอม ปงบประมาณ 2567 (เฟÿ 2) 

• โครงการงานตรüจประเมินรับรองระบบงานและรับรองผลิตภัณฑเพื่อการขึ้นทะเบียน

และคüบคุมคุณภาพผลิตภัณฑ (PEA Product Acceptance) 

• โครงการ จางÿุมตรüจเครื่องโทรคมและอุปกรณ ประเภทเครื่องโทรýัพท เคลื่อนที่

ตามมาตรฐานทางเทคนิคดานคüามปลอดภัยทางไฟฟา (Electrical Safety) ประจำป 

2567  

• ÿุ มซื ้อตัüอยางผลิตภัณฑโครงการฉลากประĀยัดไฟฟาเบอร5 ประจำป 2567 

ทั่üประเทýไทย

• โครงการÿงเÿริมผูประกอบการผานระบบ BDS (“SME ปง ตังไดคืน”)

• โครงการพัฒนาโครงÿรางพื้นฐานดานการทดÿอบมอเตอรÿำĀรับจักรยานยนตไฟฟา 

กิจกรรมเพื่อÿังคม 
ภาüะอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ 

3



Ê‹Ç¹·Õ1่
• เปนกลไกในการÿนับÿนุนการทำงานของภาครัฐ

• ÿนับÿนุนการดำเนินงานดานการพัฒนาอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ

 ดüยบริการใĀคำปรึกþา üิจัยและพัฒนา ฝกอบรม ตรüจÿอบและรับรอง

• ยกระดับอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿÿูคüามยั่งยืนดüยเทคโนโลยี

 และนüัตกรรมที่เปนมิตรตอÿิ่งแüดลอม

• ÿนับÿนุนขอมูลอุตÿาĀกรรมเชิงลึกและผลการýึกþาüิจัย

 เพื่อใชเปนแนüทางการÿงเÿริมและพัฒนาอุตÿาĀกรรม

• บูรณาการกับĀนüยงานทุกภาคÿüน เพื่อÿรางการยอมรับ

 ในระดับประเทýและระดับÿากล

ÇÔÊÑÂ·ÑÈ¹�  (Vision)

¾Ñ¹¸¡Ô¨  (Mission)

 เปนองคกรที่มีบทบาทÿำคัญในการขับเคลื่อนการพัฒนา

อุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿไทยใĀเติบโตอยางยั่งยืน

4

2



• เปนกลไกในการÿนับÿนุนการทำงานของภาครัฐ

• ÿนับÿนุนการดำเนินงานดานการพัฒนาอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ

 ดüยบริการใĀคำปรึกþา üิจัยและพัฒนา ฝกอบรม ตรüจÿอบและรับรอง

• ยกระดับอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿÿูคüามยั่งยืนดüยเทคโนโลยี

 และนüัตกรรมที่เปนมิตรตอÿิ่งแüดลอม

• ÿนับÿนุนขอมูลอุตÿาĀกรรมเชิงลึกและผลการýึกþาüิจัย

 เพื่อใชเปนแนüทางการÿงเÿริมและพัฒนาอุตÿาĀกรรม

• บูรณาการกับĀนüยงานทุกภาคÿüน เพื่อÿรางการยอมรับ

 ในระดับประเทýและระดับÿากล

¤³Ð¡ÃÃÁ¡ÒÃáÅÐ¼ÙŒºÃÔËÒÃÊ¶ÒºÑ¹
คณะกรรมการÿถาบัน

1.  นายไพโรจน ÿัญญะเดชากุล ประธานกรรมการ

2.  เลขาธิการคณะกรรมการÿงเÿริมการลงทุน กรรมการ

3.  ผูอำนüยการÿำนักงบประมาณ กรรมการ

4.  อธิบดีกรมคüบคุมมลพิþ กรรมการ

5.  ผูอำนüยการÿำนักงานÿงเÿริมเýรþฐกิจดิจิทัล กรรมการ

6.  ผูüาการการไฟฟาฝายผลิตแĀงประเทýไทย  กรรมการ

7.  ผูอำนüยการýูนยเทคโนโลยีอิเล็กทรอนิกÿและคอมพิüเตอรแĀงชาติ  กรรมการ

8.  นายýุภกิจ บุญýิริ ผูตรüจราชการกระทรüงอุตÿาĀกรรม กรรมการ

9.  ประธานกลุมอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ  กรรมการ

 ÿภาอุตÿาĀกรรมแĀงประเทýไทย

10. ประธานกลุมอุตÿาĀกรรมเครื่องปรับอากาýและเครื่องทำคüามเย็น กรรมการ

 ÿภาอุตÿาĀกรรมแĀงประเทýไทย

11. นายกÿมาคมนายจางอิเล็กทรอนิกÿและคอมพิüเตอร  กรรมการ

12. นายขัติยา ไกรกาญจน กรรมการ

13. นายปกรณ บริมาÿพร กรรมการ

14. นายโÿภณ บุณยรัตพันธุ กรรมการ

15. ผูอำนüยการÿถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ กรรมการและเลขานุการ 

 

คณะผูบริĀารÿถาบัน
1.  นายณรัฐ รุจิรัตน ผูอำนüยการÿถาบัน

2.  ร.อ.ÿุพจน นาครัตน  ผูอำนüยการฝายบริĀาร

3.  นายกฤþฎา ภารัตนüงý ผูอำนüยการฝายยุทธýาÿตรอุตÿาĀกรรม

4.  นายüิธีร ýรีมงคล ผูอำนüยการฝายปฏิบัติการทดÿอบและÿอบเทียบ

5.  นายธีระ ริมปรังþี ผูอำนüยการฝายการมาตรฐานและคุณภาพ

6.  นายÿุรัÿ ตั้งไพฑูรย ผูอำนüยการฝายพัฒนาอุตÿาĀกรรม

7.  นายนิüัตน พันธุýิลปาคม ผูชüยผูอำนüยการฝายพัฒนาอุตÿาĀกรรม
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แผนกบัญชีและการเงิน

แผนกทรัพยากรบุคคล

แผนกบริĀารงานกลาง

แผนกพัฒนาธุรกิจและÿื่อÿารองคกร

แผนกปฎิบัติการ 1
แผนกปฎิบัติการ 2
แผนกปฎิบัติการ 3
แผนกปฎิบัติการ 4

แผนกรับรองผลิตภัณฑ

แผนกประกันคุณภาพ

แผนกบริการงานมาตราฐาน

แผนกบริการธุรกรรมและ
ประÿานงานภาครัฐ

แผนกนโยบายและแผน

แผนกบริĀารจัดการขอมูลอุตÿาĀกรรม

แผนกฝกอบรม

แผนกพัฒนาเทคนิคและ
เครือขายอุตÿาĀกรรม

แผนกÿงเÿริมการออกแบบและ
พัฒนาผลิตภัณฑ
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â¤Ã§ÊÃŒÒ§¡ÒÃºÃÔËÒÃ§Ò¹
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1.  นายไพโรจน ÿัญญะเดชากุล ประธานกรรมการ

2.  เลขาธิการคณะกรรมการÿงเÿริมการลงทุน กรรมการ

3.  ผูอำนüยการÿำนักงบประมาณ กรรมการ

4.  อธิบดีกรมคüบคุมมลพิþ กรรมการ

5.  ผูอำนüยการÿำนักงานÿงเÿริมเýรþฐกิจดิจิทัล กรรมการ

6.  ผูüาการการไฟฟาฝายผลิตแĀงประเทýไทย  กรรมการ

7.  ผูอำนüยการýูนยเทคโนโลยีอิเล็กทรอนิกÿและคอมพิüเตอรแĀงชาติ  กรรมการ

8.  นายýุภกิจ บุญýิริ ผูตรüจราชการกระทรüงอุตÿาĀกรรม กรรมการ

9.  ประธานกลุมอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ  กรรมการ

 ÿภาอุตÿาĀกรรมแĀงประเทýไทย

10. ประธานกลุมอุตÿาĀกรรมเครื่องปรับอากาýและเครื่องทำคüามเย็น กรรมการ

 ÿภาอุตÿาĀกรรมแĀงประเทýไทย

11. นายกÿมาคมนายจางอิเล็กทรอนิกÿและคอมพิüเตอร  กรรมการ

12. นายขัติยา ไกรกาญจน กรรมการ

13. นายปกรณ บริมาÿพร กรรมการ

14. นายโÿภณ บุณยรัตพันธุ กรรมการ

15. ผูอำนüยการÿถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ กรรมการและเลขานุการ 

 

คณะผูบริĀารÿถาบัน
1.  นายณรัฐ รุจิรัตน ผูอำนüยการÿถาบัน

2.  ร.อ.ÿุพจน นาครัตน  ผูอำนüยการฝายบริĀาร

3.  นายกฤþฎา ภารัตนüงý ผูอำนüยการฝายยุทธýาÿตรอุตÿาĀกรรม

4.  นายüิธีร ýรีมงคล ผูอำนüยการฝายปฏิบัติการทดÿอบและÿอบเทียบ

5.  นายธีระ ริมปรังþี ผูอำนüยการฝายการมาตรฐานและคุณภาพ

6.  นายÿุรัÿ ตั้งไพฑูรย ผูอำนüยการฝายพัฒนาอุตÿาĀกรรม

7.  นายนิüัตน พันธุýิลปาคม ผูชüยผูอำนüยการฝายพัฒนาอุตÿาĀกรรม
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º·ºÒ·ã¹¡ÒÃ¡ÒÃ¢Ñºà¤Å×่Í¹
ÍØµÊÒË¡ÃÃÁ àÊÃÔÁÊÃŒÒ§ÈÑ¡ÂÀÒ¾
ã¹¡ÒÃá¢‹§¢Ñ¹ »ÃÑºà»ÅÕ่Â¹
ÍØµÊÒË¡ÃÃÁà¢ŒÒÊÙ‹ÇÔ¶ÕãËÁ‹ÍÂ‹Ò§
ÊÁ´ØÅáÅÐÂÑ่§Â×¹ à¾×่ÍÂ¡ÃÐ´Ñº
ÍØµÊÒË¡ÃÃÁä·ÂÊÙ‹ÍØµÊÒË¡ÃÃÁ 4.0 
 การขับเคลื่อนอุตÿาĀกรรมเพื่อเÿริมÿรางýักยภาพการแขงขัน

และการปรับเปลี่ยนอุตÿาĀกรรมใĀเกิดคüามÿมดุลและคüามยั่นยืน 

จำเปนตองอาýัยคüามรüมมือทุกภาคÿüนในการทำĀนาที ่เปน

ผู ÿนับÿนุนและขับเคลื่อนเพื่อนำไปÿูผลÿัมฤทธิ์ตามยุทธýาÿตรชาติ

นั้น

 นโยบายแผนปฏิบัติราชการของกระทรüงอุตÿาĀกรรมป 2567 

มุงเนนการขับเคลื่อนอุตÿาĀกรรมใĀเกิดการเปลี่ยนแปลงอยางเรง

ดüน และมีประÿิทธิภาพ เพื่อนำไปÿู “อุตÿาĀกรรมดี อยูคูกับชุมชน

อยางยั่งยืน” โดย “ปรับเปลี่ยนอุตÿาĀกรรมเขาÿูüิถีใĀม” พรอมกับ

การผลักดันใĀเกิดผลÿัมฤทธิ์ของ “ชุมชนรักโรงงาน โรงงานรักชุมชน 

และÿรางการกระจายรายไดÿูชุมชน” เพื่อใĀอุตÿาĀกรรมอยูคูกับ

ÿังคมและชุมชนอยางเปนมิตร และยกระดับเýรþฐกิจฐานรากใĀเติบโต

อยางย่ังยืน ดüยกรอบคüามคิดและทิýทางการทำงาน MIND กลาüคือ 
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การปรับอุตÿาĀกรรมเขาÿูüิถีใĀม โดยใĀคüามÿำคัญในการยกระดับทุกองคประกอบของภาค

อุตÿาĀกรรม คüบคูกับการÿรางคüามเขมแข็งและกระจายรายไดÿูชุมชนดüย ‘Āัü’ และ ‘ใจ’ ของ

คนกระทรüงอุตÿาĀกรรม” เพื่อขับเคลื่อนการพัฒนาอุตÿาĀกรรมอยางÿมดุลและยั่งยืน และบูรณา

การนโยบายและมาตรการตาง ๆ เพื่อยกระดับอุตÿาĀกรรมไทยÿูอุตÿาĀกรรม 4.0 โดยการÿงเÿริม

และพัฒนาอุตÿาĀกรรมที่ÿอดคลองกับýักยภาพพื้นฐานของประเทý โดยการนำüิทยาýาÿตร 

เทคโนโลยีÿารÿนเทý และนüัตกรรมมาประยุกตใช จะกอใĀเกิดการเพิ่มผลิตภาพ มูลคา และ

มาตรฐานรüมถึงพัฒนาýักยภาพของผูประกอบการใĀมีคüามเขมแข็งและแขงขันไดในเüทีโลก และ

เพื่อใĀĀนüยงานในÿังกัดกระทรüงอุตÿาĀกรรมÿามารถใชเปนกรอบแนüทางการปฏิบัติงานและเกิด

การบูรณาการทำงานตอไป

 การปรับเปลี่ยนÿูอุตÿาĀกรรมüิถีใĀมเพื่อใĀเกิดคüามÿมดุลและยั่งยืน โดยยังคงจะมุงÿูคüาม

ÿำเร็จ 4 มิติ ประกอบดüย คüามÿำเร็จทางธุรกิจ คüามอยูดีกับÿังคมโดยรüม คüามลงตัüกับกติกา

ÿากล และการกระจายรายไดÿูชุมชนที่ตั้ง เพื่อการÿรางการพัฒนาอุตÿาĀกรรมอยางรอบดานที่

มุงเนนการปรับเปล่ียนอุตÿาĀกรรมÿู S-Curve การผลิตÿมัยใĀมและโมเดลธุรกิจรูปแบบใĀม การ

เÿริมÿรางอุตÿาĀกรรมที่คำนึงถึงÿิ่งแüดลอมภายใตแนüคิด BCG ตลอดจนการÿงเÿริมใĀชุมชนและ

ÿังคมมีชีüิตคüามเปนอยูที่ดีขึ้น จากอยูรüมกับภาคอุตÿาĀกรรม นอกจากนี้การÿงเÿริมÿถาน

ประกอบการที่เปนมิตรตอÿังคมและÿิ่งแüดลอม จะอาýัยการกำกับดูแลอยางทั่üถึง การถายทอด

องคคüามรูและการÿรางเครือขายการมีÿüนรüมของภาคประชาชนเปนกลไกในการขับเคลื่อน 

อยางไรก็ตามปจจัยÿำคัญในการพัฒนาท่ีขาดไมได คือ การพัฒนาองคกรและบุคลากรใĀทันตอการ

เปล่ียนแปลงและเพ่ิมประÿิทธิภาพในการใĀบริการอยางตอเนื่อง
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 ÿถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ เปนÿถาบันเครือขายของกระทรüงอุตÿาĀกรรม มีบทบาท 

ภารกิจ และทิýทางการดำเนินงานตามนโยบายของกระทรüงอุตÿาĀกรรม ดüยการพัฒนา

อุตÿาĀกรรมเปนไปอยางมีประÿิทธิภาพใĀÿอดคลองกับบริบทที่ÿามารถเÿริมÿรางýักยภาพในการ

แขงขันของภาคอุตÿาĀกรรมต้ังแตตนน้ำ กลางน้ำ และปลายน้ำตามการเปล่ียนแปลงของÿถานการณ

โลกในปจจุบัน นำไปÿูการจัดทำแผนงานโครงการที่ÿำคัญ เพื่อผลักดันและขับเคลื่อนอุตÿาĀกรรม

ไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿของประเทýตอไป

 ÿำĀรับในป 2567 ÿถาบันไฟฟาฯ ไดรับการÿนับÿนุนงบประมาณจากกระทรüงอุตÿาĀกรรม 

ไดแก ÿำนักงานปลัด ÿำนักงานเýรþฐกิจอุตÿาĀกรรม กรมÿงเÿริมอุตÿาĀกรรม รüมถึงการไฟฟา

ฝายผลิตแĀงประเทýไทย การไฟฟาÿüนภูมิภาค ÿำนักงานคณะกรรมการกิจการกระจายเÿียง 

กิจการโทรทัýน และกิจการโทรคมนาคมแĀงชาติ ÿถาบันคุณüุฒิüิชาชีพ (องคการมĀาชน) และ

Āนüยงานพันธมิตรตางๆ ในการดำเนินกิจกรรมผานโครงการ เพื่อขับเคลื่อนอุตÿาĀกรรม ทั้งใน

ดานการจัดทำยุทธýาÿตรอุตÿาĀกรรม การýึกþาüิจัยขอมูลเชิงลึก การใĀคำปรึกþาแนะนำ การ

เพิ่มผลิตภาพการยกระดับมาตรฐาน การพัฒนานüัตกรรมและผลิตภัณฑใĀไดมาตรฐาน พัฒนา

บุคลากรเพื่อเพิ่มขีดคüามÿามารถในการแขงขันอุตÿาĀกรรมยานยนตÿมัยใĀม รüมทั้งการÿงเÿริม

กระบüนการจัดการซากเครื่องใชไฟฟา เพื่อเปนมิตรตอÿิ่งแüดลอมนำไปÿูการพัฒนาที่ยั่งยืน ซึ่ง

ประกอบดüยโครงการตางๆ ดังนี้
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ÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤�
- เพื่อปรับปรุงฐานขอมูลที่เกี่ยüของกับอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿใĀถูก

  ตองและทันÿมัย

- เพื่อýึกþาและติดตามÿถานการณอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿและปจจัย 

 ĀรือเĀตุการณตางๆ ที่มีผลกระทบตออุตÿาĀกรรมÿำĀรับใชเตือนภัยและกำĀนด  

 นโยบายอุตÿาĀกรรมที่เĀมาะÿมกับÿถานการณอุตÿาĀกรรม

- เผยแพรขอมูลýูนยüิเคราะĀขอมูลเชิงลึกÿำĀรับอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ

 ใĀเปนที่รู จักและมีผูใชบริการมากขึ้นผานชองทางตางๆ เชน เü็บไซตของýูนย 

 ขอมูลเชิงลึกของอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ เปนตน

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹
 โครงการฯ ประกอบดüย กิจกรรมĀลัก 3 กิจกรรม ไดแก การรüบรüมและปรับปรุง

ฐานขอมูลĀลักอยางตอเน่ือง การจัดทำรายงานและบทüิเคราะĀ และการเผยแพรและ

นำเÿนอขอมูล รüมถึงกิจกรรมอื่นๆ ที่เกี่ยüของกับโครงการ โดยมีรายละเอียดของ

กิจกรรมตางๆ ตอไปนี้

1. การรวบรวมและปรับปรุงฐานขอมูลĀลักอยางตอเนื่อง ประกอบดวย 

 ขอมูลผูประกอบการ ปรับปรุงและตรüจÿอบรายละเอียดของผูประกอบการใĀ

ไดขอมูลที่ถูกตองและทันÿมัยมากที่ÿุด อาทิ ชื่อผูประกอบการ ที่อยู เบอรโทรýัพท 

â¤Ã§¡ÒÃ
¾Ñ²¹ÒÈÙ¹Â�ÇÔà¤ÃÒÐË�
¢ŒÍÁÙÅàªÔ§ÅÖ¡ ÊÓËÃÑº
ÍØµÊÒË¡ÃÃÁä¿¿‡ÒáÅÐ
ÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê� 
»‚ 2567 
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เบอรโทรÿาร ทุนจดทะเบียน เü็บไซต (ถามี) เปนตน ระĀüางเดือนพฤýจิกายน 2566 ถึง 

กรกฎาคม 2567 (เพิ่มขอมูลในเดือนธันüาคม 2566 ถึง ÿิงĀาคม 2567) จำนüน 388 ราย 

ประกอบดüย ผลิตภัณฑไฟฟาจำนüน 82 ราย ผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกÿจำนüน 153 ราย 

ผลิตภัณฑช้ินÿüนไฟฟาจำนüน 96 ราย และอ่ืนๆ จำนüน 57 ราย โดยมีแĀลงขอมูลทุติยภูมิ ไดแก 

ขอมูลÿมาชิกÿถาบัน กรมโรงงานอุตÿาĀกรรม กรมพัฒนาธุรกิจการคา ÿำนักงานคณะกรรมการÿง

เÿริมการลงทุน (BOI) 

 ขอมูลการผลิต ไดแก ปริมาณการผลิต ดัชนีผลผลิตอุตÿาĀกรรม ดัชนีÿินคาÿำเร็จรูปคงคลัง

และดัชนีการÿงÿินคา (ปฐานป 2564) โดยชüงเüลาท่ีไดรüบรüมขอมูล จำแนกเปนขอมูลรายเดือน

ตั้งแตเดือนตุลาคม 2566 ถึง มิถุนายน 2567 ไตรมาÿที่ 4/2566 ไตรมาÿที่ 1/2567 ไตรมาÿที่ 

2/2567 และป 2566

 ขอมูลการตลาด ไดแก ขอมูลมูลคาการนำเขากับÿงออก และปริมาณการจำĀนายในประเทý 

โดยชüงเüลาท่ีไดรüบรüมขอมูล จำแนกเปนขอมูลรายเดือนต้ังแตเดือนตุลาคม 2566 ถึง มิถุนายน 

2567 ไตรมาÿที่ 4/2566 ไตรมาÿที่ 1/2567 ไตรมาÿที่ 2/2567 และป 2566

 ขอมูลมาตรฐานผลิตภัณฑ ไดมีการดำเนินการรüบรüมและปรับปรุงขอมูลเก่ียüกับมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตÿาĀกรรม จำนüน 8 มาตรฐาน ประกอบดüย 1) เครื่องซักผาใชในที่อยูอาýัย: 

คุณลักþณะที่ตองการดานประÿิทธิภาพพลังงาน (มอก. 1462-2562) 2) เครื่องซักผาใชในที่อยู

อาýัย (มอก. 1463-2562) 3) เตายาง เตาปง และเคร่ืองทำอาĀารเคล่ือนยายไดท่ีคลายกัน เฉพาะ

ดานคüามปลอดภัย (มอก. 1654-2552) 4) ÿายไฟฟาĀุมฉนüนพอลิไüนิลคอไรด แรงดันไฟฟาที่

กำĀนดไมเกิน 450/750 โüลต (มอก. 11 เลม 3-2553) 5) ÿายไฟฟาĀุมฉนüนพอลิไüนิลคอไรด 

แรงดันไฟฟาที่กำĀนดไมเกิน 450/750 โüลต (มอก. 11 เลม 4-2553) 6) ÿายไฟฟาĀุมฉนüนพอ

ลิไüนิลคอไรด แรงดันไฟฟาท่ีกำĀนดไมเกิน 450/750 โüลต (มอก. 11 เลม 5-2553) 7) ÿายไฟฟา

Āุมฉนüนพอลิไüนิลคอไรด แรงดันไฟฟาท่ีกำĀนดไมเกิน 450/750 โüลต (มอก. 11 เลม 101-2559) 

และ 8) โกลüÿตารตเตอรÿำĀรับĀลอดฟลูออเรÿเซนซ
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 ขอมูลกรอบการเจรจา FTA ของไทย จำนüน 4 กรอบ ประกอบดüยการปรับปรุงเพ่ิมเติมขอมูล 
FTA ของ 1) ATIGA (ไทยกับกลุมประเทýอาเซียน) 2) อาเซียนกับจีน 3) อาเซียนกับเกาĀลี และ 
4) ไทยกับเปรู เผยแพรลงในเü็บไซต

 ขอมูลภาüะการลงทุน ในเดือนตุลาคม 2566 ถึง มิถุนายน 2567 จำนüน 201 โครงการ 

 ขอมูลงานüิจัย (บทคัดยองานüิจัย) ที่มีคüามนาÿนใจและเกี่ยüของกับอุตÿาĀกรรม จำนüน 
9 เรื่อง รüบรüมและเผยแพรในชüงเดือน ธันüาคม 2566 ถึง ÿิงĀาคม 2567 

 ขอมูลผูเชี่ยüชาญ จำนüน 18 ราย โดยมีคüามเชี่ยüชาญดานÿาขาüิýüกรรมไฟฟาทั้ง 18 ราย

 ขอมูลเทคโนโลยีของผลิตภัณฑ จำนüน 1 เรื่อง ไดแก “เทคโนโลยี 3D Printing”

 ขาüที่เกี่ยüของกับอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ ขาüเทคโนโลยี และขาüกฎระเบียบ

และมาตรฐาน โดยมีจำนüนรüมต้ังแตเดือนธันüาคม 2566 ถึง เดือนÿิงĀาคม 2567 จำนüน 72 ขาü

2. การจัดทำรายงานและบทวิเคราะĀ บทวิจัย ประกอบดวย 

 การจัดทำรายงานÿถานการณอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ ต้ังแตเดือนตุลาคม 2566 
ถึง มิถุนายน 2567 ไตรมาÿท่ี 4/2566 ไตรมาÿท่ี 1/2567 ไตรมาÿท่ี 2/2567 และ รายปและภาüะ

การคาโลกป 2566

 การจัดทำรายงานผลการเตือนภัยอุตÿาĀกรรมโดยจัดทำต้ังแตเดือนธันüาคม 2566 ถึง ÿิงĀาคม 
2567 ของ 3 ผลิตภัณฑ ไดแก ผลิตภัณฑไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ เครื่องปรับอากาý และ ฮารด

ดิÿกไดรฟ

 รายงานผลจากแบบจำลองคาดการณแนüโนมอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ แนüโนม

อุตÿาĀกรรมไฟฟา และแนüโนมอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿ โดยดำเนินการคาดการณแนüโนม

อุตÿาĀกรรมการผลิตและÿงออกของเดือนพฤýจิกายน 2566 ถึง เดือนกรกฎาคม 2567 ไตรมาÿ

ที่ 1/2567 ไตรมาÿที่ 2/2567 ไตรมาÿที่ 3/2567 และป 2567
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 การจัดทำขอมูลผลิตภัณฑไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ (Industry profile) โดยไดจัดทำขอมูล

1) เครื่องทำใĀอากาýบริÿุทธิ์ และ 2) เครื่องพิมพ เครื่องทำÿำเนา และÿüนประกอบ

 การจัดทำขอมูลอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿของประเทýท่ีÿำคัญ (Country Profile) 
โดยไดจัดทำขอมูลของประเทýเนเธอรแลนด

 รายงานüิเคราะĀ üิจัย ประเด็นท่ีนาÿนใจ (รายงานเชิงลึกท่ีเก่ียüของกับอุตÿาĀกรรมไฟฟาและ

อิเล็กทรอนิกÿ) ไดมีการจัดทำรายงานอุตÿาĀกรรมüงจรพิมพและอุตÿาĀกรรมเกี่ยüเนื่อง

3. การเผยแพรขอมูลที่เปนประโยชนตออุตÿาĀกรรมและการเผยแพรขอมูลกิจกรรมของ

โครงการ ประกอบดวย 

 การจัดประชุมประÿานคüามรüมมือกับĀนüยงานภาครัฐและเอกชน จำนüน 2 คร้ัง ไดแก 

คร้ังท่ี 1 จัดประชุมเมื่อüันที่ 20 มีนาคม 2567 และครั้งที่ 2 จัดประชุมเมื่อüันที่ 19 มิถุนายน 

2567 

 เü็บไซตÿำĀรับการเผยแพรและนำเÿนอขอมูล โดยไดปรับปรุงขอมูล ขาüÿาร เอกÿาร 

รายงานการüิเคราะĀ ขอมูลÿถิติ รายชื่อและรายละเอียดผูประกอบการ โดยมีผูเขาชมเü็บไซตป 

2559 ถึง 2567 (ม.ค. ถึง ก.ค.) จำนüนรüม 5,232,687 ครั้ง และผูเขาชมเü็บไซตเดือนธันüาคม 

2566 ถึง กรกฎาคม 67 จำนüน 28,594 ครั้ง และมีการÿมัครÿมาชิกเü็บ 

http://eiu.thaieei.com ใĀไดใชบริการแบบไมคิดคาใชจายใดๆ โดยมีผูÿมัครผานเü็บไซต 

จำนüน 103 ราย (ต้ังแตเดือน ธ.ค. 66 ถึง ก.ค. 67)  

 การดำเนินงานดานอ่ืนๆ ไดแก การประเมินและÿรุปผลคüามพึงพอใจของการใชบริการประจำ

ป 2567 มีการเก็บขอมูลในÿüนนี้ 2 ครั้ง โดยดำเนินการใĀประเมินครั้งที่ 1 ชüงตั้งแตเดือน

กุมภาพันธ ถึง เดือนพฤþภาคม 2567 มีผูรüมทำแบบประเมินคüามพึงพอใจ จำนüน 30 คน และ

คร้ังท่ี 2 ชüงต้ังแตเดือนมิถุนายน ถึง เดือนกรกฎาคม 2567 มีผูรüมทำแบบประเมินคüามพึงพอใจ 
จำนüน 30 คน ทั้ง 2 ครั้งที่มีการประเมินภาพรüมอยูในระดับดี
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µÑÇªÕ้ÇÑ´ÃÐ´Ñº¼Å¼ÅÔµ
 ฐานขอมูลของอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿที่เปนประโยชนตอผูใชงาน  

 จำนüน 11 ฐานขอมูล

 การจัดทำรายงานและบทüิเคราะĀ จำนüน 62 ฉบับ

 การจัดประชุมประÿานคüามรüมมือกับĀนüยงานภาครัฐและเอกชน จำนüน 2  

 ครั้ง

 ประเมินผลคüามพึงพอใจและÿรุปผลการใชบริการ จำนüน 2 ครั้ง

µÑÇªÕ้ÇÑ´ÃÐ´Ñº¼ÅÅÑ¾¸�
 เพิ่มโอกาÿทางการคาใĀกับอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿในการใชขอมูล 

 เพื ่อนำไปพัฒนาผลิตภัณฑของตนใĀมีคüามเĀมาะÿมกับÿถานการณและ 

 ÿามารถแขงขันได

 ผูประกอบการอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ เĀ็นถึงคüามÿำคัญในการ 

 จัดทำขอมูลและใĀคüามรüมมือและÿนับÿนุนในการรüบรüมขอมูลเพิ่มมากขึ้น
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ÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤�
- เพื่อรางมาตรฐานปฏิบัติการตรüจติดตาม (Conformity Assessment) ของÿถานี 

 อัดประจุไฟฟาÿำĀรับยานยนตไฟฟา (EVSE) ตลอดชüงอายุการใชงาน และแนü

 ทางปฏิบัติมาตรฐานการกำจัดซากของÿถานีอัดประจุไฟฟาÿำĀรับยานยนตไฟฟา

- เพ่ือรางนโยบายแนüปฏิบัติการเช่ือมโยงคüามรüมมือของĀนüยงานภาครัฐท่ีเก่ียüของ

- เพ่ือจัดทำขอเÿนอเชิงนโยบายในการผลักดันกระบüนการตรüจÿอบและรับรองÿถานี 

 อัดประจุไฟฟาฯ (EVSE) เพ่ือรองรับการขยายตัüของยานยนตไฟฟาอยางบูรณาการ

- เพื่อจัดทำแนüทางการüางระบบการบริการจัดการและคüามเชื่อมโยงคüามรüมมือ 

 ดüยเทคโนโลยี 4.0

               â¤Ã§¡ÒÃ¨Ñ´·Ó¡ÃÐºÇ¹¡ÒÃµÃÇ¨ÊÍº
ÃÑºÃÍ§áÅÐµÃÇ¨µÔ´µÒÁÊ¶Ò¹ÕÍÑ´»ÃÐ¨Øä¿¿‡Ò
ÊÓËÃÑºÂÒ¹Â¹µ�ä¿¿‡ÒµÅÍ´ª‹Ç§ÍÒÂØ¡ÒÃãªŒ§Ò¹
´ŒÇÂà·¤â¹âÅÂÕ 4.0 
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 ÿถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿไดดำเนินการทดÿอบÿถานีอัดประจุไฟฟาทั้ง

ประเภทที่ใชงานในครัüเรือน (ทั้งÿüนที่เปนÿายฉุกเฉินและเครื่องอัดประจุประเภท 

Wall Charge) และประเภทที่ใชงานในÿาธารณะ รüมทั้งĀมด 128 ÿถานีทั่üประเทý 

เพื่อนำผลการทดÿอบที่ไดมาใชในการรางแนüทางมาตรฐานการตรüจÿอบและรับรอง

และตรüจติดตามÿถานีอัดประจุไฟฟาอยางครบüงจร

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹
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 นอกจากนี้ยังไดทำการÿัมภาþณผูบริĀารของĀนüยงานที่เกี่ยüของกับการใĀ

บริการÿถานีอัดประจุไฟฟาท้ังภาครัฐและเอกชน จำนüน 20 Āนüยงานเก่ียüกับนโยบาย 
แนüทางการพัฒนา การดำเนินธุรกิจ รüมถึงปญĀาและอุปÿรรคในการดำเนินงาน และ

นำขอมูลที่ไดมาใชในการüิเคราะĀเพื่อจัดทำรางแนüทางปฏิบัติการเชื่อมโยงและ

แนüทางการเช่ือมโยงĀนüยงานท่ีเก่ียüของ รางขอเÿนอแนะเชิงนโยบายในการผลักดัน

กระบüนการตรüจÿอบและรับรองÿถานีอัดประจุไฟฟา แนüทางการปฏิบัติมาตรฐาน

การกำจัดซากของÿถานีอัดประจุไฟฟา แนüทางการüางระบบบริĀารจัดการและการ

เชื่อมโยงคüามรüมมือ (Eco System) ดüยเทคโนโลยี 4.0

¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹

 ผลการÿำรüจÿถานีอัดประจุไฟฟาÿำĀรับยานยนตไฟฟาทั่üประเทýÿามารถ

แบงออกตามประเภทตางๆ ได ดังนี้

 1) ผลการทดÿอบÿายชารจฉุกเฉินที่ใĀมากับรถไมผานการทดÿอบทั้งĀมด 

เน่ืองจาก จายกระแÿเกินกüาท่ีมาตรฐานกำĀนด และใĀเตาเÿียบท่ีไมตรงกับมาตรฐาน

ของประเทýไทย ทำใĀมีคüามเÿ่ียงตอการเกิดเพลงไĀม รüมถึงคüามอันตรายจากการ

ถูกไฟฟาดูดในขณะเÿียบและถอดปลั๊กได
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 2) ÿถานีอัดประจุไฟฟาที่ติดตั้งตามบานเรือน พบüามีÿüนĀนึ่งที่ไมผานการทดÿอบ

โดยเปนผลมาจากการติดตั้งระบบดิน ซึ่งเÿี่ยงตอการเกิดกระแÿไฟฟารั้üและดูด

 3) การทดÿอบÿถานีอัดประจุไฟฟาÿาธารณะพบüาไมเปนไปตามมาตรฐานĀลาย

ÿถานีฯ คือ

 3.1 การÿื่อÿารระĀüางรถกับÿถานี ซึ่งอาจทำใĀเกิดอุบัติเĀตุทางไฟฟาเมื่อ 
  การอัดประจุเกิดเĀตุการณผิดปกติ

 3.2 การเช่ือมตอไฟฟาÿลับเฟÿ เพ่ิมคüามเÿ่ียงอันตรายตอผูเขาถึงและใชงานได

 3.3 การไมมีปุมĀยุดฉุกเฉิน ทำใĀคüบคุมÿถานการณไดยากเมื่อเกิดอุบัติเĀตุ

 3.4 ปริมาณกระแÿไฟฟารั่üเกินคามาตรฐาน ทำใĀเÿี่ยงตอการเกิดอุบัติเĀตุ

 3.5 ไมÿามารถตรüจÿอบการทำงานของเคร่ืองตัดüงจรกระแÿเĀลือ (RCD) ได  
  ทำใĀขาดคüามนาเช่ือถือüาเม่ือเกิดกระแÿไฟฟาร่ัüแลü ÿถานีอัดประจุจะ 

  ตัดการทำงานĀรือไม

 อยางไรก็ตามปญĀาที่พบÿüนมากมาจากการออกแบบ ติดตั้ง รüมถึงผูใĀบริการ

แตละรายกำĀนดüิธีการ และเกณฑการทดÿอบไมตรงกัน

 ผลจากการÿัมภาþณĀนüยงานท่ีเก่ียüของกับการใĀบริการÿถานีอัดประจุไฟฟา พบ

üา ปจจุบันไมมีĀลักเกณฑมาตรฐานการตรüจÿอบที่เปนมาตรฐานเดียüกันทำใĀผลการ

ตรüจÿอบที่ไดไมตรงกันการทำงานของĀนüยงานภาครัฐยังแยกÿüนกันอยู ขอมูลตางๆ จึง

ไมตรงกันและไมเชื่อมโยงกัน รüมทั้งยังไมมีขั้นตอนในการจัดการÿถานีอัดประจุ ชิ้นÿüนที่

ชำรุดเÿียĀายĀรือเลิกใชงานแลüÿงผลใĀเกิดขยะอิเล็กทรอนิกÿÿะÿมไดในอนาคต ทั้งนี้

จากผลการÿำรüจÿถานีอัดประจุไฟฟาท่ัüประเทýและการÿัมภาþณผูบริĀารของĀนüยงาน

ที่มีÿüนเกี่ยüของกับการใĀบริการÿถานีอัดประจุไฟฟาจะนำไปÿูการจัดทำรางตางๆ โดย

ÿามารถýึกþาขอมูลของรางตางๆ ไดดังนี้

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´Ã‹Ò§
ÁÒµÃ°Ò¹µ‹Ò§æ

VDO ÊÃØ»¼Å¡ÒÃ
´Óà¹Ô¹§Ò¹â¤Ã§¡ÒÃ
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â¤Ã§¡ÒÃ¡ÒÃÂ¡ÃÐ´Ñº¢Õ´¤ÇÒÁÊÒÁÒÃ¶·Ò§¡ÒÃ
á¢‹§¢Ñ¹¢Í§¼ÙŒ»ÃÐ¡Íº¡ÒÃ SMEs ã¹ÀÒ¤
ÍØµÊÒË¡ÃÃÁãËŒà¢ŒÒÊÙ‹¡ÒÃà»š¹¼ÙŒ»ÃÐ¡Íº¡ÒÃ
¸ØÃ¡Ô¨°Ò¹¹ÇÑµ¡ÃÃÁ (Innovative-driven 
Enterprises : IDEs) ´ŒÇÂ¡ÒÃÂ¡ÃÐ´Ñº
¡ÃÐºÇ¹¡ÒÃ¼ÅÔµÍÂ‹Ò§µ‹Íà¹×่Í§à¾×่Íä»ÊÙ‹
ÍØµÊÒË¡ÃÃÁ 4.0 (Industry 4.0)  
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ÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤�
 เพื่อปรับปรุงกระบüนการบรรจุซองยาอมลงกลองใĀเปนไลนตอเนื่อง โดยใชเครื่อง

จักรในการบรรจุและตรüจÿอบ แทนการใชกำลังคน ทำใĀÿามารถลดการใชแรงงานใน

การทำงานลงอยางนอยรอยละ 30% และเพ่ิมขีดคüามÿามารถในการผลิตไดไมต่ำกüารอย

ละ 10

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹
 ระบบเคร่ืองบรรจุซองยาอมลงกลองอัตโนมัติ พรอมระบบÿายพานลำเลียงและระบบ

ตรüจÿอบฯ เครื่องบรรจุซองยาอมลงกลองโดยใชÿายพานลำเลียงและกลไกการตรüจÿอบ

การพิมพรุนการผลิต üันท่ีผลิต üันÿ้ินอายุ ท่ีพิมพลงบนซอง (üามีการพิมพĀรือไมมีการพิมพ) 

นับจำนüนซองยาลงกลอง พรอมชั่งน้ำĀนักกลองเพื่อยืนยันคüามถูกตอง และแยกชิ้น

งานที่ไมÿมบูรณออกโดยอัตโนมัติ มีคüามÿามารถในการเชื่อมตอกับระบบÿายการผลิต

ÿำรอง ÿำĀรับรองรับĀากเครื่องบรรจุเม็ดยามีปญĀา

¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹
 •  บริþัทÿามารถลดพนักงานในÿüนการบรรจุซองไดไมนอยกüา 1 คน

 •  เพิ่มคุณภาพในการตรüจÿอบโดยใชเครื่องจักร และระบบมีคüามยืดĀยุนในการ

    นำไปใชบรรจุซองลงกลองกับผลิตภัณฑอื่นๆ ที่มีขนาดใกลเคียงกันไดดüย

 •  เพิ่มกำลังการผลิตได จากเดิม 1,500 กลอง/üัน เปน 1,650 กลอง/üัน

ºÃÔÉÑ·  ¼ÅÔµÀÑ³±�ÊÁØ¹ä¾Ãä·Â ¨Ó¡Ñ´
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ÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤�
 เพ่ือออกแบบพัฒนาระบบผÿมและเตรียมÿารเคมี Neutralization อัตโนมัติ 
เพื่อเพิ่มผลิตภาพการผลิตและลด Human Error

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹
 ออกแบบระบบผÿมและเตรียมÿารเคมี Neutralization อัตโนมัติ ดังน้ี 

 1.  แผนการพัฒนาระบบผÿมและเตรียมÿารเคมี Neutralization อัตโนมัติ 

 2.  ออกแบบระบบผÿมและเตรียมÿารเคมี Neutralization อัตโนมัติ 

  • ออกแบบ System Architecture ของระบบผÿมและเตรียมÿารเคมี  

   Neutralization อัตโนมัติ 

  • ออกแบบแผนภาพ P&ID 

  • ออกแบบแบบแปลน 3D 

  • ออกแบบตูคüบคุม (Controller) 

  • ออกแบบ Software ระบบคüบคุม (PLC และ PC) 

 
¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹
 โครงการพัฒนาระบบผÿมและเตรียมÿารเคมี Neutralization อัตโนมัติ

ºÃÔÉÑ·  ¾ÕÃ¾Ñ²¹� à·¤â¹âÅÂÕ ¨Ó¡Ñ´ (ÁËÒª¹)
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â¤Ã§¡ÒÃÅ´¡ÒÃ»Å‹ÍÂ¡�Ò«àÃ×Í¹¡ÃÐ¨¡
à¾×่ÍÁØ‹§ÊÙ‹¼ÅÔµÀÑ³±�ÊÕà¢ÕÂÇ ´ŒÇÂà·¤â¹âÅÂÕ´Ô¨Ô·ÑÅÀÒÂãµŒ
â¤Ã§¡ÒÃÂ¡ÃÐ Ñ́º¼ÅÔµÀÒ¾ÀÒ¤ÍØµÊÒË¡ÃÃÁÍÂ‹Ò§ÂÑ่§Â×¹ 
´ŒÇÂá¹Ç¤Ô´àÈÃÉ°¡Ô¨ªÕÇÀÒ¾ àÈÃÉ°¡Ô¨ËÁØ¹àÇÕÂ¹ áÅÐ
àÈÃÉ°¡Ô¨ÊÕà¢ÕÂÇ (BCG Model) 
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ÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤�
 • เพ่ือเตรียมคüามพรอมÿถานประกอบการในการใชเคร่ืองĀมายคารบอนฟุตพร้ินท 

  ขององคกร (Carbon Footprint for Organization: CFO)

 • เพื่อปรับปรุงประÿิทธิภาพการผลิตในÿถานประกอบการใĀมีผลิตภาพเพิ่มขึ้น  

  และลดปริมาณการปลอยกาซเรือนกระจกขององคกร โดยประยุกตใชองคคüาม 

  รูและเทคโนโลยี ภายใตแนüคิดเýรþฐกิจÿีเขียü (Green Economy) 

 • เพื ่อยกระดับทักþะและองคคüามรู ดüยแนüคิดเýรþฐกิจÿีเขียü (Green  

  Economy) แกบุคลากรในภาคอุตÿาĀกรรม ใĀÿามารถนำมาใชตอยอดพัฒนา 
  กระบüนการผลิตคüบคูไปกับการพัฒนาÿิ่งแüดลอม

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹
 • คัดเลือกÿถานประกอบการเขารüมโครงการ ไมนอยกüา 6 แĀง

 • กำĀนดรูปแบบการรายงานและแบบฟอรมตางๆ เพื่อรüบรüมขอมูลที่เกี่ยüของ

 • ÿำรüจÿถานประกอบการ นำเÿนอแผนการดำเนินงานในการเขาใĀคำปรึกþา 
  แนะนำ และĀารือการดำเนินงานรüมกับÿถานประกอบการ

 • รüบรüมขอมูลที่เกี่ยüของในการดำเนินการüิเคราะĀคารบอนฟุตพริ้นทของ 

  องคกร (Carbon Footprint for Organization : CFO) ของÿถานประกอบการ

 • üิเคราะĀคารบอนฟุตพร้ินทขององคกร (Carbon Footprint for Organization :  

  CFO) ในขอบเขตการüิเคราะĀ Scope 1 และ Scope 2

 • ÿำรüจ ตรüจüัด ปริมาณการใชพลังงานของÿถานประกอบการกอนการปรับปรุง 
  เพื่อประกอบการüิเคราะĀออกแบบมาตรการการลดตนทุนดานพลังงาน

 • ออกแบบมาตรการเพื่อลดตนทุนดานพลังงาน และการลดการปลอยกาซเรือน 

  กระจก โดยการประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัล

 • ประยุกตใชเทคโนโลยีดิจดิทัลในÿถานประกอบการ เพื่อลดตนทุนดานพลังงาน  

  อันนำไปÿูการลดการปลอยกาซเรือนกระจก

 • ตรüจüัดผลĀลังการดำเนินการปรับปรุง และÿรุปผลการดำเนินการใĀแกÿถาน 

  ประกอบการ

ÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤�
 เพ่ือออกแบบพัฒนาระบบผÿมและเตรียมÿารเคมี Neutralization อัตโนมัติ 
เพื่อเพิ่มผลิตภาพการผลิตและลด Human Error

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹
 ออกแบบระบบผÿมและเตรียมÿารเคมี Neutralization อัตโนมัติ ดังน้ี 

 1.  แผนการพัฒนาระบบผÿมและเตรียมÿารเคมี Neutralization อัตโนมัติ 

 2.  ออกแบบระบบผÿมและเตรียมÿารเคมี Neutralization อัตโนมัติ 

  • ออกแบบ System Architecture ของระบบผÿมและเตรียมÿารเคมี  

   Neutralization อัตโนมัติ 

  • ออกแบบแผนภาพ P&ID 

  • ออกแบบแบบแปลน 3D 

  • ออกแบบตูคüบคุม (Controller) 

  • ออกแบบ Software ระบบคüบคุม (PLC และ PC) 

 
¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹
 โครงการพัฒนาระบบผÿมและเตรียมÿารเคมี Neutralization อัตโนมัติ



¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹
 • ตนทุนพลังงานและปริมาณการปลอยกาซเรือนกระจกที่ลดลงภายในโครงการ

  - ลดตนทุนทางดานพลังงานลง 7,527,627.80 MJ/y (รอยละ 9.58)

  - ลดปริมาณการปลอยกาซเรือนกระจก 174.42 tCO2- eq/y (รอยละ 10.39)

  - ผลกระทบทางเýรþฐýาÿตร 1,927,932 บาท/ป

 • ตนทุนพลังงานและปริมาณการปลอยกาซเรือนกระจกที่มีýักยภาพขยายผลใน 

  อนาคต

  - ลดตนทุนทางดานพลังงานลง 34,128,294 MJ/y (รอยละ 46.11)

  - ลดปริมาณการปลอยกาซเรือนกระจก 366.85 tCO2- eq/y (รอยละ 21.89)

  - ผลกระทบทางเýรþฐýาÿตร 9,187,632 บาท/ป

 • ÿถานประกอบการมีคüามพรอมดานเอกÿาร เพ่ือย่ืนทüนÿอบคารบอนฟุตพร้ินท 

  ขององคกร (รอยละ 100)

 • ผลการประเมินผลิตภาพแรงงานของÿถานประกอบการเพิ่มขึ้นรอยละ 10.90 
  (จำนüนคน OJT 18 คน) ประกอบไปดüย ระยะเüลาทำงานลดลงเฉลี่ยรอยละ  

  14.83, ปริมาณของเÿียลดลงเฉล่ียรอยละ 9.75, งานแกไขลดนอยลงเฉล่ียรอยละ  

  7.58, ผลิตชิ้นงานไดเพิ่มขึ้นเฉลี่ยรอยละ 9.00 และอื่นๆ เชน ตนทุนพลังงาน

  เฉลี่ยรอยละ 13.33
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â¤Ã§¡ÒÃ¡ÒÃÊ¹ÑºÊ¹Ø¹¡ÒÃ¾Ñ²¹Ò IDEs 
´ŒÇÂ¡ÃÐºÇ¹¡ÒÃ System Analysis (SA) 
ÊÓËÃÑº ME/IDE à¾×่ÍÂ¡ÃÐ´Ñº¼ÅÔµÀÒ¾ 
(Productivity) ¡ÃÐºÇ¹¡ÒÃ¼ÅÔµ 
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ÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤�
 • เพื่อÿนับÿนุนการยกระดับ ME (โรงงาน) ในกลุมอุตÿาĀกรรมการผลิตดüย 
  กระบüนการ System Analysis (SA) 

 • เพื่อÿงตอการทำงานและติดตามผลการนำไปใชประโยชนจริงของโรงงานĀลัง 

  จากไดรับ SA Report

 • เพื่อปรับปรุงมาตรฐานและจัดทำระเบียบĀนüยใĀบริการ SA

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹
 • รับÿมัครและคัดเลือกÿถานประกอบการ

 • ýึกþาแนüทางการพัฒนาĀรือปรับปรุง และจัดทำมาตรฐาน SA

 • ทบทüนฟอรมเอกÿารรายงาน SA Report ท่ีมีการเช่ือมโยงกับÿถาบันทางการ 

  เงินĀรือĀนüยÿนับÿนุนอื่นๆ

 • การใĀคำปรึกþาผูประกอบการจำนüน 20 ราย ประกอบดüย

- การใĀคำปรึกþาประเมิน üิเคราะĀ กระบüนการผลิตในปจจุบัน เพื่อ

คนĀาปญĀาชี้บงกระบüนที่คüรปรับปรุง Āรือประยุกตใชระบบอัตโนมัติ

(Automation) Āรือ Technology Digital เพื่อปรับปรุงประÿิทธิภาพ ลด

คüามผิดพลาด Āรือเพิ่มผลิตภาพ

- ออกแบบ Āรือประยุกต Solution ที่เĀมาะÿมเพื่อปรับปรุงภาพรüมของ

กระบüนการผลิต

- จัดทำ Feasibility เพื ่อเปรียบเทียบคüามคุ มคาทางการเงินในแตละ 

Solution/Technology

- จัดทำ TOR  และใĀคำปรึกþาดานการคัดเลือก SI โดยüิเคราะĀทั้งในดาน 

Hardware, Software และรüมถึงการพัฒนาดานอื่นเพื่อใĀเĀมาะÿมกับ

กระบüนการผลิต

- ใĀคำแนะนำการจัดการและบำรุงรักþาเทคโนโลยีĀุนยนตและระบบอัตโนมัติ 
Āรือเทคโนโลยีดิจิทัล ÿนับÿนุนดานอ่ืนๆ เพ่ือใĀระบบตางๆ ÿามารถดำเนิน

การตามแผนงานท่ีไดออกแบบและประยุกตใชตามเปาĀมายของผูประกอบการ

 • เชื่อมโยงผูประกอบการ (ME) ใĀเขาถึงแĀลงเงินทุน เงินกู Āรือมาตรการตางๆ  
  ของภาครัฐ แลtÿรุปผลการใĀคำปรึกþาผาน SA Report

 • การติดตามและÿนับÿนุนเพื ่อใĀเกิดการลงทุนโรงงานลงทุนใน Process  

  innovation 
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¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹
 • มีโรงงานนำ SA Report ท่ีไดรับ เพ่ือใชตัดÿินใจลงทุนพัฒนานüัตกรรมในกระบüน

  การผลิตอยางนอย 14 ราย (70%) ภายใน 1 ป โดยพิจารณาเอกÿารĀลักฐาน  

  อาทิเชน เอกÿารใบÿั่งซื้อ (Purchase Order: PO) เปนตน

 • ÿถานประกอบการท่ีเขารüมโครงการมีการลงทุนดานĀุนยนตและระบบอัตโนมัติ  

  ขอÿิทธิประโยชนทางภาครัฐ เชน เงินกู, มาตรการทางภาþี (BOI, ÿรรพากร,  

  ýุลกากร)

 • เกิดมาตรฐานÿำĀรับผูüิเคราะĀระบบอัตโนมัติ System Analyst (SA)

â¤Ã§¡ÒÃ
àµÃÕÂÁ¤ÇÒÁ¾ÃŒÍÁ¡ÒÃ¨Ñ´µÑ้§ÈÙ¹Â�
ÍÍ¡áººäÁâ¤ÃÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê�à¾×่Í
¡ÒÃ¾Ñ²¹ÒÇ§¨ÃÃÇÁ Ç§¨Ã¾ÔÁ¾�áÅÐ
Ç§¨Ã¾ÔÁ¾�ªÑ้¹ÊÙ§ 
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ÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤�
 • ýึกþารูปแบบองคกร ดานบทบาทและรูปแบบธุรกิจ (Business Model) ที่มี 

  คüามเĀมาะÿมÿำĀรับการดำเนินงานของýูนยออกแบบไมโครอิเล็กทรอนิกÿ

 • ýึกþาและüางแผนกลยุทธองคกร (Strategic) ที ่เĀมาะÿม พรอมขอมูล 

  ÿนับÿนุนแผนใน 2 ธุรกิจ ไดแก อุตÿาĀกรรมออกแบบüงจรรüม (IC Design)  

  เซมิคอนดักเตอร (Semiconductor) และ อุตÿาĀกรรมการออกแบบระบบ 

  อิเล็กทรอนิกÿ (Electronics System Design)

 • จัดทำแผนธุรกิจ (Business Plan) เพ่ือรองรับกิจกรรมของýูนยออกแบบไมโคร 
  อิเล็กทรอนิกÿใĀÿอดคลองกับüัตถุประÿงคและเปาĀมาย ภายในกรอบระยะ 
  เüลา 5 ป ประกอบดüยแผนยอย ดังนี้

  -  แผนประมาณการรายได แĀลงที่มาของรายได

  -  แผนการดำเนินงานระยะ 5 ป

  -  แผนบุคลากรพรอมคุณลักþณะ คüามÿามารถบุคลากร

 • การจัดทำฐานขอมูล (Database) เครือขายพันธมิตรทางธุรกิจท่ีเก่ียüของท้ังใน 
 และตางประเทý

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹
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 เริ่มดำเนินการÿำรüจขอมูลเกี่ยüกับภาüะอุตÿาĀกรรมเซมิคอนดักเตอร โดยไดเริ่ม

ÿัมภาþณผูประกอบการท่ีดำเนินธุจกิจเก่ียüกับการผลิตüงจรรüม (IC) ณ นิคมอุตÿาĀกรรม

ภาคเĀนือจังĀüัดลำพูนเมื่อเดือนตุลาคม 2567 ตามรายชื่อดังตอไปนี้

 บริþัท มูราตะ อิเล็กทรอนิกÿ ประเทýไทย จำกัด : เปนผูผลิตช้ินÿüนอุปกรณไมโคร

อิเล็กทรอนิกÿ ปจจุบันมุงเนนท่ีการผลิตชิปÿำĀรับ Smart Phone และ AI Server Board 
üิýüกรที่มีอยูกüารอยละ 80 มาจากมĀาüิยาลัยเชียงใĀม อยางไรก็ตามพบปญĀาในการ

รักþาพนักงานใĀกับบริþัทในระยะยาü กลาüคือ มีการÿงพนักงานอบรมเปนเüลา 4-5 ป 

Āลังจากมีประÿบการณพนักงานมักจะยายงานไปอยูกับบริþัทอื่น ทั้งนี้ยังไมมีแผนในการ

ขยายโรงงานเพื่อรองรับการผลิต MEMs และ Sensor ในประเทýไทยในระยะเüลาอันใกล

นี้ มีเพียงการออกแบบและÿงไปผลิตในทüีปยุโรปเทานั้น

 บริþัท นิชชินโบ ไมโคร ดีไüซÿ (ประเทýไทย) จำกัด : มีการยายฐานการผลิตจาก

ประเทýญี่ปุนมาตั้งในประเýไทยตั้งแตป 2532 เนื่องจากปญĀาคüามขาดแคลนüิýüกรใน

ประเทýญ่ีปุน โดยพิจารณาเลือกประเทýไทยจากปจจัยในคüามเขาใจภาþาญ่ีปุนดีท่ีÿุดเม่ือ

เปรียบเทียบกับประเทýรอบขาง โดยÿิ่งที่ตองการใĀภาครัฐบาลÿงเÿริม ไดแก บุคลากร

ทางดานเทคนิคในอุตÿาĀกรรมเซมิคอนดักเตอร บุคลากรทางดานการพัฒนา Software 

ทั้งนี้ยังมีคüามตองการใĀภาครัฐÿนับÿนุนดานโครงÿรางพื้นฐานเพื่อใชประกอบการตัดÿิน

ใจในการลงทุนเพิ่มเติม ดังนี้ 1. คüามเÿถียรของระบบไฟฟาที่ปจจุบันยังไมมีคüามเชื่อมั่น

ในการลงทุนตั้งเครื่องจักรที่มีคüามแมนยำÿูง 2. เรื่องปญĀาฝุน PM 2.5 ที่กอใĀเกิดภาระ

ตนทุนในการบริĀารจัดการ Clean Room 3. คุณภาพของระบบน้ำในกระบüนการผลิต 

Wafer ซึ่งคุณภาพน้ำในปจจุบันÿามารถใชในการผลิต Wafer ได แตมีตนทุนในการบำบัด

กอนนำมาใชÿูง

 บริþัท เคอีซี (ประเทýไทย) จำกัด : ต้ังฐานการผลิตในประเทýไทย เน่ืองจาก เล็งเĀ็น

เÿถียรภาพในดานตางๆ เชน ตนทุนในแตละปมีการเพิ่มโดยเฉลี่ยที่ไมÿูงมากนัก ýักยภาพ

ของบุคลากรในทองถ่ืนท่ีÿามารถพัฒนาไดงาย ราคาüัตถุดิบท่ีใชในการผลิตมีคüามเĀมาะÿม 
โดยไดเÿนอคüามเĀ็นตอคüามตองการการÿนับÿนุนจากภาครัฐ ดังนี้ 1. ÿนับÿนุนการ

พัฒนาĀลักÿูตร Microelectronics เนื่องจากปจจุบันเนนไปที่ Power Electronics  2. 

แรงงานภาคอาชีüýึกþามีคüามÿามารถท่ีไมตอบโจทยกับงานในภาคอุตÿาĀกรรม 3. คüาม

เÿถียรของระบบไฟฟา
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 บริþัท ฮานาไมโครอิเล็กทรอนิกÿ จำกัด (มĀาชน) : กำลังการผลิต wafer จำนüน 

60,000 แผนตอป ยอดขาย 750 ลานบาท เนนอุปกรณ RFID ที่ใชในยางรถยนต ÿิ่งที่

ตองการใĀภาครัฐานÿนับÿนุน คือ เรื่องของการไดมาซึ่งüัตถุดิบ Āากซื้อภายในประเทý

ไทยจะมีราคาÿูงกüาการนำเขาจากตางประเทý นอกจากนี้ยังพบปญĀาเรื่อง Service 

Mind จากบริการของภาครัฐ อีกทั้งยังมองüาภาครัฐมีระบบการทำงานที่ซ้ำซอนเนื่องจาก

ไมประÿานงานĀรือÿื่อÿารกัน รüมถึง IC Design ในประเทýไทยเกิดขึ้นไดยากเนื่องจาก

Āลักÿูตรการýึกþาภายในประเทýไมตอบโจทยทั้งในÿüนของการออกแบบและกระบüน

การผลิต 

 การประชุมĀารือÿüนของ Electronic System Design เนนการพัฒนาโมเดลýูนย

ไมโครอิเล็กทรอนิกÿที่ไมทับซอนกับĀนüยงานอื่น โดยมุงเนนการออกแบบüงจรและการ

ทดÿอบผลิตภัณฑที่มีคุณภาพÿูง การเชิญภาคเอกชนเขามาใชบริการเพื่อÿรางรายไดและ

คüามยั่งยืน รüมถึงการทดÿอบเฟรมแüร Hardware-in-the-Loop (HIL) และการใĀคำ

ปรึกþาในการออกแบบüงจรเพื่อใĀผานมาตรฐาน นอกจากนี้ยังมีการเชาเครื่องมือทดÿอบ

พรอมผูเช่ียüชาญ และการประเมินมูลคาทรัพยÿินทางปญญาต้ังแตเร่ิมตนการออกแบบ
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 การดำเนินกิจกรรมพัฒนาและประยุกตใชเทคโนโลยีĀุนยนต ระบบอัตโนมัติและ

ดิจิทัล ภายใตโครงการ 13.1-1 การพัฒนาและประยุกตใชเทคโนโลยีĀุนยนตระบบอัตโนมัติ

และดิจิทัลปงบประมาณ 2567 จัดขึ้นเพื่อตอบÿนองคüามตองการตอภาคอุตÿาĀกรรม

การผลิตที่กำลังจะปรับปรุงกระบüนการผลิตและการทำงานไปÿูการใชĀุนยนตและระบบ

อัตโนมัติมากข้ึนรüมถึงผลักดัน System Integrator (SI) ใĀมีจำนüนเพียงพอตอการขยาย

ตัüของภาคอุตÿาĀกรรม โดยการพัฒนาบุคลากรในภาคอุตÿาĀกรรมใĀมีคüามรู คüาม

เขาใจ เก่ียüกับĀลักการออกแบบและพัฒนาระบบการผลิตอัตโนมัติดüยเทคโนโลยีĀุนยนต 

ระบบอัตโนมัติ และดิจิทัล รüมถึงการประยุกตใชกับองคกร และÿงเÿริมใĀมีการประเมิน

ÿมรรถนะบุคคลตามกรอบคุณüุฒิüิชาชีพÿาขาüิชาชีพĀุนยนตและระบบอัตโนมัติ ของ

ÿถาบันคุณüุฒิüิชาชีพ (TPQI)

6 Courses for Improve
Robotic, Automation and Digital Skill

1
2

ฝกอบรมเชิงปฎิบัติการÿำĀรับอาชีพชางแมคคราทรอนิกÿ ระดับ 3
Automation Production Line Design

3 ฝกอบรมเชิงปฎิบัติการÿำĀรับอาชีพชางคüบคุมĀุนยนต ระดับ 3
Robot Work Cell Design

ฝกอบรมเชิงปฎิบัติการÿำĀรับอาชีพชางคüบคุมĀุนยนต ระดับ 2
Work Cell Controller Intregation

4 ฝกอบรมเชิงปฎิบัติการÿำĀรับอาชีพชางเขียนโปรแกรม ระดับ 4
Manufacturing Data & Process for Smart Factory

5 ฝกอบรมเชิงปฎิบัติการÿำĀรับผูประเมิน (System Analysis)
Automation System Analysis

6 ฝกอบรมเชิงปฎิบัติการÿำĀรับผูประเมิน (System Analysis)
Manufacturing Data & Process Management for 
Smart Factory
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 ภายในกิจกรรมของโครงการ ไดมีการดำเนินงานในĀลากĀลายพื้นที่เพื่อกระจาย

คüามรูÿูภาคอุตÿาĀกรรม ไดแก จังĀüัดพระนครýรีอยุธยา จังĀüัดชลบุรี และจังĀüัด

นครราชÿีมา ซึ่งมีการจัดฝกอบรมดานเทคโนโลยีĀุนยนตและดิจิทัล จำนüน 6 Āลักÿูตร

(90 ชั่üโมง/Āลักÿูตร) ผูเขารüมกิจกรรมทั้งÿิ้น 151 คน โดยเปนการฝกอบรมเชิงปฏิบัติ

การเนนการทำโครงการ เพื่อใĀเกิดการเรียนรู และÿรางทักþะไดอยางมีประÿิทธิภาพ 

รüมถึงมีการÿนับÿนุนโครงการใĀมีการนำไปใชจริงในÿถานประกอบการ ทั้งนี้มี Success 

Case ท้ังĀมด 6 โครงการ รüมถึงมีการจัดประเมินÿมรรถนะบุคคลตามกรอบคุณüุฒิüิชาชีพ

ÿาขาüิชาชีพĀุนยนตและระบบอัตโนมัติ ของÿถาบันคุณüุฒิüิชาชีพ (TPQI) เพื่อผลักดัน

ผูเขารüมกิจกรรมใĀมีÿมรรถนะอาชีพเทียบเทามาตรฐานÿากล
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 โครงการดังกลาüเพ่ิมประÿิทธิภาพดานการผลิตผานการใชเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติ และ

ดิจิทัล ในกระบüนการผลิต (Productivity Improvement) โดยมุงเนนการลดตนทุน ลดของ

เÿียในกระบüนกาาร ลดเüลา และลดทรัพยากรในการผลิต รüมถึงการตรüจÿอบและปรับปรุง

คุณภาพของผลิตภัณฑใĀดีขึ้น โดยคิดเปนมูลคาเชิงเýรþฐกิจ 7,012,000 บาทตอป และเพิ่ม

ผลิตภาพแรงงาน โดยเพิ่มทักþะดานเทคโนโลยีĀุนยนต ระบบอัตโนมัติ และดิจิทัล เพื่อใĀปรับ

ตัüตอการเปลี่ยนแปลง และพัฒนานüัตกรรม ทำใĀองคกรมีขีดคüามÿามารถการแขงขันที่ÿูง

ขึ้น คิดเปนมูลคาเชิงเýรþฐกิจ 16,235,520 บาทตอป

¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹
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 ÿถาบันไฟฟาฯ รüมกับ ÿำนักงานการüิจัยแĀงชาติ (üช.) ดำเนินโครงการ

ýึกþาüิจัยแนüทางในการติดตาม การรüบรüม และการจัดการÿารทำคüามเย็นที่

ผานการใชงานแลüของระบบปรับอากาý โดยการกูคืนÿารทำคüามเย็นที่ผานการ

ใชงานแลüจากระบบปรับอากาýแบบแยกÿüนแปรผัน (Variable Refrigerant 

Volume/Flow ; VRV/VRF) และแบบแยกÿüน (Split type) ที่มีอายุการใชงาน

มากกüาและนอยกüา 10 ป จำนüน 50 เคÿ ณ แĀลงกำเนิด และการบันทึกขอมูล

ที่เกี่ยüของในระบบฐานขอมูลแบบเü็บไซตที่พัฒนาขึ้น https://rdisposal.weee.-
zone/ จากการดำเนินการพบüา ปริมาณÿารทำคüามเย็น รüมทั้งĀมด 474.23 

กิโลกรัม ประกอบดüย ÿารทำคüามเย็นชนิด R410A จำนüน 393.82 กิโลกรัม ชนิด 
R22 จำนüน 61.11 กิโลกรัม และชนิด R134a จำนüน19.30 กิโลกรัม ซึ่งระบบ 

VRV/VRF ÿามารถกูคืนไดเฉลี่ย รอยละ 71.90 ± 15.05 และมีการÿูญเÿียÿารทำ

คüามเย็น (% Loss) นอยกüาอยางมีนัยÿำคัญ เม่ือเทียบกับระบบ Split type ÿามารถ

กูคืนไดเฉลี่ย รอยละ 58.69 ± 28.03 และพบüาคüามÿามารถในการทำคüามเย็น 

และปริมาณÿารทำคüามเย็นที่กูคืนไดมีคüามÿัมพันธแปรตามกัน เมื่อเทียบผลการ

üิเคราะĀคุณภาพของกลุมตัüอยางตามมาตรฐาน AHRI 700 พบüาไมมีตัüอยางใด

ที่ผานเกณฑมาตรฐานครบทุกĀัüขอ จึงตองมีการปรับปรุงคุณภาพกอนนำÿารทำ

คüามเย็นที่กูคืนมากลับใชใĀม ซึ่งผลการýึกþาüิจัยนำไปÿูการเÿนอแนะมาตรการ

และแนüทางในการบริĀารจัดการÿารทำคüามเย็นที่ผานการใชงานแลüÿำĀรับ

ประเทýไทย จำนüน 5 มาตรการ ประกอบดüย 1) ดานกฎระเบียบและมาตรการ

การจัดการÿารทำคüามเย็นอยางถูกüิธี 2) การบริĀารจัดการดานÿารทำคüามเย็น 

3) โครงÿรางพื้นฐาน 4) การเงิน และ 5) การใĀคüามรูในการนำไปใชตอของผูที่

เกี่ยüของและการผลักดันประเทýไทย อีกทั้ง ÿามารถลดการปลดปลอยกาซเรือน

กระจกจากการกูคืนÿารทำคüามเย็นและไมปลอยÿูช้ันบรรยากาý คิดเปน 960,504.26 
kg CO2 eq 
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 ÿถาบันไฟฟฯ รüมกับ การไฟฟาฝายผลิตแĀงประเทýไทย (กฟผ.) ดำเนินโครงการ

ÿนับÿนุนเงินอุดĀนุนเพ่ือÿงเÿริมกระบüนการจัดการซากเคร่ืองปรับอากาýและÿารทำคüาม

เย็นอยางถูกüิธี เปนĀน่ึงในโครงการÿาธิตและนำรอง ภายใตการÿนับÿนุนของกองทุนนüัตกรรม

ÿำĀรับอุตÿาĀกรรมทำคüามเย็น (EGAT Cooling Innovation Fund Āรือ CIF) ในการ

ดำเนินกิจกรรมÿรางแรงจูงใจทางการเงินใĀกับผู บริโภคÿงคืนซากเครื ่องปรับอากาý 

ผานการจัดแคมเปญ ‘เกาแลกใĀม (Old To New)’ เพ่ือรับÿüนลดซ้ือเคร่ืองปรับอากาýใĀม 

ระบบ Inverter เบอร 5 จำนüน 375 เครื่อง ในĀางคาปลีกโฮมโปร จำนüน 25 ÿาขา ใน

พื้นที่จังĀüัดนนทบุรีและใกลเคียง โดยซากเครื่องปรับอากาýจะไดรับการดูดกลับÿาร

ทำคüามเย็นและถอดติดตั้งอยางถูกตองโดยชางบริการที่ผานการฝกอบรม จำนüน 34 คน 

ดüยเครื่องมืออุปกรณดูดกลับÿารทำคüามเย็นที่จัดเตรียมในโครงการ จำนüน 12 ชุด ที่

ÿามารถรüบรüมซากเครื่องปรับอากาýและดูดกลับÿารทำคüามเย็นไดอยางมีประÿิทธิภาพ 

ปองกันการร่ัüไĀลของÿารทำคüามเย็นออกÿูช้ันบรรยากาý ท่ีจะนำไปÿูกระบüนการจัดการ

อยางเปนระบบดüยระบบฐานขอมูล https://cif.weee.zone/ ที่พัฒนาขึ้นในการคüบคุม 

ติดตามและรüบรüมขอมูลซากฯ ตั้งแต ผูจำĀนาย ผูบริโภค ผูรüบรüมซากฯ ýูนยรüบรüม

ซากฯ ผูขนÿงซากฯ และโรงถอดแยก/กำจัด ใĀเกิดกระบüนการบริĀารจัดการซากเครื่อง

ปรับอากาýและÿารทำคüามเย็นไปยังภาคÿüนที ่ เก ี ่ยüของไดอยางเĀมาะÿมและ

ประÿิทธิภาพ โดยซากเคร่ืองปรับอากาý 375 เครื่อง เขาÿูกระบüนการจัดการซากอยางถูก

üิธี และÿารทำคüามเย็นจากการดูดกลับ 100.18 กิโลกรัม เขาÿูกระบüนการüิเคราะĀÿมบัติ

ดüยüิธีตรüจÿอบทางĀองปฏิบัติการ ซ่ึงจะนำไปÿูการประเมินýักยภาพและกำĀนดแนüทาง

การจัดการอยางเĀมาะÿมตอไป ไดแก การทำลายอยางถูกตอง (Disposal) และการปรับปรุง

คุณภาพเพื่อนำกลับมาใชใĀม (Reclamation) 
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 ท้ังน้ี ผลลัพธการประเมินผลกระทบทางÿ่ิงแüดลอมดานÿภาüะโลกรอน ท่ีเกิดจาก

การมีÿüนรüมของทุกภาคÿüนในการดำเนินกิจกรรมจัดการซากเครื่องปรับอากาýและ

ÿารทำคüามเย็นอยางถูกüิธี พบüา การจัดการซากผลิตภัณฑเคร่ืองปรับอากาýท่ีรüบรüม

ไดในโครงการ จะชüยลดการปลอยกาซเรือนกระจกเทากับ 79,184.23 kg CO2 eq และ

การเก็บรüบรüมÿารทำคüามเย็นโดยไมปลดปลอยออกÿูÿ่ิงแüดลอม จะชüยลดการปลอย

กาซเรือนกระจกเทากับ 178,947.80 kg CO2 eq
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 การยกระดับภาคการผลิตดüยเทคโนโลยีĀุนยนต ระบบอัตโนมัติ และดิจิทัล และ

บุคลากรของüิÿาĀกิจขนาดกลางและขนาดยอม (SMEs) ในพื้นที่เปาĀมายตามที่กรมÿง

เÿริมอุตÿาĀกรรมกำĀนด ดüยกิจกรรมยกระดับÿถานประกอบการดüยการประยุกตใช

เทคโนโลยีĀุนยนต ระบบอัตโนมัติ และดิจิทัลใĀดีพรอม ปงบประมาณ 2566 (ไปพลางกอน)

ภายใตโครงการพัฒนาและประยุกตใชเทคโนโลยีĀุนยนต ระบบอัตโนมัติ และดิจิทัล ได

ดำเนินการประชาÿัมพันธ เพ่ือเผยแพรกิจกรรมและรับÿมัครÿถานประกอบการท่ีÿนใจเขา

รüมกิจกรรม แลüทำการคัดเลือก โดยผานเกณฑการประเมินจากคณะกรรมการ จำนüน 14 
กิจการ ท่ีมีคüามพรอมและคüามÿนใจในการปรับปรุงประÿิทธิภาพการผลิตดüยเทคโนโลยี

Āุนยนต ระบบอัตโนมัติ และดิจิทัล ประกอบดüย กิจการในกลุมอุตÿาĀกรรมช้ินÿüนยานยนต 
กลุมอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ กลุมอุตÿาĀกรรมเüชภัณฑและเครื่องÿำอาง 

กลุมอุตÿาĀกรรมโลĀะและอุตÿาĀกรรมเคมี และกลุมอุตÿาĀกรรมÿ่ิงทอและเคร่ืองนุมĀม 
ตามลำดับ 

¡Ô¨¡ÃÃÁÂ¡ÃÐ´ÑºÊ¶Ò¹
»ÃÐ¡Íº¡ÒÃ´ŒÇÂ¡ÒÃ»ÃÐÂØ¡µ�
ãªŒà·¤â¹âÅÂÕËØ‹¹Â¹µ� ÃÐºº
ÍÑµâ¹ÁÑµÔáÅÐ´Ô¨Ô·ÑÅãËŒ´Õ¾ÃŒÍÁ 
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 การดำเนินกิจกรรมฯ โดยการประเมินýักยภาพÿถานะปจจุบันของÿถานประกอบ

การและการüินัจฉัยดานกระบüนการผลิต เพื่อใĀทราบถึงคอขüด (bottleneck) Āรือ

คüามÿูญเปลาของกระบüนการในกำĀนดเปาĀมายรüมกันกับÿถานประกอบการ เพื่อเพิ่ม

ผลิตภาพของกระบüนการผลิตดüยการประยุกตใชเทคโนโลยีĀุนยนต ระบบอัตโนมัติ และ

ดิจิทัล โดยภายใตกิจกรรมฯ ไดดำเนินการออกแบบและÿรางระบบเครื่องจักรกึ่งอัตโนมัติ

(Semi Automation) อาทิ เครื่องฉีดลางไขมันÿำĀรับกระบอกไฮดรอลิคดüยน้ำรอนแรง

ดันÿูง เคร่ืองÿำĀรับกระบüนการขัดและปดเงาขอบแผนเตารีด และเคร่ืองกดข้ัüแปนเกลียü

เตาไฟฟาÿำĀรับĀลอดนีออนเกลียü รüมทั้ง การพัฒนาเครื่องจักร Āรือเครื่องมือเดิม อาทิ 

การพัฒนาเครื่องมือÿำĀรับบรรจุผลิตภัณฑของเĀลüดüยระบบอัตโนมัติ การพัฒนาระบบ

ลำเลียงอัตโนมัติ การพัฒนากระบüนการตรüจÿอบคุณภาพชิ้นงานพรอมคัดแยกชิ้นงานดี

และชิ้นงานเÿียดüยการประยุกตใชระบบ Image Processing
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 ภาพรüมของกิจกรรมฯ ใชงบประมาณในการลงทุน เปนจำนüนเงิน 10,083,121 

บาท โดยÿามารถเพ่ิมผลิตภาพในดานของเÿียลดลง คิดเปนรอยละ 82 Āรือเปนจำนüนเงิน 
109,839 บาทตอป ดานตนทุนลดลง คิดเปนรอยละ 64 Āรือเปนจำนüนเงิน 3,024,504 

บาทตอป และดานรายไดเพิ่มขึ้น คิดเปนรอยละ 58 Āรือเปนจำนüนเงิน 126,100,800 

บาทตอป ÿงผลใĀเกิดมูลคาเพ่ิมทางเýรþฐกิจ จำนüน 301,909,214 บาทตอป นอกจากน้ี 
ÿามารถลดการปลดปลอยกาซเรือนกระจกทางตรงของกระบüนการผลิต เทากับ 190,786.65 
kgCo2eq/yr.
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¡Ô¨¡ÃÃÁÂ¡ÃÐ´ÑºÊ¶Ò¹»ÃÐ¡Íº¡ÒÃ
´ŒÇÂ¡ÒÃ»ÃÐÂØ¡µ�ãªŒà·¤â¹âÅÂÕËØ‹¹Â¹µ� 
ÃÐººÍÑµâ¹ÁÑµÔáÅÐ´Ô¨Ô·ÑÅãËŒ´Õ¾ÃŒÍÁ 
»‚§º»ÃÐÁÒ³ 2567 (à¿Ê 2)
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 การยกระดับภาคการผลิตดüยเทคโนโลยีĀุนยนต ระบบอัตโนมัติ และดิจิทัล และ

บุคลากรของüิÿาĀกิจขนาดกลางและขนาดยอม (SMEs) ในพ้ืนท่ีเปาĀมายตามท่ีกรมÿงเÿริม

อุตÿาĀกรรมกำĀนด ดüยกิจกรรมยกระดับÿถานประกอบการดüยการประยุกตใชเทคโนโลยี

Āุนยนต ระบบอัตโนมัติ และดิจิทัลใĀดีพรอม ปงบประมาณ 2567 ภายใตโครงการพัฒนา

และประยุกตใชเทคโนโลยีĀุนยนต ระบบอัตโนมัติและดิจิทัล ไดดำเนินการประชาÿัมพันธ 

เพื่อเผยแพรกิจกรรมและรับÿมัครÿถานประกอบการที่ÿนใจเขารüมกิจกรรม แลüทำการ

คัดเลือก โดยผานเกณฑการประเมินจากคณะกรรมการ จำนüน 11 กิจการ ที่มีคüาม

พรอมและคüามÿนใจในการปรับปรุงประÿิทธิภาพการผลิตดüยเทคโนโลยีĀุนยนต ระบบ

อัตโนมัติ และดิจิทัล ประกอบดüย กิจการในกลุมอุตÿาĀกรรมอาĀาร กลุมอุตÿาĀกรรม

ชิ้นÿüนยานยนต กลุมอุตÿาĀกรรมเครื่องĀนัง กลุมอุตÿาĀกรรมกอÿราง และกลุม

อุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ ตามลำดับ 
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 การดำเนินกิจกรรมฯ โดยการประเมินýักยภาพÿถานะปจจุบันของÿถานประกอบ

การและการüินัจฉัยดานกระบüนการผลิต เพ่ือใĀทราบถึงคอขüด (bottleneck) Āรือคüาม

ÿูญเปลาของกระบüนการในกำĀนดเปาĀมายรüมกันกับÿถานประกอบการ เพื่อเพิ่มผลิต

ภาพของกระบüนการผลิตดüยการประยุกตใชเทคโนโลยีĀุนยนต ระบบอัตโนมัติ และดิจิทัล 
โดยภายใตกิจกรรมฯ ไดดำเนินการพัฒนาเครื่องมือ Āรือเครื่องจักร (Semi Automation) 

อาทิ เครื่องดัดงอชิ้นงานในกระบüนการปมขึ้นรูปรอนของโลĀะ เครื่องพนน้ำมันเคลือบ

ช้ินงาน และการพัฒนาชุดชüยเช่ือมประกอบแบบก่ึงอัตโนมัติ รüมท้ัง การประยุกตใชระบบ 
Image Processing ในกระบüนการตรüจÿอบและคัดแยกแผนขนมปงอบกรอบและการ

ใชลำแÿงเลซอรในการตรüจÿอบมุมเอียงภายĀลังการตัดชิ้นงานของเครื่องตัด

 ภาพรüมของกิจกรรมฯ ใชงบประมาณในการลงทุน เปนจำนüนเงิน 1,179,787 บาท 
โดยภาพรüมของกิจกรรมฯ ÿามารถเพิ่มผลิตภาพในกระบüนการผลิต ในดานของเÿียลด

ลง คิดเปนรอยละ 90.16 Āรือเปนเงินจำนüน 11,103,608 บาทตอป ดานตนทุนลดลง คิด

เปนรอยละ 57.08 Āรือเปนเงินจำนüน 1,962,720 บาทตอป และดานกำลังผลิตเพิ่มขึ้น 

คิดเปนรอยละ 45.45 Āรือเปนจำนüนเงิน 55,566,240 บาทตอป ÿงผลใĀเกิดมูลคาเพิ่ม

ทางเýรþฐกิจ จำนüน 68,632,568 บาทตอป นอกจากนี้ ÿามารถลดการปลดปลอยกาซ

เรือนกระจกทางตรงของกระบüนการผลิต เทากับ 26,608.63 kgCo2eq/yr.
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 การดำเนินงานของโครงการงานตรüจประเมินรับรองระบบงานและรับรองผลิตภัณฑ 
เพื่อการขึ้นทะเบียนและคüบคุมคุณภาพผลิตภัณฑ (PEA Product Acceptance) เปน

โครงการตอเนื่องของการใĀการรับรองผลิตภัณฑ ในกลุมผลิตภัณฑĀมอแปลงไฟฟา

ระบบจำĀนาย ผลิตภัณฑมิเตอร (อิเล็กทรอนิกÿ) และผลิตภัณฑลูกถüยไฟฟาพอรซเลน 

โดยการดำเนินงาน ในป 2567 ประกอบไปดüย

 การรับสมัครผูประกอบการเพ่ือข้ึนทะเบียนและรับรองผลิตภัณฑ (PEA Product 
Acceptance) ÿำĀรับกลุมผลิตภัณฑมิลูกถüยไฟฟาพอรซเลน ระĀüางüันท่ี 2-31 มกราคม 
2567 ซึ่งมีผูประกอบการÿมัครเขารüมโครงการ จำนüน 3 บริþัท โดยÿรุปขอมูลจำนüน

คำขอการรับรองผลิตภัณฑ ดังตาราง

 การตรวจติดตามคุณภาพผลิตภัณฑ เพ่ือคüบคุมตรüจÿอบใĀโรงงานผูผลิตÿามารถ

รักþาคุณภาพผลิตภัณฑ ÿำĀรับผลิตภัณฑĀมอแปลงไฟฟาระบบจำĀนาย และ ผลิตภัณฑ

มิเตอร (อิเล็กทรอนิกÿ) การตรüจติดตามคุณภาพผลิตภัณฑ ปท่ี 1 ของผลิตภัณฑĀมอแปลงไฟ

ฟาระบบจำĀนาย คร้ังท่ี 2 (ÿุมทดÿอบผลิตภัณฑ) จำนüน 14 บริþัท ดังตาราง

â¤Ã§¡ÒÃ§Ò¹µÃÇ¨»ÃÐàÁÔ¹ÃÑºÃÍ§ÃÐºº
§Ò¹áÅÐÃÑºÃÍ§¼ÅÔµÀÑ³±�à¾×่Í¡ÒÃ¢Ö้¹
·ÐàºÕÂ¹áÅÐ¤Çº¤ØÁ¤Ø³ÀÒ¾¼ÅÔµÀÑ³±� 
(PEA Product Acceptance)  

 ลำดับที่  รายชื่อบริษัท วันที่ตรวจประเมิน

 1 บริþัท เอเชียน อินซูเลเตอร จำกัด(มĀาชน) 3-5/4/2567

 2 บริþัท เอเอ อินซูเลเตอร จำกัด 25-27/3/2567

 3 บริþัท เอไอซี แอดüานซ จำกัด 20-21/3/2567
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 ÿำĀรับการตรüจติดตามคุณภาพผลิตภัณฑ ปท่ี 1 ผลิตภัณฑมิเตอร (อิเล็กทรอนิกÿ) 
จำนüน 11 บริþัท ดังตาราง

 ลำดับที่  รายชื่อบริษัท 

 1 บริþัท เอกรัฐüิýüกรรม จำกัด (มĀาชน)

 2 บริþัท ถิรไทย จำกัด (มĀาชน)

 3 บริþัท พรีไซซ อีเลคตริค แมนูแฟคเจอริ่ง จำกัด

 4 บริþัท เจริญชัยĀมอแปลงไฟฟา จำกัด

 5 บริþัท ซีซี Āมอแปลงไฟฟา จำกัด

 6 บริþัท üิÿตาทราโฟ จำกัด

 7 บริþัท ไทยพัฒนกิจ Āมอแปลงไฟฟา จำกัด

 8 บริþัท คิüทีซี เอนเนอรยี่ จำกัด (มĀาชน)

 9 บริþัท เอÿ.พี. อีเล็คทริค อินดัÿตรี จำกัด

 10 บริþัท ÿĀภัณฑ อิเลคทริค จำกัด

 11 บริþัท ทริปเปล ที เอ็นเท็ค จำกัด

 12 บริþัท. ไทยทราโฟ แมนูแฟคเจอริ่ง จำกัด

 13 บริþัท ไทยแมกซเüลอิเลคทริค จำกัด

 14 บริþัท เอเซีย ทราโฟ จำกัด

 ลำดับที่  รายชื่อบริษัท 

 1 บริþัท ฮอลลี่ กรุป อิเลคทริค (ประเทýไทย) จำกัด

 2 บริþัท เจเอเอ เทค กรุป จำกัด

 3 บริþัท ฟูจิ อิเลคทริค แมนูแฟคเจอริ่ง (ประเทýไทย) จำกัด

 4 บริþัท เอ็ม เอ เอÿ อิเลคทริค (ไทย) จำกัด

 5 บริþัท อินเตอรเนชั่นแนล พาüเüอร กรุป จำกัด
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 ÿถาบันไฟฟาฯ ในฐานะเปนĀนüยรับรองของการไฟฟาÿüนภูมิภาค (กฟภ.) ไดมี

การพัฒนารางĀลักเกณฑÿำĀรับกระบüนการการขึ้นทะเบียนและรับรองผลิตภัณฑ โดย

ภายĀลังจากดำเนินการตรüจประเมิน มีการปรับปรุงĀลักเกณฑเพ่ือใĀเกิดคüามÿอดคลอง 
และไดรับการประกาýอยางเปนทางการบนเü็บไซต กฟภ. เปนที่เรียบรอยแลü ดังตาราง

 นอกจากน้ีĀนüยรับรองของÿถาบันไฟฟาฯ ไดดำเนินการตรüจประเมิน เพ่ือข้ึนทะเบียน

และรับรองผลิตภัณฑ (PEA Product Acceptance) เพ่ิมเติมÿำĀรับผลิตภัณฑĀมอแปลงไฟ

ฟาระบบจำĀนาย เปนจำนüน 2 บริþัท 5 คำขอ และ ผลิตภัณฑมิเตอร (อิเล็กทรอนิกÿ) เปน

จำนüน 3 บริþัท 4 คำขอ โดยÿรุปขอมูลจำนüนคำขอการรับรองผลิตภัณฑ ดังตาราง

 ลำดับที่  รายชื่อบริþัท 

 6 บริþัท พรีไซซ ซิÿเท็ม แอนด โปรเจ็ค จำกัด

 7 บริþัท เอ็นเนอรจี แม็คซ จำกัด

 8 บริþัท ÿมารททีทีซี จำกัด

 9 บริþัท เค.üาย.กรุป อิเล็คทริคÿ จำกัด

 10 บริþัท จี.เค.แอÿเซ็มบลี้  จำกัด

 11 บริþัท ทีซี ไคฟา เทคโนโลยี (ประเทýไทย) จำกัด

 ลำดับที่ เลขทะเบียน Āลักเกณฑ แกไขครั้งที่  üันที่ประกาýใช

 1 PEA-METER-001 Āลักเกณฑการตรüจประเมินราย 1 9/5/2567
    ผลิตภัณฑของมิเตอร (อิเล็กทรอนิกÿ)
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ลำดับที่ รายชื่อบริþัท จำนüนแบบรุนที่ยื่นคำขอ üันที่ใĀการรับรอง

 1 บริþัท ÿĀภัณฑ อิเลคทริค จำกัด 2 11/7/2567

 2 บริþัท พรีไซซ อีเลคตริค แมนูแฟคเจอริ่ง จำกัด 3 17/10/2567

ผลิตภัณฑĀมอแปลงไฟฟาระบบจำĀนาย

ลำดับที่ รายชื่อบริþัท จำนüนแบบรุนที่ยื่นคำขอ üันที่ใĀการรับรอง

 1 บริþัท เพาเüอรคอม อินเตอรเนชั่นแนล จำกัด 1 1/7/2567

 2 บริþัท เจเอเอ เทค กรุป จำกัด 1 17/10/2567

 3 บริþัท เอ็ม เอ เอÿ อิเลคทริค (ไทย) จำกัด 2 7/11/2567

ผลิตภัณฑมิเตอร (อิเล็กทรอนิกÿ)
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 เพื่อดำเนินการÿุมตรüจÿอบมาตรฐานทางเทคนิคดานคüามปลอดภัยทางไฟฟา 

(Electrical Safety) ของเคร่ืองโทรคมนาคมและอุปกรณ ประเภทเคร่ืองโทรýัพทเคล่ือนท่ี 

เพื่อดำเนินการกำกับดูแลภายĀลังการตรüจÿอบและรับรองมาตรฐาน ประจำป 2567

 ÿำĀรับผลการดำเนินงานÿุมซื้อตัüอยาง และตรüจÿอบเครื่องโทรคมนาคมและ

อุปกรณ ประเภทเครื่องโทรýัพทเคลื่อนที่ โดยมีระยะเüลาดำเนินการระĀüางüันที่ 31 

มกราคม  2567 – 27 กันยายน 2567 ดำเนินการÿุมซื้อเครื่องโทรคมนาคมและอุปกรณ 

ในแตละภูมิภาคของประเทýไทย

ดังนี้ ภาคใต ภาคตะüันออก ภาค

เĀนือ ภาคตะüันออกเฉียงเĀนือ 

ภาคกลาง ภาคตะüันตก กรุงเทพ

และปริมณฑล โดยÿุมซื้อทั้งĀมด 

65 รุน จำนüน 130 ตัüอยาง นำมา

ทดÿอบคüามปลอดภัยทางไฟฟา 

(Electrical Safety) และÿงรายงาน

ผลการทดÿอบคณะกรรมการกิจการ

กระจายเÿียง กิจการโทรทัýน และ

กิจการโทรคมนาคมแĀงชาติ
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(Electrical Safety)
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ÊØ‹Á«×้ÍµÑÇÍÂ‹Ò§¼ÅÔµÀÑ³±�â¤Ã§¡ÒÃ
©ÅÒ¡»ÃÐËÂÑ´ä¿¿‡ÒàºÍÃ� 5 
»ÃÐ¨Ó»‚ 2567 
·Ñ่Ç»ÃÐà·Èä·Â

ÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤�
 เพื่อดำเนินการÿุมซื้อตัüอยางผลิตภัณฑเบอร 5 และดำเนินการÿงตรüจÿอบ/

คüบคุมประÿิทธิภาพผลิตภัณฑที่ไดรับฉลากเบอร 5 ตามแผนของงานÿุมทดÿอบ

ประÿิทธิภาพผลิตภัณฑเบอร 5 การไฟฟาฝายผลิตแĀงประเทýไทย ประจำป 2567

 ÿำĀรับผลการดำเนินงานÿุมซื้อตัüอยาง ผลิตภัณฑเบอร 5 ระĀüางüันที่ 29 

มีนาคม 2567 – 31 ÿิงĀาคม 2567 โดยการÿุมซื้อตามภูมิภาคตางของประเทýไทย 

ดังนี้ ภาคใต ภาคตะüันออก ภาคเĀนือ ภาคตะüันออกเฉียงเĀนือ ภาคกลาง ภาค

ตะüันตก กรุงเทพ และปริมณฑล ผลิตภัณฑที่ÿุมซื้อ เชน เครื่องปรับอากาý ตูเย็น 

พัดลม เครื่องซักผา เตาไมโครเüฟ และเครื่องฟอกอากาý เปนตน โดยÿุมซื้อทั้งĀมด 

92 ตัüอยาง นำมาทดÿอบดานประÿิทธิภาพพลังงาน และÿงรายงานผลการทดÿอบใĀ 
ณ กองแผนงานและประเมินผลดานการใชพลังงานและÿ่ิงแüดลอม ฝายบริĀารดานการ

ใชไฟฟาและกิจการเพื่อÿังคม ÿำนักงานกลาง การไฟฟาฝายผลิตแĀงประเทýไทย 
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 ตามท่ี ÿำนักงานÿงเÿริมüิÿาĀกิจ ขนาดกลางและขนาดยอม (ÿÿü.) ผลักดันÿงเÿริม 
SME โดยมีĀนüยงานภาครัฐและเอกชนเขารüมโครงการ เพื่อใĀ SME ÿามารถเติบโตและ

แขงขันไดในระดับÿากล โดยเพิ่มขีดคüามÿามารถในการแขงขันใĀกับ SME ในมิติตางๆ 

ผานโครงการÿงเÿริมผูประกอบการดüยระบบ BDS ÿถาบันไฟฟาฯ เขารüมโครงการโดย

ใĀบริการผูประกอบการ ดานการทดÿอบผลิตภัณฑ ดานการÿอบเทียบเครื่องมือüัด ดาน

การตรüจโรงงาน ใĀคำปรึกþา อบรมดานการมาตรฐาน และดานการรับรองผลิตภัณฑ

(EEI Mark)

 ÿำĀรับผลการดำเนินงานÿถาบันไฟฟาฯ ใĀบริการทดÿอบผลิตภัณฑตามมาตรฐาน

ผลิตภัณฑท้ังในประเทýและตางประเทý บริการÿอบเทียบเคร่ืองมือüัด ดานการตรüจโรงงาน 
ใĀคำปรึกþา อบรมดานการมาตรฐาน และดานการรับรองผลิตภัณฑ (EEI Mark) ใĀแกผู

ประกอบการในกลุมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿที่เขารüมโครงการÿงเÿริมผูประกอบการ

ผานระบบ BDS โดยไดดำเนินการระĀüางüันที่ 1 มกราคม 2567 – 31 ธันüาคม 2567 

โครงการนี้มีผูประกอบการเขารüมจำนüน 20 ราย แบงเปนดานการทดÿอบ 14 ราย และ

ดานการÿอบเทียบ 6 ราย

â¤Ã§¡ÒÃÊ‹§àÊÃÔÁ¼ÙŒ»ÃÐ¡Íº¡ÒÃ¼‹Ò¹ÃÐºº BDS 

(“SME »˜§ µÑ§ä´Œ¤×¹”)
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 ÿถาบันไฟฟาฯ ไดรับงบประมาณÿนับÿนุนการüิจัยจากกองทุนÿงเÿริมüิทยาýาÿตร 
üิจัย และนüัตกรรม และÿำนักงานÿภานโยบายการอุดมýึกþา üิทยาýาÿตร üิจัยและ

นüัตกรรมแĀงชาติ โดยĀนüยบริĀารและจัดการทุนดานการเพิ่มคüามÿามารถในการ

แขงขันของประเทý (บพข.) ในปงบประมาณ พ.ý. 2566 ในการดำเนินการโครงการ

พัฒนาโครงÿรางพื้นฐานดานการทดÿอบมอเตอรÿำĀรับจักรยานยนตไฟฟา ภายใต

แผนงาน N42 (S3P20) เพื่อพัฒนาโครงÿรางพื้นฐานทางคุณภาพและบริการ ÿำĀรับ

อุตÿาĀกรรมแĀงอนาคต และบริการแĀงอนาคต

 โครงการนี้เปนการพัฒนาĀองทดÿอบดานประÿิทธิภาพของมอเตอรไฟฟาและ

อินเüอรเตอร ถือเปนการพัฒนาโครงÿรางพ้ืนฐานดานการทดÿอบในอุตÿาĀกรรมยานยนต

ÿมัยใĀมใĀมีคüามพรอมและมีขีดคüามÿามารถในการรองรับการทดÿอบมอเตอร

ไฟฟากระแÿตรงและอินเüอรเตอรซ่ึงเปนช้ินÿüนĀลักของจักรยานยนตไฟฟา ซ่ึงอางอิง

ขอกำĀนดตามüิธีการทดÿอบตามมาตรฐานÿากล เชน ISO 21782-1:2019 ISO 

21782-2:2019 และ ISO 21782-3:2019 ทั้งนี้การจัดเตรียมเครื่องมือทดÿอบ การ

พัฒนาบุคลากร ÿถานท่ีและอุปกรณทดÿอบท่ีเก่ียüของ มีคüามÿอดคลองและเĀมาะÿม

กับการดำเนินการทดÿอบ ซึ่งĀองทดÿอบของÿถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿมีคüาม

พรอมใĀบริการของĀองปฏิบัติการแลüในปจจุบัน  และĀองปฏิบัติการทดÿอบที่ไดรับ

การรับรองตามระบบคุณภาพ ISO/IEC 17025 ตามมาตรฐานทดÿอบดังกลาüขางตน

â¤Ã§¡ÒÃ¾Ñ²¹Òâ¤Ã§ÊÃŒÒ§¾×้¹°Ò¹
´ŒÒ¹¡ÒÃ·´ÊÍºÁÍàµÍÃ�
ÊÓËÃÑº¨Ñ¡ÃÂÒ¹Â¹µ�ä¿¿‡Ò 
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 ทั้งนี้กลุมผูไดรับประโยชนจากการพัฒนาโครงÿรางพื้นฐานดานการทดÿอบนี้ 

คือ  ผูนำเขาและผูผลิตในประเทý  ผูใชงาน ĀนüยงานรัฐüิÿาĀกิจ Āนüยงานกำกับ

ดานผลิตภัณฑ Āรือ ผู ใĀบริการภาคเอกชน ถือเปนการÿนับÿนุนและพัฒนา

อุตÿาĀกรรมดานยานยนตไฟฟา เพ่ือรองรับการตรüจÿอบรับรองและการüิจัยและพัฒนา

ผลิตภัณฑของผูเกี่ยüของ เปนการอำนüยคüามÿะดüกในการทดÿอบและการüิจัยและ

พัฒนาผลิตภัณฑใĀแกผูประกอบการ ซ่ึงเปนการประĀยัดคาใชจายĀากตองการÿงÿินคา

ไปทดÿอบยังตางประเทý  และยังชüยใĀยานยนตไฟฟามีคุณÿมบัติเปนไปตามมาตรฐาน

ดานประÿิทธิภาพท่ีเĀมาะÿม และประชาชนมีÿินคาท่ีมีคุณภาพในการใชงานอยางย่ังยืน

ภาพแÿดงĀองทดÿอบดานประÿิทธิภาพของมอเตอรไฟฟาและอินเüอรเตอร
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ÈÙ¹Â�¢ŒÍÁÙÅÍØµÊÒË¡ÃÃÁàªÔ§ÅÖ¡ 
(E&E Intelligence Unit)

Ê‹Ç¹·Õ่ÀÒÃ¡Ô¨áÅÐ¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹Í×่¹æ

 มุงเนนการüิเคราะĀÿภาüะของอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็ก-

ทรอนิกÿไทย และพัฒนาฐานขอมูลอุตÿาĀกรรมใĀทันตอÿถานการณ

ท่ีเปล่ียนแปลงอยางตอเน่ือง เพ่ือช้ีนำ เตือนภัย และคาดการณแนüโนม

อุตÿาĀกรรมในอนาคตไดอยางแมนยำ อีกท้ังมุงม่ันท่ีจะเปนผูนำดานการ

ýึกþาüิจัยเชิงยุทธýาÿตรที ่เกี ่ยüของกับอุตÿาĀกรรมไฟฟาและ

อิเล็กทรอนิกÿ และอุตÿาĀกรรมที่เกี่ยüเนื่อง รüมทั้งüิเคราะĀและ

ติดตามกฎระเบียบ ปจจัยเÿี่ยง และประเด็นทางการคาที่อาจÿงผล

กระทบตอภาคอุตÿาĀกรรม เพ่ือเÿนอแนะตอภาครัฐอันจะนำไปÿูการ

ออกนโยบายการพัฒนาเพื่อยกระดับอุตÿาĀกรรมที่ยั่งยืน และภาค

เอกชนไดใชประโยชนในการดำเนินกิจการใĀÿอดคลองกับทิýทาง

ของอุตÿาĀกรรมโลกในอนาคต

È Ö¡ÉÒÊÀÒÇÐÍ ØµÊÒË¡ÃÃÁáÅÐ¾ Ñ²¹Ò°Ò¹¢ ŒÍÁ ÙÅ

ÍØµÊÒË¡ÃÃÁ เพ่ือการติดตามÿภาüะการณ การผลิตและการตลาด 
การüิเคราะĀขอมูล คาดการณแนüโนมอุตÿาĀกรรม เตือนภัยและเฝา

ระüังอุตÿาĀกรรม รüมถึงการบริĀารจัดการขอมูลและพัฒนาระบบ

ขอมูลÿารÿนเทýและฐานขอมูลใĀมีคüามทันÿมัยและทันตอเĀตุการณ

อยางตอเนื่อง

 การพัฒนาและบริĀารจัดการระบบขอมูลÿารÿนเทศของ 
 อุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ

▪ พัฒนาและปรับปรุงระบบฐานขอมูลและการจัดการขอมูล

อุตÿาĀกรรมใĀทันÿมัยตอเน่ืองและÿามารถนำไปใชประโยชน

 ตอทุกภาคÿüน

3

55



54

56

▪ พัฒนาระบบการüิเคราะĀ/ÿนับÿนุนการüิเคราะĀ (Data Analytics) ใĀÿอดคลอง

กับการüิเคราะĀขอมูลÿารÿนเทýของอุตÿาĀกรรม ไดแก พัฒนาระบบการüิเคราะĀ

ýักยภาพการแขงขันของอุตÿาĀกรรม พัฒนาระบบคาดการณแนüโนมการผลิตและ

ÿงออก พัฒนาระบบเฝาระüังเตือนภัยอุตÿาĀกรรม เปนตน

▪ พัฒนาระบบการนำเÿนอและüิเคราะĀขอมูลอุตÿาĀกรรมผาน Data and Infor-

mation Dashboard/Visualization

▪ พัฒนาระบบเü็บไซต https://eiu.thaieei.com เพ่ือการนำเÿนอขอมูล ÿารÿนเทý 
ตลอดจนขาüÿารแüดüงอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿที่เกี่ยüของ

▪ นำรองการพัฒนา open data ÿำĀรับใĀบริการขอมูล 

 การชี้นำอุตÿาĀกรรม

▪ üิเคราะĀขอมูลภาüะอุตÿาĀกรรมใĀทันตอÿถานการณของอุตÿาĀกรรมที ่

เปลี่ยนแปลงไปโดยนำเÿนอเปนรายเดือน รายไตรมาÿ รายป ประกอบดüย การ

üิเคราะĀเช่ือมโยงประเด็นท่ีÿงผลกระทบตออุตÿาĀกรรมไฟฟาและอเิล็กทรอนิกÿ

กับภาüะเýรþฐกิจโดยภาพรüม และ ÿรุปภาüะอุตÿาĀกรรมในรูปแบบ Infographic 
ใĀเขาใจงายยิ่งขึ้น

▪ üิเคราะĀมูลคาผลิต มูลคาตลาด มูลคาผลิตเพ่ือจำĀนายในประเทý ซ่ึงมีคüามÿำคัญ

ตอการüิเคราะĀÿถานะของอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ

▪ üิเคราะĀและจัดทำรายงานเรื่องการýึกþาเชิงลึกของอุตÿาĀกรรมüงจรพิมพและ

อุตÿาĀกรรมเกี่ยüเนื่อง

▪ üิเคราะĀตลาดตางประเทý (Country Profile) ไดแก เนเธอรแลนด

▪ üิเคราะĀและจัดทำรายงานขอมูลผลิตภัณฑไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ (Industry 

profile) โดยไดจัดทำขอมูล 1) เครื่องทำใĀอากาýบริÿุทธิ์ และ 2) เครื่องพิมพ 

เครื่องทำÿำเนา และÿüนประกอบ

ภาพตัüอยาง การจัดทำĀรือüิเคราะĀการชี้นำอุตÿาĀกรรม (รายงานภาüะอุตÿาĀกรรมฯ)
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ภาพตัüอยาง การจัดทำĀรือüิเคราะĀการชี้นำอุตÿาĀกรรม (Infographic ประจำเดือน)
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 การเตือนภัยและเฝาระüังอุตÿาĀกรรม

 üิเคราะĀและจัดทำรายงานจากแบบจำลองเตือนภัยผานตัüแปรชี้นำอุตÿาĀกรรมที่

ÿำคัญโดยการÿรางÿมการการüิเคราะĀจากตัüแบบทางÿถิติ เýรþฐมิติ และคณิตýาÿตร 

เพื ่อการüิเคราะĀและเฝาระüังÿถานะของอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ 

ผลิตภัณฑเครื่องปรับอากาý และผลิตภัณฑ Hard disk drive และจัดทำในรูปแบบ info-

graphic เพื่อการÿื่อÿารใĀเขาใจไดงายยิ่งขึ้น

ภาพตัüอยาง รายงานเตือนภัยอุตÿาĀกรรม
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 การคาดการณแนüโนมอุตÿาĀกรรม

 จัดทำแบบจำลองและรายงานผลแนüโนมการผลิตเพื่อüิเคราะĀคาดการณแนüโนม

การผลิตลüงĀนาของอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ อุตÿาĀกรรมไฟฟา อุตÿาĀกรรม

อิเล็กทรอนิกÿ และรายงานผลจากแบบจำลองที่ไดเปนรายเดือน รายไตรมาÿ และรายป 

 จัดทำแบบจำลองและรายงานผลแนüโนมการÿงออกเพื่อüิเคราะĀคาดการณแนü

โนมการÿงออกลüงĀนาของอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ อุตÿาĀกรรมไฟฟา 

อุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿ และรายงานผลจากแบบจำลองฯที่ไดเปนรายเดือน ราย

ไตรมาÿ และรายป

 จัดทำแบบจำลองและรายงานผลแนüโนมตลาดและการจำĀนายในประเทýเพื่อ

üิเคราะĀคาดการณแนüโนมลüงĀนาของอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ 

อุตÿาĀกรรมไฟฟา อุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿ และรายงานผลจากแบบจำลองฯ ที่ไดเปน

รายเดือน รายไตรมาÿ และรายป

 การนำเÿนอและเผยแพรขอมูลÿารÿนเทý

 เผยแพรและนำเÿนอÿถานการณอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿผานการ

ประชุม CEO Forum พรอมรับฟงคüามคิดเĀ็นจากทุกภาคÿüนและนำขอคิดเĀ็นที่เปน

ประโยชนไปตอยอดธุรกิจและกำĀนดนโยบายไดในอนาคต

 การนำเÿนอผานเü็บไซต http://eiu.thaieei.com โดยมี page views ของผูเขาชม

Āนาเพจ จำนüน รüมÿะÿม 5,249,156 ครั้ง และ นำเÿนอขาüÿาร บทคüาม บทüิเคราะĀ 

ผาน Line: @eiu.thaieei รüมถึงการประเมินผลคüามพึงพอใจผานเü็บไซตอีกดüย
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ภาพตัüอยาง การนำเÿนอขอมูลรายงานและÿถิติตาง ๆ
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 ดำเนินการýึกþา “การยกระดับผูประกอบการในอุตÿาĀกรรมไฟฟาและ

อิเล็กทรอนิกÿของไทย เพื่อกาüเขาÿูĀüงโซอุปทานของอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿ

อัจฉริยะ (Smart Electronics Industry)” เพื่อใĀทราบÿถานะและýักยภาพของ

อุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿในปจจุบัน และกำĀนดตำแĀนง (Positioning) 

ของอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะของไทย รüมทั้งคüามพรอมในการปรับตัü

จากอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿไปÿูอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะ

ของไทยในกลุมผลิตภัณฑเปาĀมาย ไดแก IC: Integrated Circuit, PCB: Printed 

Circuit Board, PCBA: Printed Circuit Board Assembly/CEM: Contract Elec-
tronics Manufacturing/EMS: Electronic Manufacturing Services/Box Build 

Āรือผลิตภัณฑท่ีเก่ียüของ เพ่ือนำไปกำĀนดทิýทางการพัฒนาเทคโนโลยีและüางกลไก

และกลยุทธในการพัฒนาและÿงเÿริมอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะของไทยใĀ

บรรลุตามตำแĀนงเชิงกลยุทธ (Strategic Positioning) นอกจากนั้น ÿถาบันได

ทำการÿัมภาþณเชิงลึกกับกลุมผูประกอบการในอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿชั้นÿูง ผู

ประกอบการในกลุมการออกแบบอิเล็กทรอนิกÿ เพื่อนำขอมูลที่ไดมาüิเคราะĀและ

นำเÿนอแนüทางการยกระดับผูประกอบการในอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ

ตลอดĀüงโซอุปทานเพื ่อกาüเขาÿู อุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะในกลุ ม

ผลิตภัณฑเปาĀมายตอไป

»ÃÐÊÒ¹¡ÑºË¹‹ÇÂ§Ò¹ÀÒ¤ÃÑ°áÅÐÀÒ¤àÍ¡ª¹à¾×่Í¨Ñ´·ÓÂØ·¸ÈÒÊµÃ� 
¡ÒÃ¾Ñ²¹Ò·Õ่ÂÑ ่§Â×¹¢Í§ÍØµÊÒË¡ÃÃÁä¿¿‡ÒáÅÐÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê� ãËŒ
ÊÍ´¤ÅŒÍ§¡Ñºà»ÅÕ่Â¹á»Å§¢Í§ÍØµÊÒË¡ÃÃÁ 
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¢ŒÍàÊ¹ÍàªÔ§¹âÂºÒÂÍØµÊÒË¡ÃÃÁä¿¿‡ÒáÅÐÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê�¢Í§ä·Â à¾×่Í¡ÒÃ
à»ÅÕ่Â¹¼‹Ò¹ä»ÊÙ‹ÍØµÊÒË¡ÃÃÁÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê�ÍÑ¨©ÃÔÂÐ

ภาพรวมของอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿของโลก

 อุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿเปนĀนึ่งในอุตÿาĀกรรมที่เติบโตอยาง

รüดเร็üที่ÿุดในโลก โดยเปนÿüนÿำคัญของเทคโนโลยีและนüัตกรรมในปจจุบัน ซึ่งมีบทบาท

ÿำคัญทั้งในดานเýรþฐกิจและÿังคม ภาพรüมของอุตÿาĀกรรมนี้ÿามารถแบงออกไดเปน 3 

ÿüนĀลัก คือ การผลิตอุปกรณไฟฟา การผลิตอุปกรณอิเล็กทรอนิกÿ และการใĀบริการที่

เกี่ยüของกับอุตÿาĀกรรมเĀลานี้ โดยมีรายละเอียดดังนี้

1. การผลิตอุปกรณไฟฟา (Electrical Equipment Manufacturing)

  อุตÿาĀกรรมนี้เกี่ยüของกับการผลิตอุปกรณ

ไฟฟาที่ใชในĀลากĀลายแüดüง เชน เครื่องใชไฟฟาใน

ครัüเรือน ระบบไฟฟาÿำĀรับอาคารและโครงÿรางพื้น

ฐาน และอุปกรณไฟฟาÿำĀรับภาคการผลิต ตัüอยาง

ของอุปกรณไฟฟาประกอบดüยเครื่องใชไฟฟาในบาน 

เชน ตูเย็น เครื่องซักผา เครื่องปรับอากาý และอุปกรณ

แÿงÿüาง

 อุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿครอบคลุมการผลิต

ÿüนประกอบและอุปกรณตางๆ เชน ชิปเซมิคอนดักเตอร 

แผงüงจรพิมพ (PCB) อุปกรณการÿื่อÿาร คอมพิüเตอร 

ÿมารทโฟน และอุปกรณที่เกี่ยüของกับ Internet of 

Things (IoT) โดยอุตÿาĀกรรมนี ้มีบทบาทÿำคัญ

ในĀลายภาคÿüน เชน โทรคมนาคม การÿื่อÿาร และ

การผลิตอุปกรณอิเล ็กทรอนิกÿÿำĀรับใชในภาค

อุตÿาĀกรรมและการแพทย

2. การผลิตอุปกรณอิเล็กทรอนิกÿ (Electronics Manufacturing)
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 แนüโนมอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿในอนาคตมีĀลายประเด็นที่คาดüาจะได

รับคüามÿนใจและเติบโตอยางตอเนื่องตามการพัฒนาของเทคโนโลยีและคüามตองการของตลาด

โลก ซึ่งÿามารถÿรุปเปนประเด็นÿำคัญไดดังนี้

 เทคโนโลยีไฟฟาและ

อิเล็กทรอนิกÿเปนรากฐานของ

การพัฒนานüัตกรรมในĀลาย

ภาคÿüน เชน การพัฒนาระบบ

พลังงานĀมุนเüียน ÿมารทกริด 

(Smart Grid) และยานยนตไฟฟา 

นอกจากนี้ บริการที่เกี่ยüของกับอุตÿาĀกรรมนี้

ยังรüมถึงการพัฒนาและปรับปรุงซอฟตแüร 

การบำรุงรักþาอุปกรณ และบริการĀลังการขาย

3. การใĀบริการและนวัตกรรมที่เกี่ยวของ 
(Related Services and Innovations)

การเปลี่ยนแปลงÿูพลังงานÿะอาดและพลังงานĀมุนเวียน

 Āนึ่งในแนüโนมÿำคัญของอุตÿาĀกรรมไฟฟา คือ 

การมุงเนนไปที่พลังงานÿะอาดและพลังงานĀมุนเüียน เชน 

พลังงานแÿงอาทิตย พลังงานลม และพลังงานน้ำ รัฐบาลและ

ภาคเอกชนทั่üโลกตางใĀคüามÿำคัญกับการลดการปลอยกาซ

เรือนกระจกและการใชพลังงานท่ีมีคüามย่ังยืน ÿงผลใĀมีคüาม

ตองการอุปกรณไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿที่รองรับพลังงาน

Āมุนเüียนเพิ่มขึ้นบริการที่เกี่ยüของกับอุตÿาĀกรรมเĀลานี้ 

โดยมีรายละเอียดดังนี้
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การเติบโตของยานยนตไฟฟา (Electric Vehicles - EV)

 การพัฒนาและการใชยานยนตไฟฟาเปนĀนึ่งใน

แนüโนมที่กำลังมาแรง โดยเฉพาะอยางยิ่งเมื่อĀลายประเทý

เริ่มออกนโยบายÿนับÿนุนการลดการปลอยคารบอน ซึ่ง

ยานยนตไฟฟาจำเปนตองใชอุปกรณไฟฟาและ

อิเล็กทรอนิกÿในการพัฒนาแบตเตอรี่ 

ระบบชารจไฟฟา และระบบคüบคุม

การทำงาน จึงÿงผลใĀเกิดคüาม

ตองการที่ÿูงขึ้นในกลุมผลิตภัณฑที่เกี่ยüของ

การเติบโตของ Internet of Things (IoT)

 การใชอุปกรณ IoT ในทุกภาคÿüนต้ังแตบานอัจฉริยะ

(Smart Home) ไปจนถึงการผลิตในโรงงานอัจฉริยะ (Smart 

Factory) ยังคงเติบโตอยางตอเนื่อง ซึ่ง IoT มี

คüามเกี่ยüของกับการเชื่อมตอระĀüางอุปกรณตางๆ 

ผานอินเทอรเน็ต อุปกรณเĀลานี้ตองอาýัยชิปเซมิ

คอนดักเตอรที่มีคüามÿามารถในการประมüลผลÿูง

และใชพลังงานนอย ÿงผลใĀอุตÿาĀกรรม

อิเล็กทรอนิกÿตองเรงพัฒนาชิปและเซนเซอรที่

ตอบโจทยนี้

5G และเทคโนโลยีการÿื่อÿารขั้นÿูง

 เทคโนโลยี 5G กำลังถูกนำมาใชในĀลายประเทýทั่üโลก 

ซึ่งจะเปนแรงขับเคลื่อนใĀเกิดการพัฒนาอุปกรณอิเล็กทรอนิกÿ

ใĀมๆ  ท่ีรองรับการÿ่ือÿารท่ีรüดเร็üและเÿถียรย่ิงข้ึน เชน อุปกรณ

ÿมารทโฟน อุปกรณ IoT (Internet of Things) และเซนเซอรตางๆ 

เปนตน เทคโนโลยี 5G จะมีบทบาทÿำคัญในการพัฒนาอุตÿาĀกรรม

ตางๆ ทั้งในดานการผลิต ระบบÿุขภาพ และการคมนาคม
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การผลิตชิปเซมิคอนดักเตอรขั้นÿูง

 คüามตองการเซมิคอนดักเตอรทั่üโลกยังคงเพิ่มขึ้น

อยางตอเน่ือง โดยเฉพาะในกลุมอุปกรณท่ีตองการการประมüล

ผลขั้นÿูง เชน คอมพิüเตอร อุปกรณการแพทย และ

ยานยนตไฟฟา ปญĀาการขาดแคลนชิป

ในปที่ผานมา ÿงผลใĀอุตÿาĀกรรมนี้

ตองเรงการลงทุนและการขยายกำลัง

การผลิตมากขึ้น โดยเฉพาะชิป

ที่มีขนาดเล็กลงและมีประÿิทธิภาพ

มากขึ้นเพื่อรองรับเทคโนโลยีอนาคต

การใช้หุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติในกระบวนการผลิต
 การใชĀุนยนตและระบบอัตโนมัติในกระบüนการผลิต

กำลังเพิ่มขึ้นเรื่อยๆ โดยเฉพาะภาคการผลิตและอุตÿาĀกรรมที่

ตองการเพิ่มประÿิทธิภาพและลดตนทุน การใชĀุนยนตยังเชื่อม

โยงกับคüามตองการเซนเซอรและอุปกรณอิเล็กทรอนิกÿที่มีคüาม

แมนยำÿูงเพื่อใĀÿามารถทำงานในÿภาพแüดลอมที่มีคüามซับ

ซอนได

การพัฒนาเทคโนโลยีปญญาประดิþฐ (AI) และการประมวลผลขอมูลขนาดใĀญ (Big Data) 

 การผÿานรüมเทคโนโลยีปญญาประดิþฐ (AI) และ Big Data เขากับอุตÿาĀกรรม

อิเล็กทรอนิกÿเปนอีกแนüโนมท่ีÿำคัญ โดย AI จะถูกนำไปใชในĀลายๆ ภาคÿüน เชน การผลิตท่ีมีการ

เรียนรูจากขอมูลเพื่อเพิ่มประÿิทธิภาพ การดูแลÿุขภาพผานระบบüิเคราะĀขอมูลจากเครื่องมือแพทย 

และการปรับปรุงระบบคมนาคมดüย AI เพื่อคüามปลอดภัยมากขึ้น
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 แนüโนมของอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿในปĀนาเนนไปที่การพัฒนาพลังงาน

ÿะอาด เทคโนโลยีการÿื่อÿารขั้นÿูง ระบบอัตโนมัติ และการเชื่อมตอของอุปกรณ IoT ซึ่งจะเปนตัü

ขับเคลื่อนÿำคัญÿำĀรับอนาคตของอุตÿาĀกรรมนี้ 

 ÿำĀรับประเทýไทยเอง รัฐบาลไทยไดกำĀนดแนüทางการขับเคลื ่อนอุตÿาĀกรรม

อิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะในการจัดทำ “แผนปฏิบัติการดานการพัฒนาอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿ

อัจฉริยะ ระยะที่ 1 (พ.ý. 2565-2570)” โดยมีüิÿัยทัýนใĀ “ประเทýไทยเปนýูนยกลางในการผลิต

อุปกรณ และระบบอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะในอาเซียน โดยมีเทคโนโลยีเปนของตนเองภายในป 

2570” ซึ่งกำĀนดเปาĀมายไüอยางชัดเจน จำนüน 4 กลุม คือ Smart Home, Smart Factory, 

Smart Hospital & Health และ Smart Farm รüมถึงการÿนับÿนุนและขับเคลื่อนการเติบโตของ

รถยนตไฟฟา (EV)

การพัฒนาแบตเตอรี่และเทคโนโลยีการเก็บพลังงาน

 นüัตกรรมการเก็บพลังงานมีบทบาทÿำคัญใน

การÿนับÿนุนอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ 

โดยแบตเตอรี่ลิเธียมไอออนและเทคโนโลยีแบตเตอรี่

รุนใĀมๆ จะเปนĀัüใจÿำคัญในการÿนับÿนุน

การเติบโตของยานยนตไฟฟาและอุปกรณพกพาตางๆ

การเพิ่มความสำคัญของความปลอดภัยทางไซเบอร์
 เมื่ออุปกรณอิเล็กทรอนิกÿและระบบไฟฟาเชื่อมตอกับ 

อินเทอรเน็ตมากขึ้น คüามเÿี่ยงดานคüามปลอดภัยทางไซเบอร

ก็เพิ่มขึ้นตามไปดüย อุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ

จะตองปรับตัüและพัฒนาเทคโนโลยีที่มีคüามปลอดภัยÿูง

เพื่อลดคüามเÿี่ยงจากการโจมตีทางไซเบอร
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 นโยบายที่เกี่ยวของ EV Smart Smart Smart Smart Health
   Home Factory Farm and Hospital 

ÿิทธิประโยชนทางภาþี

การลงทุนโครงÿรางพื้นฐาน

การพัฒนาเทคโนโลยีเฉพาะ

ความรวมมือกับÿากล

การพัฒนาดานพลังงานและÿิ่งแวดลอม

การÿนับÿนุนการวิจัยและพัฒนา

การพัฒนาที่เกี่ยวของกับ
ระบบอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะ 
(Sensor, Semiconductor และอื่นๆ)

Internet of Things (IoT)

เทคโนโลยีดานการÿื่อÿาร 

Āุนยนตและระบบอัตโนมัติ

ปญญาประดิþฐ และ Big Data

การพัฒนาระบบ Blockchain

VR และ AR

การพัฒนาดานÿุขภาพ

ความปลอดภัยดานไซเบอร

การฝกอบรมและพัฒนาทรัพยากรมนุþย

การÿรางความเทาเทียม

x
x
x
x
x
x
x

x
x
x
x

x
x
x

x
x
x

x
x
x
x

x
x

x
x
x
x
x
x
x

x
x
x
x

x

x
x

x
x
x
x
x

x

x
x
x
x
x

x
x
x

x
x
x
x
x
x
x

x
x
x
x
x
x
x
x
x
x



66

68

 นโยบายที่เกี่ยüของกับผลิตภัณฑตางๆ ที่แÿดงในตาราง ÿถาบันไดทำการรüบรüมจาก

การÿนับÿนุนและแนüนโยบายของแตผลิตภัณฑ ซึ่งผลิตภัณฑแตละอยางมีนโยบายที่ÿอดคลองกัน

และแตกตางกันตามบริบทของแตละผลิตภัณฑในบางประเด็น ดังนี้

ยานยนตไฟฟา (EV) มีนโยบายที่ครอบคลุมทั้งดาน

ÿิทธิประโยชนทางภาþี การลงทุนโครงÿรางพื้นฐาน

และการพัฒนาเทคโนโลยีเฉพาะ ไดแก แบตเตอรี่คüาม

รüมมือกับนานาชาติที่เปนผูนำในการผลิตยานยนตไฟฟา

การพัฒนาดานระบบพลังงานและÿิ่งแüดลอม การÿนับÿนุน

ดานการüิจัยและพัฒนา รüมถึงการพัฒนาระบบ

อิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะและ IoT นอกจากนี้ ยังมีการÿงเÿริม

ดานเทคโนโลยีการÿื่อÿาร Āุนยนตและระบบอัตโนมัติ ปญญาประดิþฐ 

และ Big Data เพื่อÿรางฐานการพัฒนาในดานนี้อยางมั่นคง

Smart Home นโยบายที่เกี่ยüของเนนการใĀÿิทธิ

ประโยชนทางภาþีและการลงทุนในโครงÿรางพื้นฐาน การ

พัฒนาเทคโนโลยีที่เกี่ยüของกับบานอัจฉริยะ เชน การจัดทำ 

Wearable Device ตางๆ การÿนับÿนุนการใชพลังงานอยาง

มีประÿิทธิภาพในตัüผลิตภัณฑ การÿนับÿนุนกาพัฒนา

เซนเซอรและชิปที่ใชในระบบบานอัจฉริยะ โดยเฉพาะใน

ดาน IoT เพื่อจะเชื่อมตออุปกรณตางๆ เขาดüยกัน 

อีกทั้งมีการพัฒนาระบบÿื่อÿารระบบ 5G และ

เทคโนโลยีคüามปลอดภัยทางไซเบอร รüมถึงการ

ปองกันภัยคุกคามทางไซเบอรในบานอัจฉริยะ นอกจากนี้ 

ผลิตภัณฑใน Smart Home ยังมีการพัฒนาที่ใÿใจÿุขภาพ

ของประชาชนดüยเชนกัน
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Smart Farm นโยบายใĀความÿำคัญกับการลงทุนใน

โครงÿรางพื้นฐานที่ทันÿมัย เชน ระบบดานชลประทานและ

ระบบการเกþตรที่ใชเทคโนโลยีขั้นÿูง มีการพัฒนา

เทคโนโลยีที่เกี่ยวของกับการเกþตร เชน เซนเซอรในการ

ติดตามผลผลิตการใช IoT ในการจัดการทรัพยากร

และการพัฒนาĀุนยนตที่ชวยในการเกþตร 

นอกจากนี้ ยังมีการÿนับÿนุนดานการใชปญญา

ประดิþฐและ Blockchain เพื่อÿรางความโปรงใÿใน

กระบวนการผลิตและการคา มีการฝกอบรมเกþตรกรและ

ÿรางความเทาเทียมในการเขาถึงเทคโนโลยีและความมั่นคง

ทางอาĀารในภาคเกþตร

Smart Factory นโยบายมุงเนนการÿงเÿริมการลงทุนโครงÿราง

พื้นฐานที่ทันÿมัย โดยมีการÿนับÿนุนการพัฒนาเทคโนโลยีเฉพาะ

ที่ใชในโรงงาน ซึ่งครอบคลุมการพัฒนาเซนเซอรและชิปเพื่อเพิ่ม

ประÿิทธิภาพในการผลิต นอกจากนี้ ยังมีการพัฒนาระบบĀุนยนต

และระบบอัตโนมัติในการผลิต รวมถึงการใชปญญาประดิþฐและ 

Big Data เพื่อวิเคราะĀและปรับปรุงกระบวนการผลิต 

อีกทั้งยังมีการÿนับÿนุนการฝกอบรมและ

พัฒนาทรัพยากรมนุþยเพื่อเตรียมพรอม

ÿำĀรับอุตÿาĀกรรม 4.0 และพัฒนาดาน

ความปลอดภัยไซเบอรในโรงงาน
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 จะเĀ็นไดüานโยบายบางอยางÿอดคลองกันในแตละผลิตภัณฑ แตในบางผลิตภัณฑอาจ

ไมไดมีนโยบายดานนั้นเดนชัดมากนัก นอกจากนี้ การพัฒนาเทคโนลยีตางๆ มีบทบาทÿำคัญในทุก

ผลิตภัณฑ ซึ่งประกอบดüยการพัฒนาที่เกี่ยüของกับระบบอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะ ไมüาจะเปนดาน

การพัฒนา Sensor Āรือ Semiconductor รüมไปจนถึงอุปกรณอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะตางๆ 

ลüนมีÿüนชüยในการพัฒนาผลิตภัณฑทั้ง 5 ดาน ประกอบกับการพัฒนาและประยุกตใชเทคโนโลยี

ÿมัยใĀม ทั้งในดาน IoT Big Data ปญญาประดิþฐ Āุนยนตและระบบอัตโนมัติเทคโนโลยีดานการ

ÿื่อÿาร (5G) และการคüบคุมระยะไกล ลüนเปนองคประกอบที่ÿำคัญในการพัฒนาในทุกผลิตภัณฑ

 ÿิทธิประโยชนทางภาþีเปนอีกĀนึ่งนโยบายที่มีคüามÿำคัญเปนอันดับตนๆ และเปนĀนึ่ง

ในนโยบายÿำคัญที่รัฐบาลใชในการÿงเÿริมการพัฒนาอุตÿาĀกรรมตางๆ มาเปนระยะเüลานาน 

รüมไปจนถึงผลิตภัณฑÿมัยใĀม อยางยานยนตไฟฟา (EV) บานอัจฉริยะ เกþตรอัจฉริยะ โรงงาน

อัจฉริยะ และระบบÿุขภาพอัจฉริยะ ÿิทธิประโยชนทางภาþีชüยลดตนทุนการผลิตและÿงเÿริมการ

ลงทุนจากท้ังภายในและตางประเทý โดยภาครัฐมักใĀการลดĀยอนภาþีเงินไดนิติบุคคล การยกเüน

ภาþีการนำเขาüัตถุดิบและอุปกรณท่ีจำเปน รüมถึงการใĀÿิทธิพิเýþทางภาþีÿำĀรับผูประกอบการที่

ลงทุนในพื้นที่ที่ตองการการพัฒนาเปนพิเýþ ซึ่งนโยบายนี้ชüยกระตุนใĀเกิดการพัฒนานüัตกรรม 

เทคโนโลยี และเพิ่มขีดคüามÿามารถในการแขงขันของประเทýในตลาดโลก

Smart Health and Hospital เนนการพัฒนาโครงÿราง

พื้นฐานดานการÿาธารณÿุขที่เชื่อมตอดวยเทคโนโลยีดิจิทัล

มีการÿนับÿนุนการพัฒนาเซนเซอรและชิปที่ใชในอุปกรณ

ทางการแพทยตางๆ รวมถึงการใช IoT นอกจากนี้ ยังมี

การพัฒนาดานเทคโนโลยีการÿื่อÿารในการดูแลผูปวย

จากระยะไกล และระบบอัตโนมัติในการดูแลÿุขภาพ

ปญญาประดิþฐและ Big Data ถูกนำมาใชในการวิเคราะĀ

ขอมูลเพื่อเพิ่มประÿิทธิภาพในการรักþาและการพัฒนาระบบ 

Blockchain เพื่อเพิ่มความปลอดภัยของขอมูลทางการแพทย
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 ĀüงโซอุปทานของอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะของไทยแบงออกเปน 3 ดาน

Āลัก ไดแก Upstream (ตนน้ำ) Midstream (กลางน้ำ) และ Downstream (ปลายน้ำ) ซึ่ง

แตละดานจะÿนับÿนุนการทำงานรüมกันเพื่อนำไปÿูการผลิตÿินคาĀลัก 5 ประเภท ไดแก 

EV (ยานยนตไฟฟา) Smart Home (บานอัจฉริยะ) Smart Factory (โรงงานอัจฉริยะ) 

Smart Farm (การเกþตรอัจฉริยะ) และ Smart Health and Hospital (ÿุขภาพและ

โรงพยาบาลอัจฉริยะ) ที่เปนผลิตภัณฑเปาĀมาย โดยมีรายละเอียดโดยÿังเขปดังนี้

Upstream (กระบวนการตนน้ำ) เปนกาพัฒนา

ตั้งแตขั้นพื้นฐานของอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿ 

ประกอบดวยการออกแบบวงจรรวม การผลิตแผน

เวเฟอร การออกแบบชิป เซมิคอนดักเตอร และ

ไมโครคอนโทรลเลอร ซึ่งทั้งĀมดนี้เปนขั้นตอน

ÿำคัญÿำĀรับการÿรางÿวนประกออิเล็กทรอนิกÿ

พื้นฐาน

Midstream (กระบวนการกลางน้ำ) เปนการ

ผลิตชิ้นÿวนอิเล็กทรอนิกÿที่ÿำคัญ เชน การผลิต

บอรดวงจรพิมพ การประกอบวงจรรวม การ

พัฒนาระบบฝงตัว (Embedded Systems) และ

การออกแบบผลิตภัณฑ ซึ่งเปนขั้นตอนกลางน้ำที่

จะทำใĀระบบĀรือผลิตภัณฑÿามารถประกอบกัน

เพื่อทำงานได
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 เพื่อคüามÿำเร็จของการทำงานทั้งĀüงโซอุปทาน จำเปนตองมีปจจัยที่คอยÿนับÿนุนและ

ขับเคลื่อนĀüงโซอุปทานทั้งĀมดนี้ โดยแบงออกเปนปจจัยĀลัก 4 ดาน ไดแก

Downstream (กระบüนการปลายน้ำ) เนนไปที่

การประกอบและผลิตÿินคาขั้นÿุดทาย เชน 

อุปกรณอิเล็กทรอนิกÿตางๆ ระบบบานอัจฉริยะ 

ยานยนตไฟฟา และการพัฒนาระบบ IoT เพื่อ

ตอบÿนองความตองการของอุตÿาĀกรรมในยุค 

4.0 ทั้งในดานการใชงานÿวนบุคคลและในภาค

ธุรกิจ

โครงÿรางพื้นฐาน 
(Infrastructure)

üิýüกรและชางเทคนิค 
(Engineer & Mechanic)

ระบบเครือขายและ
การรüมระบบ 
(Network & System 
Integration)

การÿนับÿนุนการÿงออก 
(Export Promotion)

ระบบการผลิตและทรัพยากรที่
จำเปนตอการพัฒนาผลิตภัณฑ

บุคลากรท่ีมีความเช่ียวชาญในการ
ออกแบบและประกอบผลิตภัณฑ

การเชื่อมตอของขอมูลและอุปกรณตางๆ

เพื่อขยายตลาดÿูตางประเทศและ
เพิ่มความÿามารถในการแขงขัน
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 มิติของĀüงโซอุปทานและระบบนิเüýอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะไทย ÿามารถแบง

ออกได ดังนี้

ÍØµÊÒË¡ÃÃÁµŒ¹¹้Ó

ÿงเÿริมการลงทุนดานผลิตภัณฑและโครงÿราง

พื้นฐานการผลิตขั้นÿูง เชน การÿนับÿนุนการ

ÿรางโรงงานผลิตท่ีใชเทคโนโลยีข้ันÿูง และการ

ลงทุนในเคร่ืองจักรและอุปกรณท่ีมีประÿิทธิภาพ

ในการผลิตüัÿดุอิเล็กทรอนิกÿที่มีคุณภาพÿูง 

อยางเซมิคอนดักเตอร Āรือ PCB Āรือแมแต 

SSD โดยคüรเนนเปนประเด็นเรงดüนในระยะ

ÿั้น เพื่อเปนจุดเริ่มตนในการüางพื้นฐานการ

พัฒนาอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะ

ของประเทýไทย

กำĀนดมาตรการลดภาþีนำเขาÿำĀรับüัÿดุ

และüัตถุด ิบที ่จำเปนในการผลิตชิ ้นÿüน

อิเล็กทรอนิกÿขั้นÿูง เชน แรธาตุĀายากและ

เซมิคอนดักเตอร เพื ่อกระตุ นการผลิตใน

ประเทý ดึงดูดการลงทุนจากตางประเทý และ

เทากับเปนการÿงเÿริมการÿรางโรงงานผลิตท่ี

ใชเทคโนโลยีขั้นÿูงในประเทýดüยเชนกัน

ÿนับÿนุนการüิจัยและพัฒนา (R&D) ในüัÿดุ

และเทคโนโลยีข้ันÿูง โดยมีเปาĀมายเพ่ือทดแทน

การนำเขาในระยะยาü เชน การÿนับÿนุนทุน

ĀรือÿิทธิประโยชนดานภาþีÿำĀรับการüิจัย

และพัฒนาüัÿดุขั้นÿูงที่จำเปนในกระบüนการ

ผลิตอุปกรณอิเล็กทรอนิกÿ เชน เซมิคอนดักเตอร

และชิ้นÿüนอิเล็กทรอนิกÿเฉพาะทาง

จัดตั้งýูนยพัฒนาเทคโนโลยีเฉพาะทางระดับ

ชาต ิในด านเทคโนโลย ีการผล ิตช ิ ้นÿ üน

อิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะ เพ่ือเพ่ิมคüามÿามารถ

ดานนüัตกรรมและดึงดูดนักลงทุนจากตาง

ประเทý โดยýูนยพัฒนาเทคโนโลยีเฉพาะ

ทางระดับชาติน ี ้คüรเนนที ่อ ุตÿาĀกรรม

อิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะโดยเฉพาะ และคüร

ครอบคลุมตั้งแตตนน้ำ กลางน้ำ และปลายน้ำ

UPSTREAM
02

03

01

04
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ÿนับÿนุนการÿรางโครงÿรางพื ้นฐานทาง

เทคโนโลยีและนüัตกรรม เชน การขยายโครง

ขาย 5G และÿิ่งอำนüยคüามÿะดüกดานการ

ผลิตและการใชประโยชนจากอุตÿาĀกรรม

อิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะ ทั ้งนี ้ เนื ่องจาก

โครงÿร  างพ ื ้นฐานทางเทคโนโลย ีและ

นüัตกรรมมีผลกระทบอยางมีนัยÿำคัญตอ

การüางระบบเครือขายการผลิตและการใช

ประโยชนจากผลิตภัณฑ ซึ ่งเกี ่ยüของทั ้ง

ประเด็นในเร ื ่องมาตรฐานผลิตภัณฑของ 

Hardware มาตรฐาน Software และคุณภาพ

ของเครือขายโทรคมนาคมของประเทý

ÿงเÿริมคüามรüมมือระĀüางประเทý เชน 

การÿงเÿริมการจัดตั ้งพันธมิตรเชิงกลยุทธ

ระĀüางนักลงทุนตางชาติและผูประกอบการ

ไทยในดานเทคโนโลยีการผลิตชิ้นÿüนขั้นÿูง 

เพื ่อÿงเÿริมการดึงดูดการลงทุนจากตาง

ประเทýที่มีขนาดใĀญและมีเทคโนโลยีที่ซับ

ซอนขึ้นเขามาÿูภูมิภาค

05 06

ÿรางคüามรüมมือระĀüางÿถาบันการýึกþาและ

ภาคอุตÿาĀกรรม เพ่ือÿงเÿริมใĀเกิดคüามรüมมือ

ระĀüางมĀาüิทยาลัยและภาคอุตÿาĀกรรมใน

การพัฒนานักüิจัยและแรงงานทักþะÿูงในดาน

üิýüกรรมอิเล็กทรอนิกÿและอิเล็กทรอนิกÿ

อัจฉริยะ โดยนักüิจัยและแรงงานเĀลานี้คüร

ไดรับการเตรียมตัüเพ่ือเขาทำงานในÿถาบันüิจัย 

บริþัทขามชาติที่ใชเทคโนโลยีขั้นÿูง Āรือผู

ประกอบการในประเทýที่พึงไดประโยชนจาก

การลงทุนจากตางประเทýอยางเĀมาะÿม

ดüย

07
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MIDSTREAM

จัดตั ้งและพัฒนาคลัÿเตอรอ ุตÿาĀกรรม

อิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะ โดยเฉพาะอุตÿาĀกรรม

กลางน้ำที่เชื่อมตอกับซัพพลายเชนทั้งภายใน

และตางประเทý เนื ่องจากอุตÿาĀกรรม

กลางน้ำมีคüามเกี่ยüของกับการกระจายผล

ประโยชนไปยังผูประกอบการที่ผลิตอุปกรณ

และชิ้นÿüนภายในประเทý และยังมีคüาม

ÿำคัญตอการเพิ่มคüามÿามารถในการแขงขัน

และลดตนทุนการผลิตของอุตÿาĀกรรม

อิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะดüย

พัฒนาระบบการฝกอบรมแรงงานฝมือ เพ่ือใĀ

แรงงานไทยมีคüามÿามารถทำงานในอุตÿาĀ-

กรรมอิเล็กทรอนิกÿระดับÿูง โดยเฉพาะดาน

การจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติและการ

คüบคุมคุณภาพ รüมไปถึงการคิดüิเคราะĀเพ่ือ

การออกแบบĀรือปรับปรุงผลิตภัณฑใน

อนาคตดüย

พัฒนามาตรฐานการผลิตและคüบคุมคุณภาพ

อยางเขมงüด เพื่อใĀผูประกอบการไทยตอง

ยกระดับการผลิตใĀÿูงขึ้นเพื่อใĀเทาทันกับ

เทคโนโลยีÿมัยใĀมและการแขงขันในตลาด

โลกที่เขมขนขึ้น อยางไรก็ตาม ภาครัฐจำเปน

ตองใĀเงินÿนับÿนุนĀรือÿิทธิประโยชนบาง

ประการเพื่อชüยผูประกอบการในชüงเปลี่ยน

ผานĀรือชüงของการยกระดับผูประกอบการ

ในประเทý

ÿนับÿนุนการพัฒนาเทคโนโลยีÿีเขียü เชน 

การÿงเÿริมการลงทุนในเทคโนโลยีที่เปนมิตร

ตอÿิ ่งแüดลอมและลดการใชพลังงานใน

กระบüนการผลิตüัÿดุขั้นÿูง เพื่อตอบÿนอง

ตอมาตรฐานดานÿิ ่งแüดลอมระดับÿากล 

เนื่องจากมาตรฐานÿิ่งแüดลอมในระดับÿากล

จะกลายเปนกลไกÿนับÿนุนĀรืออุปÿรรคใน

การแขงขันในระดับโลกของอุตÿาĀกรรม

อิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะตอไปในอนาคต

01 02

03
04
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DOWNSTREAM

ÿนับÿนุนการพัฒนาผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกÿ

อัจฉริยะ โดยเฉพาะการออกแบบผลิตภัณฑ

ตาง ๆ ที่มีอยูแลüใĀÿามารถประยุกตใชรüม

กับผลิตภัณฑจากอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿ

อัจฉริยะได เพื่อตอบÿนองคüามตองการของ

ผูบริโภคใĀดีข้ึน เชน อุปกรณ IoT ÿมารทโฟน

และอุปกรณอิเล็กทรอนิกÿÿüมใÿ ซ่ึงจะทำใĀ

โอกาÿในการขยายการÿงออกของผลิตภัณฑ

เĀลานี้มีมากขึ้นในอนาคต

พัฒนาชองทางการจัดจำĀนายและการตลาด

ระĀüางประเทý เชน การÿงเÿริมการขยาย

ตลาดอุปกรณอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะของไทย

ในตางประเทýผานการÿรางพันธมิตรทาง

ธุรกิจและการลงทุนในตลาดอีคอมเมิร ซ 

เนื่องจากผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะใน

อนาคต ÿüนĀนึ่งจะเปนการผลิตแบบรüม

กลุมขาย เชน Mi Market Āรือ กลุมผลิตภัณฑ

ของ Samsung เปนตน

ÿนับÿนุนและÿงเÿริมแบรนดไทยÿูตลาดโลก 

นอกจากการขายแบบรüมกลุมแลü การขาย

แบบเดี่ยüก็ยังÿามารถทำไดเชนกัน โดยการ

ขายแบบÿินคาเดี่ยüจำเปนตองมีมาตรฐาน

การรับรองที่เชื่อถือได และมีการออกแบบที่

ÿüยงามดูโดดเดน ดังน้ัน การÿนับÿนุนแบรนด

ไทยในตลาดโลกของอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿ

อ ัจฉริยะจะชüยใĀผ ู ประกอบการไทยได

ประโยชนĀลายบริþัทในครั้งเดียüกัน

พัฒนาบุคลากรทางดานอุตÿาĀกรรมอิเล็ก-

ทรอนิกÿที่มีอยูเดิม และบุคลากรใĀมที่กำลัง

จะเขาÿูอุตÿาĀกรรมใĀมีคüามเขาใจในดาน

การออกแบบ ทั้งการออกแบบอิเล็กทรอนิกÿ

และการออกแบบผลิตภัณฑที่ÿอดคลองกับ

การใชงานของผูบริโภค โดยจะชüยใĀผลิตภัณฑ

ในอุตÿาĀกรรมอิเล ็กทรอนิกÿ อ ัจฉร ิยะ

ÿามารถเขาไปเปนÿüนĀนึ่งในชีüิตประจำüัน

ของผูบริโภคไดมากขึ้น

01
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 ทามกลางการเปลี่ยนแปลงของเทคโนโลยีดิจิทัลที่เกิดขึ้นอยางรüดเร็ü อุตÿาĀกรรม

อิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะ (Smart Electronics) กำลังเปนĀัüใจÿำคัญในการขับเคลื่อนเýรþฐกิจโลก 

ประเทýไทยจำเปนตองเรงพัฒนาขีดคüามÿามารถในการผลิตชิ้นÿüนอิเล็กทรอนิกÿพื้นฐานอยาง 

Semiconductor, PCB และ PCBA เพื่อÿรางคüามไดเปรียบในการแขงขันระดับโลก

 • มีฐานการผลิตอิเล็กทรอนิกÿที่แข็งแกรง โดยเฉพาะในÿüนการประกอบ

 • แรงงานมีทักþะและประÿบการณในอุตÿาĀกรรมการผลิต

 • ที่ตั้งทางภูมิýาÿตรเĀมาะÿมตอการเปนýูนยกลางการผลิตในภูมิภาค

¢ŒÍàÊ¹ÍàªÔ§¹âÂºÒÂ “àÃ‹§´‹Ç¹” à¾×่Í¡ÒÃ¾Ñ²¹ÒÍØµÊÒË¡ÃÃÁ Semiconductor 
áÅÐ PCB/PCBA à¾× ่ÍàÊÃÔÁÊÃŒÒ§¢Õ´¤ÇÒÁÊÒÁÒÃ¶ã¹¡ÒÃá¢‹§¢Ñ¹´ŒÒ¹ Smart 
Electronics ¢Í§ä·Â

¢ŒÍàÊ¹ÍàªÔ§¹âÂºÒÂ

 ÿถานการณปจจุบันและคüามทาทาย

การพัฒนาโครงÿรางพื้นฐาน

จุดแข็งของไทย

 • ขาดการพัฒนาเทคโนโลยีขั้นÿูงในการผลิต Semiconductor

 • การพึ่งพาการนำเขาüัตถุดิบและชิ้นÿüนÿำคัญ

 • การขาดแคลนบุคลากรที่มีคüามเชี่ยüชาญเฉพาะทาง

 • การลงทุนในการüิจัยและพัฒนายังอยูในระดับต่ำ

 • โลกกำลังเผชิญÿภาüะ Geo-Politics ที่รุนแรง

•  จัดตั้งýูนยüิจัยและพัฒนาเทคโนโลยี Semiconductor แĀงชาติ ทั้งในดานการ 

 ออกแบบ üัÿดุýาÿตร และการนำไปใช

•  ÿรางคลัÿเตอรอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿครบüงจร โดยเฉพาะการÿนับÿนุนคüาม 

 รüมมือของĀüงโซการผลิตและประกอบ PCB/PCBA

•  พัฒนาระบบÿาธารณูปโภคที่รองรับอุตÿาĀกรรมการผลิต อุตÿาĀกรรม  

 อิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะตนน้ำขั้นÿูง เชน Āองทดลอง ระบบขนÿง เปนตน

คüามทาทาย



77

79

•  ใĀÿิทธิประโยชนทางภาþีÿำĀรับการลงทุนในเทคโนโลยีขั้นÿูง โดยอาจมีเงื่อนไขใน

 การใชผลิตภัณฑในประเทý Āรือมีการพัฒนาบุคลากรไทย

•  ÿนับÿนุนเงินทุนÿำĀรับการüิจัยและพัฒนา โดยอาจเปนกองทุนกูยืมดอกเบี้ยต่ำใĀกับ 

 บริþัทไทยเพื่อพัฒนาตอยอดผลิตภัณฑ อันจะนำไปÿูการÿรางมูลคาเพิ่มในประเทý

• ÿงเÿริมการรüมทุนกับบริþัทตางชาติที่มีเทคโนโลยีขั้นÿูง เพื่อใĀเกิดการถายโอน 

 เทคโนโลยี และการÿรางĀลักประกันในการตอยอดการลงทุนในประเทýในระยะยาü

มาตรการÿงเÿริมการลงทุน

• จัดตั้งกองทุนÿนับÿนุน Startup ดาน Smart Electronics โดยอาจเปนการใĀกูยืม 

 ดอกเบี้ยต่ำ มีระยะเüลาใชคืนที่ยาü ĀรืออาจเปนการÿนับÿนุนแบบใĀเปลาใน 

 üงเงินที่เĀมาะÿม

• ÿงเÿริมการพัฒนานüัตกรรมผานคüามรüมมือระĀüางภาครัฐ เอกชน และÿถาบัน

 การýึกþา โดยอาจมีการพัฒนาĀลักÿูตรและโครงÿรางพื้นฐาน เชน มีĀองทดลอง 

 รüมกัน เปนตน

• ÿรางเครือขายคüามรüมมือกับýูนยüิจัยระดับโลก เพื่อใĀÿามารถเขาถึงขาüÿาร  

 แนüโนม และขอมูลที่ทันÿมัยในระดับโลก

การÿรางระบบนิเüýทางนüัตกรรม

•  ÿรางĀลักÿูตรเฉพาะทางดาน Semiconductor และ PCB/PCBA เชน การ 

 ออกแบบอิเล็กทรอนิกÿ เปนตน อยางไรก็ตาม ในระยะเริ่มตน อาจเปนการ 

 ใĀทุนไปอบรมĀรือเรียนจากตางประเทýมากอน

• ÿงเÿริมคüามรüมมือระĀüางภาคการýึกþาและอุตÿาĀกรรมในการüิจัย 

 และพัฒนา การพัฒนาบุคลากร และการถายทอดเทคโนโลยี

• พัฒนาโครงการฝกอบรมและถายทอดเทคโนโลยีจากผูเชี่ยüชาญตาง 

 ประเทýใĀกับüิýüกรและนักýึกþาไทย

การพัฒนาทรัพยากรมนุþย
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 การÿนับÿนุนอุตÿาĀกรรม Semiconductor, PCB และ PCBA ในประเทýเปนกุญแจ

ÿำคัญในการเÿริมÿรางýักยภาพการแขงขันดาน Smart Electronics เนื่องจากชิ้นÿüนเĀลานี้เปน

องคประกอบพื้นฐานที่ÿำคัญที่ÿุดในการผลิตอุปกรณอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะทุกประเภท การมีฐาน

การผลิตภายในประเทýจะชüยลดการพึ่งพาการนำเขาและลดคüามเÿี่ยงจากการขาดแคลนชิ้นÿüน 

อีกทั้งยังÿรางคüามมั่นคงใĀกับĀüงโซอุปทานไดในระยะยาü

 นอกจากนี้ การผลิตชิ้นÿüนในประเทýยังชüยคüบคุมตนทุนและคุณภาพไดอยางมี

ประÿิทธิภาพ โดยชüยลดคาใชจายในการขนÿงและภาþีนำเขา ขณะเดียüกันก็ÿามารถคüบคุม

มาตรฐานการผลิตไดโดยตรงและปรับเปลี่ยนการผลิตตามคüามตองการของตลาดไดอยางรüดเร็ü 

การพัฒนาอุตÿาĀกรรมเĀลานี้ยังกอใĀเกิดการถายทอดเทคโนโลยีและองคคüามรู ÿรางโอกาÿใน

การüิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑใĀม ๆ รüมถึงพัฒนาบุคลากรที่มีคüามเชี่ยüชาญเฉพาะทาง

 ในแงของผลประโยชนทางเýรþฐกิจ การพัฒนาอุตÿาĀกรรม

เĀลานี้จะÿรางมูลคาเพิ่มใĀกับประเทý เพิ่มการจางงานในอุตÿาĀกรรม

เทคโนโลยีขั้นÿูง และดึงดูดการลงทุนจากตางประเทý ที่ÿำคัญ การมี

ฐานการผลิตชิ้นÿüนในประเทýจะชüยเพิ่มคüามไดเปรียบในการแขงขัน 

ทั้งในแงของการลดระยะเüลาในการพัฒนาผลิตภัณฑใĀม การตอบÿนอง

คüามตองการของตลาดไดอยางรüดเร็ü และการÿรางคüามแตกตางดานผลิตภัณฑ 

ซึ่งลüนเปนปจจัยÿำคัญในการยกระดับขีดคüามÿามารถในการแขงขันของอุตÿาĀกรรม 

Smart Electronics ของประเทý

¼ÅÅÑ¾¸�·Õ่¤Ò´ËÇÑ§

ระยะÿั้น (1-3 ป)

 • เพิ่มการลงทุนในอุตÿาĀกรรม Semiconductor และ PCB/PCBA

 • พัฒนาบุคลากรที่มีทักþะเฉพาะทางเพิ่มขึ้น

 • ลดการพึ่งพาการนำเขาชิ้นÿüนอิเล็กทรอนิกÿ

ระยะกลาง (3-5 ป) 

 • ÿรางมูลคาเพิ่มในĀüงโซการผลิต

 • พัฒนาเทคโนโลยีและนüัตกรรมของตนเอง

 • เพิ่มÿัดÿüนการÿงออกผลิตภัณฑที่มีมูลคาÿูง

ระยะยาü (5-10 ป)

 • เปนýูนยกลางการผลิต Smart Electronics ในภูมิภาค

 • มีคüามÿามารถในการพัฒนาเทคโนโลยีขั้นÿูง

 • ÿรางแบรนดไทยในตลาดโลก

*

*

*
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ÈÙ¹Â�¾Ñ²¹ÒáÅÐÊ‹§àÊÃÔÁÍØµÊÒË¡ÃÃÁ 
(Industrial Development and Promotion Center)
 พัฒนาผูประกอบการและบุคลากรในอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ เพื่อเพิ่มÿมรรถนะ 

เพิ่มผลิตภาพ และเพิ่มýักยภาพใĀÿอดคลองกับปจจัยแüดลอมทางธุรกิจและคüามกาüĀนาทาง

เทคโนโลยีที่เปลี่ยนแปลงอยูตลอดเüลา รüมถึงการใĀคำปรึกþาแนะนำเชิงลึก การถายทอดคüามรู

ดานการมาตรฐาน ดานเทคนิคการจัดการเพิ่มผลผลิต ดานการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ ดาน

การเพิ่มประÿิทธิภาพกระบüนการผลิตดüยเทคโนโลยีĀุนยนต ระบบอัตโนมัติและดิจิทัล นอกจากนี้ 

ÿถาบันไฟฟาฯ ไดผลักดันใĀเกิดÿรางเครือขายทางธุรกิจระĀüางผูประกอบการโดยÿงเÿริมใĀเกิดการ

เชื่อมโยงชองทางการตลาด การเรียนรูเทคโนโลยีที ่ทันÿมัย การýึกþาดูงานในประเทýและตาง

ประเทý เพ่ือตอยอดนำไปÿูการเจรจาจับคูธุรกิจ (Business Matching) ÿรางรายไดใĀกับประเทýตอไป

Ê‹§àÊÃÔÁ¡ÒÃ¾Ñ²¹Ò·ÃÑ¾ÂÒ¡ÃÁ¹ØÉÂ� à¾×Í่ÊÃŒÒ§ÊÁÃÃ¶¹Ð¢Í§ºØ¤ÅÒ¡Ãã¹ÍØµÊÒË¡ÃÃÁ
ä¿¿‡ÒáÅÐÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê� 

 ดำเนินการจัดฝกอบรมและÿัมมนา รüมถึงการพัฒนาĀลักÿูตรฝกอบรมใĀมีคüามทันÿมัย โดย

üิทยากรผูเชี่ยüชาญ การออกแบบการเรียนรูที่มีประÿิทธิภาพ โดยคำนึงถึงคüามÿำคัญการเรียนรูของ

บุคลากรในองคกร ซึ่งเปนรากฐานÿำคัญในการขับเคลื่อนองคกรและภาคอุตÿาĀกรรม ใĀÿามารถ

แขงขันไดอยางมีประÿิทธิภาพ โดยดำเนินการจัดฝกอบรม/ÿัมมนา ใĀแกผูประกอบการ ในป 2567 มีผู

เขารüมอบรมทั้งÿิ้นจำนüน 7,945 คน Āรือคิดเปนรอยละ 93.47 จากเปาĀมาย 8,500 คนตอป โดย

แบงĀลักÿูตรเปน 4 ดาน ไดแก

 (1) ดานเทคโนโลยีไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿระบบอัตโนมัติ จากเปาĀมาย 500 คน 

       มีผูเขาอบรมทั้งÿิ้นจำนüน 548 Āรือคิดเปนรอยละ 109.60

 (2)  ดานการบริĀารจัดการและการดำเนินการ จากเปาĀมาย 5,500 คน

       มีผูเขาอบรมทั้งÿิ้น จำนüน 4,885 คน Āรือคิดเปนรอยละ 88.81

 (3)  ดานพื้นฐานทั่üไป จากเปาĀมาย 2,400 คน

       มีผูเขาอบรมทั้งÿิ้นจำนüน 2,272 คน Āรือคิดเปนรอยละ 94.66

 (4)  Train the Trainer / Coach จากเปาĀมาย 100 คน

       มีผูเขาอบรมทั้งÿิ้นจำนüน 240 คน Āรือคิดเปนรอยละ 240



80

82

 กลุมเปาĀมายที่เขารüมฝกอบรมÿูงÿุด คือ ระดับĀัüĀนางาน จำนüนทั้งÿิ้น 3,586 คน Āรือคิด

เปนรอยละ 45.14 ลำดับรองลงมา คือ ระดับพนักงาน จำนüน 1,287 คน Āรือคิดเปนรอยละ 16.20, 

ระดับเจาĀนาที่/ÿำนักงาน จำนüน 1,009 คน Āรือคิดเปนรอยละ 12.70, ผูจัดการ/ผูบริĀาร จำนüน 

925 คน, ระดับüิýüกรจำนüน 918 คน, ชางเทคนิค จำนüน 220 คน Āรือคิดเปนรอยละ 11.64, 11.55 

และ 2.77 ตามลำดับ โดยÿัดÿüนเปนเพýชาย 3,981 คน Āรือคิดเปนรอยละ 50.11 และเพýĀญิง 

3,964 คน Āรือคิดเปนรอยละ 49.89

 ประเภทอุตÿาĀกรรมที่เขารüม จำนüน 68 บริþัท ซึ่งเปนอุตÿาĀกรรมขนาดใĀญ คิดเปนรอยละ 

100 ทั้งนี้มีผูใชบริการเดิม จำนüน 51 แĀง Āรือคิดเปนรอยละ 75 ผูใชบริการใĀม จำนüน 17 แĀง Āรือ

คิดเปนรอยละ 25 และเปนบริþัทขามชาติ 46 แĀง Āรือคิดเปนรอยละ 67.65  บริþัทในประเทýไทย 

22 แĀง Āรือคิดเปนรอยละ 32.35

 จากการÿำรüจคüามพึงพอใจของผูเขาอบรมโดยใชแบบÿอบถาม ÿามารถÿรุปผลการประเมิน

คüามพึงพอใจโดยมีคาเฉลี่ย 4.88 คะแนน จากคะแนนเต็ม 5 คะแนน

 Āลักÿูตร ผูเขาอบรม (คน)

Āลักÿูตร A ดานเทคโนโลยีไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ ระบบอัตโนมัติ 548

เชน Data Analytics and Visualization, Basic Electrical for non-electrical

engineer, Surface Mount Technology (SMT), Soldering Techniques, 

Wave Soldering Technology, Basic Electronics, Electronic 

Components, Electrostatic Discharge (ESD), PCB Design ฯลฯ 
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 Āลักÿูตร ผูเขาอบรม (คน)

Āลักÿูตร B ดานการบริĀารจัดการและการดำเนินการ 4,885 
เชน PCBA & Wire Harness Standard, 8 Disciplines Problem Solving

Process, ISO 9001:2015/ISO 14001:2015 Requirements & Internal Audit,

IATF 16949:2016 QMS Requirements and Implementation, IATF 16949 Core 

Tools, Supplier Audits, Planning Production and Control, 8 Waste & 

Kaizen for productivity improvement, QC 7 Tools, Inventory 

Management, Visual Control, Why-Why Analysis, Maximizing Office 

Productivity through QCC Activity, Lean Logistics & Supply Chain, Result 

Coaching and Constructive Feedback, Cognitive Behavior Therapy

Technique, Mentoring Technique for High Performance, Leadership 

Skill for Supervisor, Talent Management Strategy, Finance for 

Non-Finance, SMART Presentation Skills ฯลฯ 

Āลักÿูตร C ดานพื้นฐานทั่üไป  2,272

เชน Working with Different Generation Employee, Mindset for Success, 

Emotional Intelligence Development, Self Awareness & Ownership, 

Sense of values, Employee Engagement, Personality Development, 

Powerful Communication Skill and Practice, Team Working Culture, 

E-mail Writing for Business, Mind Mapping, Digital Marketing, Digital 

Transformation in action, Excellent Negotiation, Work Smart with 

Microsoft Excel (Intermediate to Advance) ฯลฯ 

Āลักÿูตร Train the Trainer / Coach 240

 รüม 7,945

ĀมายเĀตุ จัดกิจกรรมฝกอบรม In-house Training และ Public Training จำนüน 297 ครั้ง มีผูเขาอบรมจำนüน 7,945 คน
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 ประเมิน ผูประกอบการ ขนาดธุรกิจ ธุรกิจในประเทý
 การจัดอบรม (ราย) (ราย) และขามชาติ(ราย)

 (เต็ม 5 คะแนน) ĀัüĀนา พนักงาน เจาĀนาที่/ ผูจัดการ/ üิýüกร ชาง ใĀม เกา ใĀญ กลาง บริþัทใน บริþัท

    ÿำนักงาน ผูบริĀาร  เทคนิค      เล็ก ประเทýไทย ขามชาติ

 4.88 3,586 1,287 1,009 925 918 220 17 51 68 - 22 46

  45.14% 16.20% 12.70% 11.64% 11.55% 2.77% 25% 75% 100% - 32.35% 67.65%

ระดับตำแĀนง
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ÃÙ»ÀÒ¾¡Ô¨¡ÃÃÁ In-house Training and Public Training
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Í§¤�¡Ã·Õ่ÁÕË¹ŒÒ·Õ่ÃÑºÃÍ§¡ÒÃ»ÃÐàÁÔ¹ÊÁÃÃ¶¹ÐºØ¤¤Å ÊÁÃÃ¶¹ÐÊ¹ÑºÊ¹Ø¹¡ÒÃ·Ó§Ò¹
´ŒÒ¹¡ÒÃºÃÔËÒÃã¹ÊÒÂ¡ÒÃ¼ÅÔµ

 ÿถาบันคุณüุฒิüิชาชีพ (องคการมĀาชน) ไดใĀการรับรอง ÿถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ

เปนองคกรรับรองการประเมินÿมรรถนะบุคคล ในÿมรรถนะÿนับÿนุนการทำงานดานการบริĀารใน

ÿายการผลิต ในüันที่ 25 พฤþภาคม 2566 ซึ่งÿมรรถนะนี้ไดใĀคüามÿำคัญตอýักยภาพของแรงงาน 6 

ดานที่เกี่ยüของกับÿายการผลิต ไดแก ดานบทบาทĀนาที่ (Role) ดานคุณภาพ (Quality) ดานการ

การบริĀารจัดการตนทุนการผลิต (Cost) ดานการขนÿง (Delivery) ดานคüามปลอดภัยในการทำงาน

(Safety) และดานÿิ่งแüดลอม (Environment) โดยเครื่องมือที่ใชในการประเมินÿมรรถนะ เปนเครื่อง

มือที่มีประÿิทธิภาพ และมีมาตรฐานเทียบเทาÿากล (มาตรฐานจากประเทýญี่ปุน) ซึ่งÿามารถÿราง

คüามเชื่อมั่นใĀแกผูเขารüมประเมิน รüมถึงĀนüยงาน ไดüาบุคลากรที่ผานการประเมินในÿมรรถนะฯ 

นี้นั้น มีคüามรูคüามÿามารถเฉพาะดานที่ครอบคลุมทั้งระบบการเพิ่มผลิตภาพในการพัฒนาระบบของ

องคกรใĀบรรลุเปาĀมายและเจริญเติบโตอยางยั่งยืน

การมีมาตรฐานÿมรรถนะที่จะ

พัฒนาและยกระดับบุคลากร

ในÿายการผลิตของโรงงาน

อุตÿาĀกรรม จึงมีคüามÿำคัญ

ไมใชเพียงการพัฒนาใĀบุคลากร

มีคüามรู คüามÿามารถในการ

ทำงานเทานั้น แตยังเปนการ

ÿรางเÿนทางการเติบโตในÿาย

อาชีพ (Career Path) ใĀแก

บุคลากรÿายการผลิตอีกดüย
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ÿถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ เปดใĀบริการการประเมินÿมรรถนะฯ ใน 3 ระดับ คือ

ระดับการทำงานขั้นพื้นฐาน (Basic Level) มุงเนนกลุมบุคลากรในÿายการผลิต 

ระดับปฏิบัติการ1
ระดับการทำงานขั้นกลาง (Intermediate Level) มุงเนนกลุมบุคลากรในÿายการผลิต 

ระดับĀัüĀนางานระดับตน2
ระดับการทำงานคอนขางÿูง (Upper-Intermediate Level) มุงเนนกลุมบุคลากรใน

ÿายการผลิต ระดับĀัüĀนางาน ผูบริĀารระดับตน3
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ทั้งนี้ ในปงบประมาณ 2567 ไดมีผูเขารüมประเมินÿมรรถนะ จำนüนทั้งÿิ้น 197 คน โดยมี

รายละเอียดดังนี้

  ระดับการประเมินÿมรรถนะ จำนüน (ประเมิน) จำนüน (ผาน)

 ระดับการทำงานขั้นพื้นฐาน 49 23

 (Basic Level)  

 ระดับการทำงานขั้นกลาง  - -

 (Intermediate Level) 

 ระดับการทำงานคอนขางÿูง 148 47

  (Upper-Intermediate Level)

  รüม 197 70



89

87
Ê‹§àÊÃÔÁ¡ÒÃÍÍ¡áººáÅÐ¾Ñ²¹Ò¼ÅÔµÀÑ³±�ä¿¿‡ÒáÅÐÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê� à¾×Í่ÊÃŒÒ§ÁÙÅ¤‹Ò
à¾ÔÁ่¢Í§¼ÅÔµÀÑ³±� 

 บริการออกแบบทางอิเล็กทรอนิกÿ โดยÿถาบันไฟฟาฯ จัดตั้งýูนยออกแบบอิเล็กทรอนิกÿ

(Electronics Design Center : EDC) เพ่ือใĀบริการออกแบบและพัฒนาตนแบบแผนüงจรอิเล็กทรอนิกÿ

(Printed Circuit Board Āรือ PCB) ที่มีคุณภาพระดับมาตรฐานอุตÿาĀกรรม ตลอดจนเผยแพรองค

คüามรูดานการออกแบบ PCB ใĀกับผูประกอบการ ýูนยออกแบบทางอิเล็กทรอนิกÿนี้ตั้งอยูในพื้นที่

ของ FabLab Bangkok ภายในอาคารÿำนัก KX Knowledge Exchange ที่เปน Maker Space ใĀ

ÿตารทอัพ นักüิจัย และนักพัฒนาผลิตภัณฑ มารüมตัüกันเพื่อแลกเปลี่ยน เรียนรู และÿรางÿรรค

นüัตกรรม โดยÿามารถเขาถึงเครื่องมือ อุปกรณ และเทคโนโลยีขั้นÿูง

ขอบเขตการใĀบริการ

 • การออกแบบแผนวงจรพิมพ (PCB Design) 

  ออกแบบแผนüงจรอิเล็กทรอนิกÿ แบบ Single-Sided, Double-Sided และ Multilayer  

  ตามเงื่อนไขและขอกำĀนดของผูรับบริการดüยโปรแกรมออกแบบที่ใชกันอยางแพรĀลาย 

  ในระดับÿากล โดยคำนึงถึงคüามÿอดคลองกับมาตรฐานการออกแบบ มาตรฐานการผลิต  

  ĀรือขอกำĀนดของผลิตภัณฑที่เกี่ยüของ เชน ขอกำĀนดดานคüามเขากันทางทางแมเĀล็ก 

  ไฟฟา (EMC) รüมถึงออกแบบ PCB ที่มีฟงกชัน IoT ÿำĀรับการใชงานดาน Smart Farm,  

  Smart Home Āรือ Smart Healthcare

 • การประกอบแผนวงจรอิเล็กทรอนิกÿ (PCB Assembly) 

  ประกอบ PCB ดüยเครื่องจักรที่มีคüามแมนยำÿูง ทั้งแบบจำนüน Small Lot และ Big  

  Lot ดüย Surface Mount Technology (SMT) รองรับอุปกรณขนาดเล็กÿุดคือ 01005  

  inch (0402 mm) โดยผูรับบริการอาจจัดĀาอุปกรณอิเล็กทรอนิกÿ ĀรือใĀÿถาบันจัดĀา 

  จากทั้งในประเทýĀรือตางประเทýใĀ

 • การฝกอบรมดานการออกแบบแผนวงจรอิเล็กทรอนิกÿ (PCB Design Training)

ผลการดำเนินงานของ EDC ในป 2567
 • การออกแบบและพัฒนาอุปกรณอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะ (Smart Electronics) เพื่อ

รองรับระบบ IoT ตรüจÿอบประÿิทธิการทำงานของเครื่องจักรภายในโรงงาน  
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Spec Hardware:  Power Supply 24VDC, Temperater on PCB, I2C Port, LAN, 

Analog Input (0-10VDC), Analog Output (0-10VDC), Analog Input (4-20mA), 

Thermocupel K-Type, RS-485, RS-232, RTC, Digital I/O, USB OTG

ภาพผลงานตัวอยางการประกอบแผนวงจรอิเล็กทรอนิกส (PCB Assembly)

 • การฝกอบรมดานการออกแบบแผนวงจรอิเล็กทรอนิกÿ (PCB Design Training)

จัดกิจกรรมฝกอบรม Āัüขอ “ทฤþฎีการออกแบบ PCB: เÿนทางÿูคüามเปนมืออาชีพ” เพื่อใĀคüาม

รูผูประกอบการและผูที่ใĀคüามÿนใจดานการออกแบบ PCB ภายในงาน Thailand LAB Interna-

tional 2024 เมื่อüันýุกรที่ 13 กันยายน 2567 ณ ýูนยนิทรรýการและการประชุมไบเทค ซึ่งมีผู

ÿนใจเขารüมอบรมกüา 30 คน จากภาคอุตÿาĀกรรมที่เกี่ยüเนื่อง
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ÈÙ¹Â�ºÃÔ¡ÒÃà¾×่ÍÍØµÊÒË¡ÃÃÁáÅÐ¼ÙŒ»ÃÐ¡Íº¡ÒÃ 
(Industrial Service Center)

 บริการดานการมาตรฐานและการตรüจÿอบรับรองผลิตภัณฑครบüงจร ÿถาบันไฟฟาฯ 

พัฒนาและขยายขอบขายการใĀบริการงานทดÿอบผลิตภัณฑ (Product Testing) การÿอบเทียบ

(Calibration) การตรüจคุณภาพโรงงาน (Factory Inspection) และการรับรองผลิตภัณฑ (Product 
Certification) ตามขอกำĀนดของĀนüยงานกำกับดูแลในประเทý และตามขอกำĀนดของ

มาตรฐานÿากล  การใĀบริการของÿถาบันไฟฟาฯ รüมถึงบริการออกแบบทางอิเล็กทรอนิกÿโดย 

Electronics Design Center (EDC) และบริการรับรองÿิทธิพิเýþทางภาþีอากรตามมาตรการ

ภาครัฐ ทั้งที่เปนมาตรการเพื่อแกไขปญĀาคüามลักลั่นของอัตราอากรระĀüางÿินคาÿำเร็จรูปที่นำ

เขากับÿินคาÿำเร็จรูปที่ผลิตภายในประเทý ซึ่งชüยลดตนทุนการผลิตใĀผูประกอบการในประเทý 

และเปนมาตรการÿนับÿนุนใĀเกิดการลงทุนทางเทคโนโลยีเพื่อยกระดับอุตÿาĀกรรมของประเทý

ºÃÔ¡ÒÃ·´ÊÍº¼ÅÔµÀÑ³±�µÒÁÁÒµÃ°Ò¹ã¹»ÃÐà·ÈáÅÐÁÒµÃ°Ò¹ÊÒ¡Å รüมทั้ง

บริการÿอบเทียบเคร่ืองมือüัดและทดÿอบ 

 ÿถาบันไฟฟาฯ ใĀบริการดานการทดÿอบผลิตภัณฑเคร่ืองใชไฟฟา ผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกÿ 
อุปกรณโทรคมนาคม อุปกรณในกลุม IoT  ยานยนตไฟฟาและชิ้นÿüนยานยนตไฟฟา ผลิตภัณฑที่

เกี่ยüของกับพลังงานทดแทน ตามมาตรฐานระดับประเทýและมาตรฐานÿากล  รüมถึงใĀบริการ

ดานการÿอบเทียบเครื่องมือüัด การตรüจประเมินคุณภาพโรงงาน การรับรองผลิตภัณฑ การใĀคำ

ปรึกþาดานการตรüจÿอบรับรองĀรือการออกใบอนุญาตตามขอกำĀนดของĀนüยงานกำกับดูแล

ตางๆ เชน
 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตÿาĀกรรม (มอก.)  ÿำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตÿาĀกรรม

 มาตรฐาน กÿทช. ÿำนักงานคณะกรรมการกิจการกระจายเÿียง กิจการโทรทัýน และ 

 กิจการโทรคมนาคมแĀงชาติ 

 ขอกำĀนด “ฉลากประĀยัดไฟฟาเบอร 5”  การไฟฟาฝายผลิตแĀงประเทýไทย

 ขอกำĀนด/มาตรฐานของกรมการขนÿงทางบก 

 ขอกำĀนด/มาตรฐานของการไฟฟานครĀลüง 

 ขอกำĀนด/มาตรฐานของการไฟฟาภูมิภาค 

 ขอกำĀนด/มาตรฐานของÿำนักงานคณะกรรมการอาĀารและยา 

 มาตรฐาน IEC, มาตรฐาน ISO, etc.

 มาตรฐานตามขอตกลงรüม ASEAN EE MRA และ IECEE CB Scheme
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 ในป 2567 ที่ผามา ýูนยปฏิบัติการและมาตรฐาน (นิคมอุตÿาĀกรรมบางปู) ไดขยาย

ขอบขายงานบริการทดÿอบภัณฑในดานการทดÿอบÿำĀรับกลุมผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟา

ภายในบาน ผลิตภัณฑในกลุมยานยนตไฟฟา ในขอบขายการทดÿอบดานคüามปลอดภัย คüาม

เขากันไดทางแมเĀล็กไฟฟา ดานประÿิทธิภาพพลังงาน และดานโปรโตคอลÿื่อÿาร เพื่อรองรับ

งานตรüจÿอบรับรอง งานüิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑ รüมทั้งงานทดÿอบเพื่อรองรับการทดÿอบ

ตามขอกำĀนดของĀนüยงานภาครัฐ รüมถึงÿนับÿนุนการÿงออกไปจำĀนายยังตางประเทý ซึ่ง

ÿอดคลองกับยุทธýาÿตรในกลุมอุตÿาĀกรรมเปาĀมายĀลักของกระทรüงอุตÿาĀกรรม ตาม

รายละเอียดมาตรฐานทดÿอบและมาตรฐานการÿอบเทียบเครื่องมือüัดที่ไดรับการรับรอง 

ISO/IEC 17025 ดังนี้

 มอก. 2134-2565

 มอก. 2238-2565

 มอก. 2238 เลม 2-2565

 มอก. 3132-2563

 มอก. 61000 เลม 3(2)-2565

 มอก. 61000 เลม 4(6)-2563

 มอก. 61000 เลม 4(8)-2563

 มอก. 61000 เลม 4(9)-2563

 มอก. 61000 เลม 4(11)-2563

 มอก. 61000 เลม 4(12)-2563

 IEC 61009-1:2010+ AMD1:2012 +AMD2:2013

 IEC 62262:2002+AMD1:2021

 ขอกำĀนดโครงการฉลากประĀยัดไฟฟาเบอร 5 เครื่องปรับอากาý EGAT 

 AC ed.4/11-2023

 กÿทช.มท. 1039–2566

 IEC 61543:1995

 IEC 61543:1995+AMD1:2004

 IEC 61543:1995/AMD2:2005

 ประกาýกรมการขนÿงทางบก เรื่องกำĀนดคุณÿมบัติ คุณลักþณะ ÿมรรถนะ และ 

 กำĀนดĀลักเกณฑ üิธีการ และเงื่อนไขการรับรองแบบระบบĀามลอÿำĀรับรถ  

 จักรยานยนต พ.ý.2564
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 ประกาýกรมการขนÿงทางบก เรื่องกำĀนดกำลังของมอเตอรไฟฟาที่ใชขับเคลื่อนรถ 

 ตามกฎĀมายüาดüยรถยนต พ.ý.2563

 ขอกำĀนดโครงการฉลากประĀยัดไฟฟาเบอร 5 จักรยานยนตไฟฟา EGAT   

 EM ed.2/07-2020

 Regulation (EU) No. 134/2014 Annex VII

 ISO 18243:2017+A1:2020

 Temperature calibrationCC-TE019 Liquid Bath

 Torque calibration; CC-TF003 Torque measuring device

 Electrical calibration; CC-EL012 AC Leakage Current Cut-off and CC-EL031  

 High Voltage Load Resistance

 Frequency calibration; CC-EL013 Timer Source

 ในปงบประมาณ 2567 ท่ีผานมา ÿถาบันไดรับงบประมาณÿนับÿนุนการลงทุนครุภัณฑ

ทดÿอบจากÿำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตÿาĀกรรม จำนüน 1 รายการ คือ ชุดทดÿอบ

คüามเขากันไดทางแมเĀล็กไฟฟาของเครื่องใชไฟฟาภายในบาน อุปกรณอิเล็กทรอนิกÿและ

เทคโนโลยีÿารÿนเทý เปนชุดเครื่องมือทดÿอบดานคüามเขากันไดทางแมเĀล็กไฟฟา ใน

Āัüขอเฉพาะดานฮารโมนิคและภูมิคุมกันคล่ืนแมเĀล็กไฟฟา (Harmonic&Flicker system และ 
Immunity test) ÿามารถรองรับการทดÿอบ มอก.บังคับ ในขอบขายเครื่องใชไฟฟาภายในบาน 

อุปกรณอิเล็กทรอนิกÿและเทคโนโลยีÿารÿนเทý ประเภทตางๆ เชน  เครื่องปรับอากาý  เครื่อง

ฟอกอากาý เครื่องนüดรางกาย ระบบกำลังไฟฟาตอเนื่อง (UPS) อุปกรณตัดüงจรกระแÿไฟฟา  

ตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตÿาĀกรรม มอก.บังคับ เชน มอก. 1529, มอก. 60335 เลม 2(32),  

มอก. 60335 เลม 2(65),  มอก. 1291 เลม 2,  มอก. 2425  และมอก. 909  เปนตน 
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กำĀนดของÿำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตÿาĀกรรมและขอกำĀนดตามมาตรฐานÿากล

 การรับรองผลิตภัณฑ ÿถาบันไฟฟาฯ มีระบบการรับรองผลิตภัณฑและแÿดงเครื่องĀมาย

รับรองผลิตภัณฑ (EEI-mark) รüมถึงระบบการตรüจÿอบและรับรองบริภัณฑเทคนิคไฟฟาและชิ้น

ÿüนของ IEC (IECEE CB Scheme) โดยในป 2567 มีผูขอการรับรองผลิตภัณฑ รüมจำนüน 5 

คำขอ ดังนี้

 - EEI Certificate ประเภท Type 1a จำนüน 3 ผลิตภัณฑ ไดแก จักรยานยนตไฟฟา, ระบบ

แบตเตอรี่ลิเทียมไอออน, ระบบกักเก็บพลังงานไฟฟาที่ÿามารถอัดประจุซ้ำได

 - IECEE CB Scheme (CB Certificate) จำนüน 2 Certificates ÿำĀรับผลิตภัณฑ LED 

Street Light

 การตรวจคุณภาพโรงงาน ÿถาบันไฟฟาฯ เปดใĀบริการตรüจÿอบคุณภาพโรงงานตามเง่ือนไข

ของĀนüยรับรองทั้งในและตางประเทý ดังนี้

 - ÿมอ. Āรือ ÿำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตÿาĀกรรม ดำเนินการตรüจประเมินโรงงาน

ตามขอกำĀนดการรับรอง มอก.

 - BOI Āรือ ÿำนักงานคณะกรรมการÿงเÿริมการลงทุน ดำเนินการตรüจโรงงานตามเงื่อนไข

การÿงเÿริมการลงทุน กิจการที่มีการออกแบบทางอิเล็กทรอนิกÿ

 - VDE Āรือ Verband Deutscher Elektrotechniker ของประเทýเยอรมนี ดำเนินการ

ตรüจประเมินโรงงานตามขอกำĀนด VDE mark

เครื่องมือทดÿอบ 3-Phase Harmonic&Flicker system และ Immunity test
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 - JET Āรือ Japan Electrical Safety & Environment Technology Laboratories 

ประเทýญี่ปุน ดำเนินการตรüจประเมินโรงงานตามขอกำĀนด S-JET, Com&Mat, PSE

 - SGS-FI Āรือ SGS-Fimko ประเทýฟนแลนด ดำเนินการตรüจประเมินโรงงานตามขอ

กำĀนด FI-mark

 - EEI Āรือ ÿถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ ดำเนินการตรüจประเมินโรงงานตามขอ

กำĀนดการรับรองผลิตภัณฑ EEI-mark

 - OVE Āรือ Austrian Electrotechnical Association Testing & Certification ประเทý

ออÿเตรีย ดำเนินการตรüจประเมินโรงงานตามขอกำĀนด OVE

 - JQA Āรือ Japan Quality Assurance Organization ดำเนินการตรüจประเมินโรงงาน

ตามขอกำĀนด JQA

 โดยในป 2567 ÿถาบันไฟฟาฯ ไดรับคำขอในการตรüจประเมินโรงงาน รüมจำนüน 143 

คำขอ ดังนี้

 - TISI จำนüน 72 คำขอ

 - BOI จำนüน 1 คำขอ

 - VDE จำนüน 33 คำขอ

  JET จำนüน 25 คำขอ

 - SGS-FI จำนüน 3 คำขอ

 - EEI จำนüน 1 คำขอ

 - JQA จำนüน 8 คำขอ

 นอกจากน้ันÿถาบันไฟฟาฯ ไดจัดกิจกรรมอบรมและÿัมมนาดานการมาตรฐาน เพ่ือถายทอด

คüามรูและเตรียมคüามพรอมใĀกับผูประกอบการÿำĀรับยื่นขออนุญาต มอก. รüมทั้งมาตรฐานที่

ประกาýใĀม โดยมีผูÿนใจเขารüมกิจกรรมอบรมและÿัมมนาในป 2567 มากกüา 600 ราย อาทิ 

 - Āลักÿูตรมาตรฐาน มอก. 685-2562 : ของเลน, มอก. 3000 เลม 1,2,3,4 : เครื่องเลน

ÿนามÿาธารณะ 

 - Āลักÿูตรมาตรฐาน มอก. 2461-2565 : ตูน้ำรอนน้ำเย็นบริโภคและตูน้ำเย็นบริโภค

 - Āลักÿูตรมาตรฐานและการทดÿอบเÿียง (Noise Test) ÿำĀรับเครื่องใชไฟฟา

 - Āลักÿูตรมาตรฐาน มอก. 60335 เลม 2(25)-2565 : เตาอบไมโครเüฟ รüมถึงเตาอบ

ไมโครเüฟรüม

 - Āลักÿูตรการทดÿอบตูเย็น และตูแชแข็งฝาทึบ ดานประÿิทธิภาพพลังงาน
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Āองปฏิบัติการทดÿอบ และĀองปฏิบัติการÿอบเทียบ Āนüยตรüจ Āนüยรับรองผลิตภัณฑ
ÿถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ ไดรับการรับรองระบบบริĀารงานคุณภาพ 

โดยÿำนักงานคณะกรรมการการมาตรฐานแĀงชาติ
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  Āนüยงาน  คüามรüมมือทางüิชาการ

ÿำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตÿาĀกรรม คณะอนุกรรมการพิจารณารับรองĀองปฏิบัติการทดÿอบ 1
   คณะอนุกรรมการพิจารณากำĀนดอัตราคาใชจายในการตรüจ  
   ÿอบผลิตภัณฑอุตÿาĀกรรม
   ĀัüĀนาคณะผูตรüจประเมินĀองปฏิบัติการทดÿอบ
   ผูตรüจประเมินทางüิชาการดานทดÿอบ
   ผูตรüจประเมินทางüิชาการดานÿอบเทียบ
   คณะกรรมการüิชาการ
   คณะอนุกรรมการüิชาการ

ÿถาบันÿิ่งแüดลอมไทย คณะอนุกรรมการเทคนิค (ฉลากเขียü)

ÿมาคมไฟฟาแÿงÿüางแĀงประเทýไทย คณะผูจัดทำรางมาตรฐาน 

ýูนยเทคโนโลยีอิเล็กทรอนิกÿ  คณะกรรมการพิจารณางานรับรองคุณภาพบริภัณฑอิเล็กทรอนิกÿ
และคอมพิüเตอรแĀงชาติ และคอมพิüเตอร
   คณะกรรมการÿถาบันประเมินและรับรองเทคโนโลยีดิจิทัล
   คณะกรรมการüิชาการ 

ÿำนักงานนโยบาย และแผนทรัพยากรธรรมชาติ คณะกรรมการกำกับโครงการพัฒนาขอเÿนอโครงการเพิ่ม
และÿิ่งแüดลอม   ประÿิทธิภาพการใชพลังงานและการลดกาซเรือนกระจกที่
   เĀมาะÿมของประเทý ในอุตÿาĀกรรมระบบปรับอากาýและ  
   ทำคüามเย็น (RAC NAMA) และคณะทำงานพัฒนาขอเÿนอ  
   โครงการ RAC NAMA 

กรมคüบคุมมลพิþ  คณะอนุกรรมการเทคนิคÿินคาและบริการที่เปนมิตรกับ
   ÿิ่งแüดลอม (กลุมÿินคาและบริการประเภทที่เกี่ยüของกับ  
   คอมพิüเตอรและงานพิมพ)

ÿำนักงานคณะกรรมการอาĀารและยา  คณะอนุกรรมการพิจารณากำĀนดมาตรฐานเครื่องมือแพทย

   คณะทำงานüิชาการ  โครงการýึกþาผลิตภัณฑ เพื่อจัดทำ  
   ประÿิทธิภาพพลังงาน

กรมการขนÿงทางบก  คณะกรรมการเพ่ือปฏิบัติตามพันธกรณีของคüามตกลงฯ ป 1958
   คณะทำงานพิจารณาจัดทำแผนบังคับใชขอกำĀนดทางเทคนิค  
   ยานยนต

ÿำนักงานคณะกรรมการคุมครองผูบริโภค  คณะกรรมการüาดüยคüามปลอดภัยของÿินคาและบริการ
   คณะอนุกรรมการพิจารณากลั่นกรองÿินคาและบริการที่อาจเปน 
   อันตราย
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 ÿถาบันไฟฟาฯ ดำเนินการใĀบริการเครือขายธุรกรรมอิเล็กทรอนิกÿเพื่อใĀบริการ

รับรองÿิทธิประโยชนดานภาþีอากร ภายใตประกาýกระทรüงการคลัง เรื่องการลดอัตรา

อากรและยกเüนอากรýุลกากรตามมาตรา 12 แĀงพระราชกำĀนดพิกัดอัตราýุลกากร พ.ý. 

2530 ซึ่งใĀบริการÿนับÿนุนการเชื่อมโยงการผลิต ตามที่คณะรัฐมนตรีมีมติเĀ็นชอบในการ

แกไขปญĀาคüามลักล่ันของโครงÿรางภาþี รüมถึงบรรเทาผลกระทบจากขอตกลงการเปดเÿรี

ทางการคาภายใตกรอบตางๆ ใĀภาคอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿภายในประเทý

ÿามารถแขงขันกับÿินคาที่นำเขาจากตางประเทýได โดยครอบคลุมรายการในกลุมÿินคา

เครื่องใชไฟฟา เครื่องใชอิเล็กทรอนิกÿและชิ้นÿüน ดังนี้
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  Āนüยงาน  คüามรüมมือทางüิชาการ

 ÿถาบันüิจัยและพัฒนาเทคโนโลยีระบบราง คณะทำงานพิจารณารางมาตรฐานการทดÿอบคüามเขากันได
 (องคการมĀาชน)  ทางแมเĀล็กไฟฟา ÿำĀรับระบบขับเคลื่อนตัüรถไฟ
   คณะทำงานพิจารณารางมาตรฐานการทดÿอบÿถานีชารจแบตเตอร่ี  
   ÿำĀรับระบบขับเคลื่อนตัüรถไฟ
   คณะทำงานพิจารณารางมาตรฐานการทดÿอบแบตเตอรี่ ÿำĀรับ 
   ระบบขับเคลื่อนตัüรถไฟ

กลุมเคร่ืองใชไฟฟา ไดแก เคร่ืองปรับอากาý 

เครื่องซักผา ตูเย็น ตูแช พัดลม ĀมอĀุงขาü 

เครื่องÿูบน้ำ เตาอบไฟฟา เตาอบไมโครเüฟ 

เครื่องปนน้ำผลไม เตารีด เครื่องดูดฝุน เตา

แมเĀล็กไฟฟา เตาไฟฟา กระติกน้ำรอน กาตมน้ำ 

เคร่ืองทำน้ำอุน เคร่ืองทำแซนüิช เคร่ืองอบผา 

เครื่องเปาผม เครื่องรีดผา เครื่องตมชากาแฟ 
เครื่องปงขนมปง เครื่องฟอกอากาý เครื่อง

ลางจาน เครื่องโกนĀนüด โคมไฟฟา เปนตน

กลุมเครื่องใชอิเล็กทรอนิกÿ ไดแก 

เครื่องรับโทรทัýน เครื่องรับüิทยุ 

มอนิเตอร เครื่องเÿียง เครื่องขยาย

เÿียง เคร่ืองปรับแตงเÿียง เคร่ืองเÿียง

ติดรถยนต เคร่ืองเลนดีüีดี กลองบันทึก

üิดีโอ กลองโทรทัýน-üงจรปด เปนตน
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ผลการดำเนินงาน

 ÿถาบันไฟฟาฯ ใĀการรับรองยกเüนอากรขาเขาในรูปแบบอิเล็กทรอนิกÿแบบไรกระดาþ

ÿำĀรับüัตถุดิบที่ใชในการผลิตแกผู ประกอบการอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ 

มาตรา 12 โดยอัตโนมัติทุกüันตลอด 24 ชั่üโมง เชื่อมโยงขอมูลกับกรมýุลกากรผานระบบ 

NSW ซึ่งเปนการดำเนินการตามนโยบายภาครัฐในการปรับลดขั้นตอนกระบüนการทำงาน 

ตาม พ.ร.บ. การอำนüยคüามÿะดüกในการพิจารณาอนุญาตของทางราชการ พ.ý. 2558 

 ป 2567 ดำเนินการใĀการรับรองยกเüนอากรการนำเขาüัตถุดิบมาใชในการผลิต

เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿแกผูประกอบการจำนüน 102 บริþัท 22,673 ครั้ง รüม

มูลคาüัตถุดิบทั้งÿิ้น 24,014.12 ลานบาท

 ดำเนินการตรüจโรงงานและใĀการรับรองÿูตรการผลิต ÿำĀรับการนำเขาüัตถุดิบมาใช

ในการผลิตเคร่ืองใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿแกผูประกอบการจำนüน 68 บริþัท 284 รายงาน 
รüม 5,998 ÿูตรการผลิต

98

กลุมÿินคาไฟฟาอุตÿาĀกรรม ไดแก 

Āมอแปลงไฟฟา ตูคüบคุมการจาย

ไฟฟา เคร่ืองตัดüงจรอัตโนมัติ มอเตอร

ไฟฟา เครื่องกำเนิดไฟฟา ÿายไฟฟา

และชุดÿายไฟฟา ÿายเคเบิ้ล เคเบิ้ล

ใยนำแÿง แผงเซลลแÿงอาทิตย ลิฟท

โดยÿาร บันไดเลื่อน เปนตน

กลุมผลิตภัณฑÿารÿนเทýและโทรคมนาคม ไดแก 

เคร่ืองพิมพ เคร่ืองโทรÿาร เคร่ืองถายเอกÿาร Hard 

Disk Drive เคร่ืองจายไฟÿำรอง üิทยุÿ่ือÿาร เคร่ือง

นำทาง อุปกรณรับÿัญญาณดาüเทียม (Set Top 

Box) ลำโพง เปนตน

กลุมชิ้นÿüนและÿüนประกอบ ไดแก คอมเพรÿเซอร แบตเตอรี่ 

แผงüงจรไฟฟา บัลลาÿต ตัüเก็บประจุ
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ÿัดÿüนมูลคาอากรของüัตถุดิบที่ไดรับการยกเüนในผลิตภัณฑ 10 อันดับมากที่ÿุด

มูลคาอากรนำเขาüัตถุดิบที่ไดรับการยกเüนแบงตามขนาดธุรกิจ (ลานบาท)
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ผลÿัมฤทธิ์ 

 ป 2567 ÿถาบันไฟฟาฯ ใĀบริการรับรองÿิทธิประโยชนดานภาþีอากรภายใตมาตรการ

มาตรา 12 ชüยลดภาระตนทุนการผลิตจากภาระภาþีอากรนำเขาüัตถุดิบใĀผูประกอบการใน

อุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿในประเทý 2,313.78 ลานบาท (S 8%, M 17%, L 

75%) และÿรางมูลคาการจำĀนาย 110,237.37 ลานบาท จากมูลคาการจำĀนายในประเทý

โดยรüมของอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ 859,726.88 ลานบาท คิดเปนÿัดÿüนรอยละ 
12.82 

คüามพึงพอใจผูรับบริการระบบธุรกรรมÿิทธิประโยชนยกเüนภาþีอากรการนำเขาüัตถุดิบ 

มาตรา 12
 การบริการธุรกรรมและประÿานงานภาครัฐ ไดÿำรüจระดับคüามพึงพอใจของผูรับ

บริการระบบธุรกรรมใĀการรับรองÿิทธิประโยชนการยกเüนภาþีอากรการนำเขาüัตถุดิบ เพื่อ

การผลิตในอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ มาตรา 12 จากผูรับบริการจำนüน 101 

บริþัท ชüงเดือน มกราคม 2566 – มิถุนายน 2567 โดยÿำรüจระดับคüามพึงพอใจ  4  ดาน  

ไดแก  ดานกระบüนการและการใĀบริการ   ดานใĀบริการของเจาĀนาที่  ดานการบริการ

ผานโปรแกรมระบบอิเล็กทรอนิกÿ  และดานคüามÿะดüกชองทางการติดตอÿ่ือÿารกับเจาĀนาท่ี
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ÃÒÂ§Ò¹¡ÒÃà§Ô¹ 

ÿถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ
งบแÿดงฐานะการเงิน

ณ üันที่ 30 กันยายน 2567
 

งบรายไดและคาใชจาย

ÿินทรัพย 2567 2566

 ÿินทรัพยĀมุนเüียน  438.12 240.17

 ÿินทรัพยไมĀมุนเüียน  368.03 549.53

รüมÿินทรัพย 806.15 789.70
Āนี้ÿินและเงินกองทุน    
Āนี้ÿิน    
 Āนี้ÿินĀมุนเüียน   40.56 46.23

 Āนี้ÿินไมĀมุนเüียน  27.23  20.38

รüมĀนี้ÿิน  67.79 66.61
เงินทุนÿะÿม    
 เงินทุน  110.70 110.70

 รายไดมากกüารายจาย  627.66 612.39

รüมเงินทุนÿะÿม  738.36 723.09
รüมĀนี้ÿินและเงินทุนÿะÿม  806.15 789.70

รายได 2567 2566

 รายไดจากเงินอุดĀนุนรัฐบาล 9.48 29.31

 รายไดจากการประกอบกิจการ 272.41 261.02

รüมรายได 281.89 290.33
คาใชจาย    
 คาใชจายจากเงินอุดĀนุนรัฐบาล  6.08 25.94

 คาใชจายจากการประกอบกิจการ   260.53 259.40

รüมคาใชจาย 266.61 285.34
รายไดมากกüาคาใชจายประจำป 15.28 4.99

Āนüย : ลานบาท
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(CSR : Corporate Social
Responsibility) 

▪ กิจกรรมการรับนักýึกþาฝกงาน โดยฝกงานในĀองปฏิบัติการ

ทดÿอบและÿอบเทียบ ณ ýูนยปฏิบัติการและมาตรฐาน นิคม

อุตÿาĀกรรมบางปู เพื ่อเพิ ่มพูนคüามรู ทางüิชาการและ

ประÿบการณในการทำงานระĀüางปดภาคการýึกþาและแบบ

ทüิภาคี จากÿถาบันการýึกþาระดับอาชีüะýึกþาและอุดมýึกþา 
รüมจำนüน 12 คน

▪ การÿงผูแทนเขารüมเปนกรรมการüิชาการในการรางมาตรฐาน

ผลิตภัณฑและขอกำĀนดทางเทคนิครüมกับĀนüยงานภาครัฐ

ตางๆ มากกüา 60 คณะกรรมการüิชาการ เชน ÿำนักงาน

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตÿาĀกรรม ýูนยเทคโนโยลีอิเล็กทรอนิกÿ

และคอมพิüเตอรแĀงชาติ กรมพัฒนาและอนุรักþพลังงาน กรม

การขนÿงทางบก ÿถาบันÿิ่งแüดลอมไทย กรมคüบคุมมลพิþ 

ÿำนักงานคณะกรรมการอาĀารและยา ÿมาคมไฟฟาแÿงÿüาง

แĀงประเทýไทย และÿำนักงานคณะกรรมการคุมครองผูบริโภค 
เปนตน 

4

104
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ÀÒÇÐÍØµÊÒË¡ÃÃÁä¿¿‡ÒáÅÐÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê� »‚ 2567 áÅÐá¹Çâ¹ŒÁ»‚ 2568

 ÿถานการณการผลิตของอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿป 2567 โดยพิจารณา

จากดัชนีผลผลิตอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ จะปรับตัüลดลงรอยละ 2.88 เมื่อ

เทียบกับปกอน ÿüนการคาระĀüางประเทýของไทยดานมูลคาการÿงออกÿินคาไฟฟาและ

อิเล็กทรอนิกÿ จะปรับตัüเพิ่มขึ้นจากปกอนรอยละ 11.10 Āรือคิดเปนมูลคาการÿงออก

ประมาณ 83 พันลานเĀรียญÿĀรัฐฯ ดานมูลคานำเขา จะปรับตัüเพิ่มขึ้นจากปกอนรอยละ 

16.44 Āรือคิดเปนมูลคาการนำเขาประมาณ 78 พันลานเĀรียญÿĀรัฐฯ และÿุดทายการ

ผลิตเพื่อจำĀนายในประเทýซึ่งÿามารถÿะทอนคüามตองการของÿินคาในอุตÿาĀกรรม

ภายในประเทýไดบางÿüนคาดüาจะปรับตัüเพิ่มขึ้นจากปกอนรอยละ 11.03 Āรือประมาณ 

26 พันลานเĀรียญÿĀรัฐฯ เนื่องจากÿถานการณเýรþฐกิจโลกยังคงมีคüามไมแนนอนและ

เติบโตต่ำกüาคาเฉล่ียในอดีต โดยอุตÿาĀกรรมยังคงตองเผชิญกับคüามผันผüนทางเýรþฐกิจ

โลกและคüามตึงเครียดทางภูมิรัฐýาÿตร เนื่องจากผูประกอบการÿüนใĀญในอุตÿาĀกรรม

นี้เปนบริþัทขามชาติและมีบทบาทเปนผูผลิตในชüงกลางและปลายของĀüงโซอุปทานโลก 

อีกทั้งยังไดรับผลกระทบจากนโยบายการคาที่เปลี่ยนแปลงของประเทýคูคาÿำคัญ เชน การ

ยกเลิกการยกเüนภาþีนำเขาของÿĀรัฐฯ ÿำĀรับÿินคาจำเปนอยางโซลารเซลลในชüงกลาง

ป 2567 ซึ่งÿงผลกระทบตอทั้งการÿงออก การลงทุน และตนทุนการผลิตในอุตÿาĀกรรม 

อยางไรก็ตาม ยังมีโอกาÿเติบโตจากตลาดÿินคาอิเล็กทรอนิกÿ การยายฐานการผลิต และ

นโยบายÿงเÿริมจากรัฐบาล ผูประกอบการไทยคüรเตรียมพรอมรับมือกับคüามทาทายนี้

โดยการปรับตัüเขาÿูเýรþฐกิจดิจิทัล เพ่ิมขีดคüามÿามารถในการแขงขัน ขยายตลาดใĀม และ

มุงÿูการผลิตที่ยั่งยืน

ÀÒÇÐÍØµÊÒË¡ÃÃÁä¿¿‡ÒáÅÐÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê� 
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 ในชüงเดือน มกราคม ถึง กันยายน 

2567 ไทยมีการคาระĀüางประเทýในอุตÿาĀ-

กรรมฯ ท่ีขยายตัü ซ่ึงไทยÿงออกÿินคาไปยัง

ตลาดÿĀรัฐอเมริกามากที่ÿุด (21,262 ลาน

เĀรียญÿĀรัฐฯ) รองลงมาคือตลาดอาเซียน

(8,528 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) และตลาดÿĀภาพ

ยุโรป (7,997 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) Āาก

พิจารณาจากรายผลิตภัณฑ ไทยÿงออก

อุปกรณประกอบของเคร่ืองคอมพิüเตอรมาก

ท่ีÿุด (11,162 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) รองลงมา 

คือ üงจรรüมและไมโครแอÿแซมบลี (Inte-

grated Circuits) (6,375 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) 

และเครื่องอุปกรณÿำĀรับการÿงĀรือการ

รับเÿียง ภาพ และอุปกรณเครือขาย (4,700 

ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) ซ่ึงอุปกรณประกอบของ

เคร่ืองคอมพิüเตอร และเคร่ืองอุปกรณÿำĀรับ

การÿงĀรือการรับเÿียง ภาพ และอุปกรณ

เครือขาย ปรับตัüเพิ่มขึ้นจากปกอนรอยละ 

28.48 และ 37.25 ตามลำดับ ขณะที่üงจร

รüมปรับตัüลดลงรอยละ 12.92

 ดานมูลคานำเขาในชüง 9 เดือนท่ีผาน

มาของป 2567 ไทยนำเขาÿินคาจากกลุม

ประเทýอาเซียนมากที่ÿุด (17,692 ลาน

เĀรียญÿĀรัฐฯ) รองลงมาคือจีน (16,789 ลาน

เĀรียญÿĀรัฐฯ) และญ่ีปุน (5,143 ลานเĀรียญ

ÿĀรัฐฯ) เมื่อพิจารณาจากรายผลิตภัณฑนั้น

พบüา ไทยนำเขาüงจรรüมและไมโครแอÿ

แซมบลี (Integrated Circuits) มากที่ÿุด

(18,799 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) รองลงมา คือ 

อุปกรณประกอบของเครื ่องคอมพิüเตอร 

(6,942 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) และถัดมาคือ

เครื่องโทรýัพทและอุปกรณ (3,156 ลาน

เĀรียญÿĀรัฐฯ) โดยผลิตภัณฑทั้งÿามนั้นมี

มูลคาการนำเขาเพิ่มขึ้นจากปกอนรอยละ 

31.67 80.23 และ 12.25 ตามลำดับ 

 ÿถานการณการผลิตเพื่อจำĀนายใน

ประเทýของÿินคาไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ 

9 เดือนที่ผานมาของป 2567 มีมูลคาเทากับ 

18,948 ลานเĀรียญÿĀรัฐ มีการขยายตัü

รอยละ 11.69 เม่ือพิจารณารายผลิตภัณฑ พบ

üา อุปกรณประกอบของเคร่ืองคอมพิüเตอรมี

มูลคามากที่ÿุด (4,134 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) 
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ถัดมาคือ เครื่องอุปกรณÿำĀรับการÿงĀรือการรับเÿียง ภาพ และอุปกรณเครือขาย (1,741 

ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) และÿุดทายÿüนประกอบของเครื่องอุปกรณÿำĀรับการÿงเÿียง ภาพ 

และอุปกรณเครือขาย (1,229 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) โดยทั้งÿามผลิตภัณฑที่กลาüมาขางตน

มีมูลคาผลิตเพื่อจำĀนายในประเทýขยายตัüจากปกอนรอยละ 25.98 36.59 และ 86.36 

ตามลำดับ

 แนüโนมการผลิตของอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ ป 2568 โดยดูจากดัชนี

ผลผลิตอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ (ที่พิจารณาเชิงปริมาณการผลิต) คาดการณ

üาจะชะลอตัüรอยละ 0.84 ขณะที่แนüโนมการคาระĀüางประเทýทั้งในมิติของมูลคานำ

เขากับÿงออกรüมถึงการผลิตเพื่อจำ Āนายในประเทýจะขยายตัüรอยละ 8.19 12.24 และ 
11.03 ตามลำดับ อยางไรก็ตามการผลิตที่ÿะทอนจากดัชนีผลผลิตอุตÿาĀกรรมกับมูลคา

ทางเýรþฐกิจของอุตÿาĀกรรมฯÿüนทางกันน้ัน ÿามารถคาดการณÿาเĀตุไดüา 1) เปนผล

จากราคาของÿินคาในอุตÿาĀกรรมมีแนüโนมÿูงขึ้น 2) ลักþณะÿินคาของอุตÿาĀกรรมที่

เปลี่ยนไป อาทิ HDD ที่ในอดีตผูบริโภคเปนผูบริโภคทั่üไป 1 ชิ้นคüามจุไมÿูง แตในปจจุบัน

ผูบริโภคเปนกลุมผูประกอบการýูนยขอมูล (data center) 1 ชิ้นคüามจุมากขึ้นทำใĀราคา

1 ชิ้นเทากันราคาÿูงขึ้นนั้นเอง 3) เปนไปไดüานำÿินคาเดิมมาขายเนื่องจากในชüงĀลังจาก

ÿถานการณการแพรระบาดโคüิดทำใĀÿายการผลิตĀยุดชะงักเกิดการขาดแคลนชิป ทำใĀ

ผูประกอบการไมไüüางใจÿถานการณและเกิดการกักตุนÿินคาทำใĀดัชนีÿินคาคงคลังอยูใน

ระดับÿูง ÿงผลทำใĀการผลิตชะลอตัüลงได ขณะที่คüามตองการของตลาดโลกที่ยังขยาย

ตัüโดยเฉพาะอุตÿาĀกรรมที่เกี่ยüของกับกระบüนการนำไปÿูการใชพลังงานĀมุนเüียน 

และอุตÿาĀกรรมที่เกี่ยüของกับการปรับตัüเขาÿูเýรþฐกิจดิจิทัล อาทิ Social Media และ

ธุรกิจ E-Commerce เปนตน ดังนั้น ยังตองติดตามแนüโนมการชะลอตัüของเýรþฐกิจ

และนโยบายของประเทýคูคาĀลักอยางใกลชิด
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 สถานการณการผลิตของอุตสาหกรรมไฟฟาป 2567 โดยดูจากดัชนีผลิตอุตสาหกรรม

ไฟฟา (MPI) จะขยายตัวรอยละ 7.32 เมื่อเทียบกับปกอน ดานการคาระหวางประเทศพบวา

มูลคาสงออกสินคาไฟฟาจะปรับตัวเพ่ิมข้ึนจากปกอนเล็กนอยรอยละ 1.15 หรือประมาณ 34 

พันลานเหรียญสหรัฐฯ การเพิ่มขึ้นนี้เปนผลจากความตองการของตลาดตางประเทศที่เริ่ม

ฟนตัวซึ่งเปดโอกาสใหประเทศไทยสามารถสงออกสินคาไดมากขึ้น สวนของมูลคานำเขาจะ

ปรับตัวลดลงเล็กนอยรอยละ 1.71 หรือประมาณ 19 พันลานเหรียญสหรัฐฯ การลดลงนี้

อาจมาจากการพึ่งพาการผลิตภายในประเทศมากขึ้นซึ่งสอดคลองกับดัชนีผลผลิตของ

อุตสาหกรรมที่มีแนวโนมขยายตัว และสุดทายการผลิตเพื่อจำหนายในประเทศซึ่งสามารถ

สะทอนความตองการของสินคาในอุตสาหกรรมภายในประเทศไดบางสวนคาดวาจะปรับตัว

ลดลงจากปกอนรอยละ 6.13 หรือประมาณ 11 พันลานเหรียญสหรัฐฯ จากขอมูลขางตน

การขยายตัวของดัชนีผลิตอุตสาหกรรมไฟฟาแสดงใหเห็นถึงการฟนตัวของการผลิตใน

อุตสาหกรรมจากปกอนคาดวารับแรงหนุนจากมาตรการกระตุนเศรษฐกิจของรัฐบาลชวย

สนับสนุนการลงทุนและพยายามเพิ่มกำลังซื้อภายในประเทศ อยางไรก็ตาม ยังมีปจจัยที่

ตองจับตามอง เชน การเปลี่ยนแปลงประธานาธิบดีสหรัฐอเมริกาโดยผลเปนที่แนชัดแลววา

เปน “โดนัลด ทรัมป” ซึ่งอาจสงผลกระทบตอการคาโลก ขณะที่การผลิตเพื่อจำหนายใน

ประเทศท่ีลดลงอาจมีสาเหตุสวนหน่ึงมาจากระดับหน้ีครัวเรือนในประเทศท่ียังคงสูง ผูบริโภค

จึงอาจชะลอการซ้ือหรือใชเวลานานข้ึนในการตัดสินใจซ้ือ เน่ืองจากลักษณะสินคาในอุตสาห-

กรรม เปนสินคาท่ีมีอายุการใชงานมากวา 1 ป ซ่ึงสามารถบำรุงรักษาและยืดอายุการใชงานได 
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 ในชüงเดือน มกราคม ถึง กันยายน 2567 ไทยÿงออกÿินคาไฟฟาไปยังตลาด

ÿĀรัฐอเมริกามากที่ÿุด (8,435 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) รองลงมาคือตลาดอาเซียน (4,002 ลาน

เĀรียญÿĀรัฐฯ) และตลาดกลุมÿĀภาพยุโรป (3,093 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) Āากพิจารณาจาก

รายผลิตภัณฑไทยÿงออกเครื่องปรับอากาýมากที่ÿุด (4,488 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) รองลงมา

คือ เครื่องเปลี่ยนไฟฟา (2,603 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) และโซลารเซลล (2,531 ลานเĀรียญ

ÿĀรัฐฯ) ซึ่งโซลารเซลลชะลอตัüจากปกอนรอยละ 21.91 ขณะที่เครื่องปรับอากาýและ

เครื่องเปลี่ยนไฟฟาขยายตัüรอยละ 0.64 และ 4.66 ตามลำดับ 

 ดานมูลคานำเขาในชüง 9 เดือนที่ผานมาของป 2567 ไทยนำเขาÿินคาจากกลุม

ประเทýจีน (6,794 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) รองลงมาคืออาเซียนมากที่ÿุด (2,452 ลานเĀรียญ

ÿĀรัฐฯ) และญี่ปุน (1,337 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) เมื่อพิจารณาจากรายผลิตภัณฑนั้นพบüา 

ไทยนำเขาแผงÿüิตซและแผงคüบคุมกระแÿไฟฟามากที่ÿุด (1.703 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) รอง

ลงมา คือ มอเตอรไฟฟา (988 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) และถัดมาคือÿายไฟฟา (ชุดÿายไฟ) 

(938 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) โดย มอเตอรไฟฟา และÿายไฟฟา(ชุดÿายไฟ) มีมูลคาการนำเขา

เพ่ิมข้ึนจากปกอนรอยละ 4.32  และ 9.11 ตามลำดับ ขณะท่ีแผงÿüิตซฯ Āดตัüรอยละ 9.99

 ÿถานการณการผลิตเพื่อจำĀนาย

ในประเทýของÿินคาไฟฟาÿะทอนอุปÿงค

บางÿüนของอุตÿาĀกรรมในประเทý 9 

เดือนที่ผานมาของป 2567 มีมูลคาเทากับ 
8,019 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ Āดตัüรอยละ 

4.10 เมื่อพิจารณารายผลิตภัณฑ พบüา 

เครื่องเปลี่ยนไฟฟามีมูลคามากที่ÿุด (956 

ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) รองลงมาคือ โซลาร

เซลล (947 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) และÿุดทาย

คือแผงÿüิตซและแผงคüบคุมกระแÿไฟฟา

(817 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) ซ่ึงเคร่ืองเปล่ียน

ไฟฟาและแผงÿüิตซและแผงคüบคุมกระแÿ

ไฟฟามีมูลคาผลิตเพื่อจำĀนายในประเทý

ขยายตัüจากปกอนรอยละ 4.25 และ 18.06 
ตามลำดับ ขณะท่ีโซลารเซลลĀดตัüรอยละ 

20.29
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 แนüโนมการผลิตอุตÿาĀกรรมไฟฟา 
ป 2568 โดยดูจากดัชนีผลผลิตอุตÿาĀกรรม

ไฟฟา(ที่พิจารณาเชิงปริมาณการผลิต) จะ

Āดตัüรอยละ 1.60 ขณะท่ีแนüโนมการคา

ระĀüางประเทýดานการÿงออกคาดการณ

üาจะขยายตัüรอยละ 7.54 ดานการนำเขา

คาดüาจะขยายตัüรอยละ 3.65 ขณะท่ีการ

ผลิตเพื่อจำĀนายในประเทýจะขยายตัü

รอยละ 5.76 ซึ่งอุตÿาĀกรรมเผชิญคüาม

เÿี่ยงดานเýรþฐกิจโลกเนื่องจากประเทý

ท่ีเปนตลาดÿงออกÿำคัญของอุตÿาĀกกรม

อยางÿĀรัฐอเมริกาเปลี่ยนผูนำประเทýใĀมอยางเปนทางการอาจกระทบตอนโยบายการคา

โลก โดยที่ปญĀาคüามขัดแยงทางภูมิรัฐýาÿตรของจีนกับÿĀรัฐอเมริกายังคงดำเนินอยู ซึ่ง

อาจÿงผลกระทบตอĀüงโซอุปทานและคüามเชื่อมั่นของผูบริโภคในตลาดโลก นอกจากนี้ 

แนüโนมคาเงินบาทที่อาจแข็งคาขึ้น และคาแรงในประเทýไทยที่มีแนüโนมÿูงขึ้น จะÿงผล

ใĀคüามÿามารถในการแขงขันดานราคาของÿินคาไทยในตลาดโลกปรับลดลง ซึ่งคüาม

ÿามารถในการแขงขันที่ลดลงของไทยก็อาจÿงผลใĀเกิดการยายฐานการผลิตไปยังประเทý

เพื่อนบานเพิ่มขึ้นไดในอนาคต
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 ÿถานการณการผลิตของอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿป 2567 โดยดูจากดัชนีผลิต

อุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿ (MPI) จะปรับตัüลดลงรอยละ 10.20 ÿาเĀตุĀลักเกิดจากการ

ชะลอตัüของกลุมÿินคาเซมิคอนดักเตอร ซึ่งเปนปจจัยÿำคัญในการผลิตÿินคาÿำเร็จรูปโดย

ÿินคาในกลุมนี้มีปริมาณÿินคาคงคลังในระดับÿูงชüงปที่ผานมา ดานการคาระĀüางประเทý

พบüามูลคาÿงออกÿินคาอิเล็กทรอนิกÿจะปรับตัüเพิ่มขึ้นจากปกอนรอยละ 19.25 Āรือ

ประมาณ 49 พันลานเĀรียญÿĀรัฐฯ ซึ่งเปนไปตามอุปÿงคของตลาดโลก ÿüนของมูลคานำ

เขาจะปรับตัüเพิ่มขึ้นรอยละ 24.02 Āรือประมาณ 58 พันลานเĀรียญÿĀรัฐฯ และÿุดทาย

การผลิตเพื่อจำĀนายในประเทýซึ่งÿามารถÿะทอนคüามตองการของÿินคาในอุตÿาĀกรรม

ภายในประเทýไดบางÿüนคาดüาจะปรับตัüเพิ่มขึ้นจากปกอนรอยละ 27.07 Āรือประมาณ 

6 พันลานเĀรียญÿĀรัฐฯ โดยการขยายตัüของการนำเขาÿอดคลองกับดัชนีผลผลิตอุตÿาĀ-

กรรมที ่ชะลอตัü อยางไรก็ตามในชüงป 2566 ถึง 2567 มีการÿงเÿริมการลงทุนใน

อุตÿาĀกรรมที่เปนปจจัยการผลิตจำนüนมากไมüาจะเปนอุตÿาĀกรรมüงจรพิมพและüงจร

รüม เพ่ือใĀไทยเปนแĀลงการผลิตท่ีÿำคัญและลดการพ่ึงพานำเขาช้ินÿüนจากตางประเทýใน

ระยะถัดไป ในÿüนของการผลิตเพื่อจำĀนายในประเทýที่ขยายตัüแÿดงถึงคüามตองการใน

ตลาดภายในประเทýท่ีเติบโต โดยมีปจจัยÿนับÿนุนจากการขยายตัüของภาคธุรกิจดิจิทัลและ

เทคโนโลยีในประเทý
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 ในชüงเดือน มกราคม ถึง กันยายน 2567 ไทยÿงออกÿินคาอิเล็กทรอนิกÿไปยังตลาด

ÿĀรัฐอเมริกามากที่ÿุด (12,827 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) รองลงมาคือตลาดกลุมÿĀภาพยุโรป

(4,905 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) และตลาดอาเซียน (4,526 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) Āากพิจารณาจาก

รายผลิตภัณฑไทยÿงออกอุปกรณประกอบของเคร่ืองคอมพิüเตอรมากท่ีÿุด (11,162 ลานเĀรียญ

ÿĀรัฐฯ) รองลงมา คือ üงจรรüม และไมโครแอÿแซมบลี (Integrated Circuits) (6,375 ลาน

เĀรียญÿĀรัฐฯ) และเคร่ืองอุปกรณÿำĀรับการÿงĀรือการรับเÿียง ภาพ และอุปกรณเครือขาย

(4,700 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) ซึ่งอุปกรณประกอบของเครื่องคอมพิüเตอร และเครื่องอุปกรณ

ÿำĀรับการÿงĀรือการรับเÿียง ภาพ และอุปกรณเครือขาย ปรับตัüเพ่ิมข้ึนจากปกอนรอยละ 
28.48 และ 37.25 ตามลำดับ ขณะที่üงจรรüมปรับตัüลดลงรอยละ 12.92 

 ดานมูลคานำเขาในชüง 9 เดือนที่

ผานมาของป 2567 ไทยนำเขาÿินคาจากกลุม

ประเทýอาเซียนมากที่ÿุด (17,692 ลาน

เĀรียญÿĀรัฐฯ) รองลงมาคือจีน (16,789 ลาน

เĀรียญÿĀรัฐฯ) และญ่ีปุน (5,143 ลานเĀรียญ

ÿĀรัฐฯ) เมื่อพิจารณาจากรายผลิตภัณฑนั้น

พบüา ไทยนำเขาüงจรรüมและไมโครแอÿ

แซมบลี (Integrated Circuits) มากที่ÿุด

(18,799 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) รองลงมา คือ 

อุปกรณประกอบของเครื่องคอมพิüเตอร

(6,942 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) และถัดมาคือ

เครื่องโทรýัพทและอุปกรณ (4,700 ลาน

เĀรียญÿĀรัฐฯ) โดยผลิตภัณฑทั้งÿามนั้นมี

มูลคาการนำเขาเพิ่มขึ้นจากปกอนรอยละ 

31.67,  80.23 และ 12.25 ตามลำดับ

 ÿถานการณการผลิตเพื่อจำĀนายใน

ประเทýของอิเล็กทรอนิกÿ 9 เดือนท่ีผานมา

ของป 2567 มีมูลคาเทากับ 10,929 ลาน

เĀรียญÿĀรัฐ มีการขยายตัüรอยละ 27.64 

เมื่อพิจารณารายผลิตภัณฑ พบüา อุปกรณ

ประกอบของเครื ่องคอมพิüเตอรมีมูลคา

มากท่ีÿุด (4,134 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) ถัดมา
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คือ เคร่ืองอุปกรณÿำĀรับการÿงĀรือการรับ

เÿียง ภาพ และอุปกรณเครือขาย (1,741 ลาน

เĀรียญÿĀรัฐฯ) และÿุดทายÿüนประกอบของ

เคร่ืองอุปกรณÿำĀรับการÿงเÿียง ภาพ และ

อุปกรณเครือขาย (1,229 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) 
โดยท้ังÿามผลิตภัณฑท่ีกลาüมาขางตนมีมูลคา

ผลิตเพื่อจำĀนายในประเทýขยายตัüจากป

กอนรอยละ 25.98  36.59 และ86.36 ตาม

ลำดับ

 แนüโน มการผล ิตอ ุตÿาĀกรรม

อิเล็กทรอนิกÿ ป 2568 โดยดูจากดัชนีผลผลิต

อุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿ (ที่พิจารณาเชิง

ปริมาณการผลิต) คาดการณüาจะชะลอตัü

รอยละ 0.55 ขณะท่ีแนüโนมการคาระĀüาง

ประเทýดานการÿงออกคาดการณüาจะขยาย

ตัüรอยละ 15.50 ดานการนำเขาคาดüาจะ

ขยายตัüรอยละ 9.69 ขณะที่การผลิตเพื่อ

จำĀนายในประเทýจะขยายตัüรอยละ 20.54 
ÿาเĀตุท่ีทำใĀคาดการณÿถานการณการผลิต

üายังคงชะลอตัüในเชิงปริมาณเปนผลจาก

ปริมาณÿินคาคงคลังอยู ในระดับÿูงและ

อุตÿาĀกรรมที่ไดรับการÿงเÿริมการลงทุน

และการยายฐานการผลิตน้ันจะเกิดกระบüน

การผลิตในชüงป 2570 อยางไรก็ตามแนü

โนมนี้อาจไมÿงผลลบมากเกินไป เนื่องจาก

ประเทýไทยมีýักยภาพในการผลิตÿินคา

ÿำคัญ เชน ฮารดดิÿกไดรฟ (HDD) ซึ่งเปน

ĀัüใจĀลักของýูนยขอมูลที่เติบโตทั่üโลก 

ขณะท่ีภาคการคาและการผลิตเพ่ือจำĀนายใน

ประเทýของอุตÿาĀกรรมคาดüาจะขยายตัü

จากปจจัยÿนับÿนุนดานคüามตองการใช

อุปกรณอิเล็กทรอนิกÿทั่üโลกที่มีแนüโนม

เพิ่มขึ้นเพื่อใชในการพัฒนาและเปลี่ยนผาน

โครงÿรางพ้ืนฐานใĀÿามารถ รองรับเทคโนโลยี 

IoT (Internet of Thing) ซึ่งเปนเทรนด

ของการพัฒนาโลกในยุคปจจุบัน รüมถึงการ

เติบโตของธุรกิจ Data Center อยางไรก็ตาม

อุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿยังคงมีปจจัย

เÿ่ียงจากภาüะเýรþฐกิจโลกมีคüามไมแนนอน 
เนื่องจากการเปล่ียนผูนำÿĀรัฐอเมริกา ปญĀา

คüามขัดแยงดานภูมิรัฐýาÿตรที่อาจทำใĀ

ราคาตนทุนการผลิตมีคüามผันผüน ปญĀา

คüามไมมีเÿถียรภาพของอัตราแลกเปลี่ยน 

เปนตน


