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¡Í§ºÃÃ³Ò¸Ô¡ÒÃ
ดร.ÿุรัÿ ตั้งไพฑูรย
นายกฤþฎา ภารัตนüงý
นายüิธีร ýรีมงคล
นายธีระ ริมปรังþี
นางÿาüลจิรา เบญญาณัฐกุล

ºÃÃ³Ò¸Ô¡ÒÃ
เรือเอก ÿุพจน นาครัตน

·Õ่»ÃÖ¡ÉÒ
นายณรัฐ รุจิรัตน

à¨ŒÒ¢Í§
ÿถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ
เลขที่ 57 อาคารกรมโรงงานอุตÿาĀกรรม ชั้น 6
ถนนพระÿุเมรุ แขüงชนะÿงคราม
เขตพระนคร กรุงเทพฯ 10200

º·ºÃÃ³Ò¸Ô¡ÒÃ : Editorial

 ÿถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ (ÿฟอ.) จัดตั้งขึ้นตามมติคณะรัฐมนตรี เมื่อüันที่ 7 กรกฎาคม 2541 เปนÿถาบันเครือขาย
ของกระทรüงอุตÿาĀกรรม  โดยมีพันธกิจĀลักในการพัฒนาและÿงเÿริมอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ ใĀมีขีดคüามÿามารถ
ในการแขงขันในเüทีการคาโลก
  
 ในป 2566 ที่ผานมา ÿถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ ยังคงมีบทบาทÿำคัญในการขับเคลื่อนประเทýตามโมเดลการพัฒนา
ประเทýไทย 4.0 และยุทธýาÿตรการพัฒนาอุตÿาĀกรรมไทยในระยะ 20 ป โดยการพัฒนาýักยภาพและเพ่ิมขีดคüามÿามารถในการ
แขงขันผูประกอบการในอุตÿาĀกรรมใĀÿามารถเติบโตไดอยางยั่งยืน ดำเนินการตามยุทธýาÿตรของกระทรüงอุตÿาĀกรรมในดาน 
การเพิ่มผลิตภาพโดยÿงเÿริมการนำทักþะองคคüามรูดานการบริĀารจัดการใĀมๆ มาชüยในกระบüนการผลิตและการประกอบการ 
การยกระดับมาตรฐานการผลิตและผลิตภัณฑมาตรฐานอุตÿาĀกรรมเพ่ือการยกระดับมาตรฐานของÿินคาและบริการ และการพัฒนา
นüัตกรรมโดยการÿงเÿริมใĀผูประกอบการมีÿüนรüมในการüิจัยทางดานเทคโนโลยีและนüัตกรรม โดยไดรับการÿนับÿนุนการดำเนินการ
จากĀนüยงานที่เกี่ยüของ อาทิเชน กระทรüงอุตÿาĀกรรม การไฟฟาฝายผลิตแĀงประเทýไทย ÿำนักงานคณะกรรมการกิจการ
กระจายเÿียง กิจการโทรทัýน และกิจการโทรคมนาคมแĀงชาติ รüมทั้งĀนüยงานพันธมิตรตางๆ ในการดำเนินกิจกรรมผานโครงการ
ตาง ๆ เพื่อขับเคลื่อนการดำเนินการในดานตาง ๆ ดังกลาü 

 ÿถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿยังคงมุงมั่นที่จะประÿานคüามรüมมือกับĀนüยงานภาครัฐและภาคเอกชน เพื่อผลักดันใĀ
มีการดำเนินการในเรื่องดังกลาüอยางตอเนื่อง ใĀบรรลุผลÿำเร็จและÿรางคüามยั่งยืนแกอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿของ
ประเทýตอไป

บรรณาธิการ
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ÊÒÃºÑÞ  Ê‹Ç¹·Õ่1 

Ê‹Ç¹·Õ่2

Ê‹Ç¹·Õ่3

Ê‹Ç¹·Õ่4

วิสัยทัศน ์ 
พันธกิจ  
คณะกรรมการสถาบัน 
คณะผู้บริหารสถาบัน 
โครงสร้างการบริหารงาน 
 

10

ภารกิจและผลการดำเนินงานอื่นๆ 
    ศูนย์ข้อมูลอุตสาหกรรมเชิงลึก 
    (E&E Intelligence Unit)  
    ศูนย์พัฒนาและส่งเสริมอุตสาหกรรม 
    (Industrial Development and 
    Promotion Center)  
    ศูนย์บริการเพื่ออุตสาหกรรมและผู้ประกอบการ 
     (Industrial Service Center)  
รายงานการเงิน  

กิจกรรมเพื่อสังคม  
ภาวะอุตสาหกรรมไฟฟ้าและ
อิเล็กทรอนิกส์  

บทบาทในการการขับเคลื่อนอุตสาหกรรม เพิ่มขีดความสามารถในการแข่งขัน
อุตสาหกรรมยานยนต์สมัยใหม่ สอดรับกับการเปลี่ยนแปลงของอุตสาหกรรมไทย 
ใส่ใจสิ่งแวดล้อม สู่การพัฒนาที่ยั่งยืน    

โครงการพัฒนาศูนย์วิเคราะห์ข้อมูลเชิงลึกสำหรับอุตสาหกรรมไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์  
โครงการพัฒนาอุตสาหกรรมหุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติ เพื่อยกระดับสู่อุตสาหกรรม 4.0  
กิจกรรมยกระดับ SME ดีพร้อม สู่ SME ดีเด่น ภายใต้โครงการพัฒนาและประยุกต์ใช้
เทคโนโลยีหุ่นยนต์ระบบอัตโนมัติและดิจิทัล 
โครงการพัฒนา SI ดีพร้อม (DIPROM SI Development Program)  
โครงการส่งเสริมผู้ประกอบการผ่านระบบ BDS (“SME ปัง ตังได้คืน”)  
โครงการพัฒนาบุคลากรเพื่อเพิ่มขีดความสามารถในการแข่งขันอุตสาหกรรมยานยนต์สมัยใหม่  

โครงการจัดทำกระบวนการตรวจสอบรับรองและตรวจติดตามสถานีอัดประจุไฟฟ้า (EVSE)  
โครงการศึกษาแนวทางในการจัดการสารทำความเย็นที่ผ่านการใช้งานแล้วของระบบปรับอากาศ  
โครงการส่งเสริมกระบวนการจัดการซากเครื่องปรับอากาศและสารทำความเย็นอย่างถูกวิธี  
โครงการยกระดับผลิตภาพอุตสาหกรรมด้วยแนวคิดเศรษฐกิจสีเขียว BCG
งานตรวจประเมิน รับรองระบบงาน และรับรองผลิตภัณฑ์ เพื่อการขึ้นทะเบียนและ
ควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑ์ (PEA Product Acceptance)  
สุ่มซื้อตัวอย่างผลิตภัณฑ์โครงการฉลากประหยัดไฟฟ้าเบอร์5 ประจำปี 2566 
ทั่วประเทศไทย    
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เปนกลไกในการÿนับÿนุนการทำงานของภาครัฐ
ÿนับÿนุนการดำเนินงานดานการพัฒนาอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ
ดüยบริการใĀคำปรึกþา üิจัยและพัฒนา ฝกอบรมตรüจÿอบและรับรอง
ยกระดับอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿÿูคüามยั่งยืนดüยเทคโนโลยีและ
นüัตกรรมที่เปนมิตรตอÿิ่งแüดลอม
ÿนับÿนุนขอมูลอุตÿาĀกรรมเชิงลึกและผลการýึกþาüิจัยเพื่อใชเปนแนüทางการÿง
เÿริมและพัฒนาอุตÿาĀกรรม
บูรณาการกับĀนüยงานทุกภาคÿüน เพื่อÿรางการยอมรับในระดับประเทýและ
ระดับÿากลละพัฒนาอุตÿาĀกรรม

Ê‹Ç¹·Õ่1
ÇÔÊÑÂ·ÑÈ¹�  (Vision) 
 เปนองคกรที่มีบทบาทÿำคัญในการขับเคลื่อนการ
พัฒนาอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿไทยใĀเติบโต
อยางยั่งยืน

¾Ñ¹¸¡Ô¨  (Mission) 
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¤³Ð¡ÃÃÁ¡ÒÃÊ¶ÒºÑ¹ 
 1. นายไพโรจน ÿัญญะเดชากุล ประธานกรรมการ
 2. เลขาธิการคณะกรรมการÿงเÿริมการลงทุน กรรมการ
 3. ผูอำนüยการÿำนักงบประมาณ กรรมการ
 4. ผูอำนüยการÿำนักงานÿงเÿริมเýรþฐกิจดิจิทัล กรรมการ
 5. ผูอำนüยการýูนยเทคโนโลยีอิเล็กทรอนิกÿและคอมพิüเตอรแĀงชาติ  กรรมการ
 6. ผูüาการการไฟฟาฝายผลิตแĀงประเทýไทย  กรรมการ
 7. อธิบดีกรมคüบคุมมลพิþ กรรมการ
 8. ประธานกลุมอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ  กรรมการ
  ÿภาอุตÿาĀกรรมแĀงประเทýไทย 
 9. ประธานกลุมอุตÿาĀกรรมเครื่องปรับอากาýและเครื่องทำคüามเย็น กรรมการ
  ÿภาอุตÿาĀกรรมแĀงประเทýไทย 
 10. นายกÿมาคมนายจางอิเล็กทรอนิกÿและคอมพิüเตอร  กรรมการ
 11. นายýุภกิจ บุญýิริ ผูตรüจราชการกระทรüงอุตÿาĀกรรม กรรมการ  
 12. นายขัติยา ไกรกาญจน กรรมการ
 13. นายปกรณ บริมาÿพร กรรมการ
 14. นายโÿภณ บุณยรัตพันธุ กรรมการ
 15. ผูอำนüยการÿถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ กรรมการและเลขานุการ   

¤³Ð¼ÙŒºÃÔËÒÃÊ¶ÒºÑ¹ 
 1. นายณรัฐ รุจิรัตน ผูอำนüยการÿถาบัน 
 2. ร.อ.ÿุพจน นาครัตน  ผูอำนüยการฝายบริĀาร 
 3. นายกฤþฎา ภารัตนüงý ผูอำนüยการฝายยุทธýาÿตรอุตÿาĀกรรม 
 4. นายüิธีร ýรีมงคล ผูอำนüยการฝายปฏิบัติการทดÿอบและÿอบเทียบ 
 5. นายธีระ ริมปรังþี ผูอำนüยการฝายการมาตรฐานและคุณภาพ 
 6. นายÿุรัÿ ตั้งไพฑูรย ผูอำนüยการฝายพัฒนาอุตÿาĀกรรม 
 7. นายนิüัตน พันธุýิลปาคม ผูชüยผูอำนüยการฝายพัฒนาอุตÿาĀกรรม 

¤³Ð¡ÃÃÁ¡ÒÃáÅÐ¼ÙŒºÃÔËÒÃÊ¶ÒºÑ¹ 
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Ê¶ÒºÑ¹ä¿¿‡ÒáÅÐÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê�

½†ÒÂºÃÔËÒÃ

½†ÒÂ¾Ñ²¹ÒÍØµÊÒË¡ÃÃÁ

½†ÒÂ»®ÔºÑµÔ¡ÒÃáÅÐÊÍºà·ÕÂº

½†ÒÂÁÒµÃ°Ò¹áÅÐ¤Ø³ÀÒ¾

½†ÒÂÂØ·¸ÈÒÊµÃ�ÍØµÊÒË¡ÃÃÁ

â¤Ã§ÊÃŒÒ§¡ÒÃºÃÔËÒÃ§Ò¹
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Ê‹Ç¹·Õ่2  º·ºÒ·ã¹¡ÒÃ¡ÒÃ¢Ñºà¤Å×่Í¹ÍØµÊÒË¡ÃÃÁ 

à¾Ô่Á¢Õ´¤ÇÒÁÊÒÁÒÃ¶ã¹¡ÒÃá¢‹§¢Ñ¹ÍØµÊÒË¡ÃÃÁ
ÂÒ¹Â¹µ�ÊÁÑÂãËÁ‹ ÊÍ´ÃÑº¡Ñº¡ÒÃà»ÅÕ่Â¹á»Å§
¢Í§ÍØµÊÒË¡ÃÃÁä·Â ãÊ‹ã¨ÊÔ่§áÇ´ÅŒÍÁ ÊÙ‹¡ÒÃ
¾Ñ²¹Ò·Õ่ÂÑ่§Â×¹ 

 ในปงบประมาณ พ.ý. 2566 กระทรüงอุตÿาĀกรรมเรงเดินĀนาปรับแนüคิดใĀÿอดรับกับเปาĀมายตามยุทธýาÿตร

ชาติ 20 ป ประเด็นแผนแมบทภายใตยุทธýาÿตรชาติ นโยบายโมเดลเýรþฐกิจใĀม BCG (BCG Economy) แผนแมบท

เฉพาะกิจ นโยบายท่ีÿาคัญของรัฐบาล การปรับอุตÿาĀกรรมเขาÿูüิถีใĀม โดยใĀคüามÿำคัญในการยกระดับทุกองคประกอบ

ของภาคอุตÿาĀกรรม คüบคูกับการÿรางคüามเขมแข็งและกระจายรายไดÿูชุมชน เพื่อขับเคลื่อนการพัฒนาอุตÿาĀกรรม

อยางÿมดุลและยั่งยืน  

 

 การปรับเปล่ียนÿูอุตÿาĀกรรมüิถีใĀม ดüยการออกแบบและขับเคล่ือนนโยบาย มาตรการ กลไก และการปฏิบัติ

การใĀมุงÿูการพัฒนาและปรับเปลี่ยนการประกอบการอุตÿาĀกรรมÿูüิถีใĀม 4 มิติ ประกอบดüย คüามÿำเร็จทางธุรกิจ 

ชุมชน/ÿังคม ÿ่ิงแüดลอม และกระจายรายได เพ่ือการÿรางการพัฒนาอุตÿาĀกรรมอยางรอบดานท่ีมุงเนนการปรับเปล่ียน

อุตÿาĀกรรมÿู S-curve การผลิตÿมัยใĀม และโมเดลธุรกิจรูปแบบใĀม การเÿริมÿรางอุตÿาĀกรรมท่ีคำนึงถึงÿ่ิงแüดลอม 

ภายใตแนüคิด BCG ตลอดจนการÿงเÿริมใĀชุมชนและÿังคมมีชีüิตคüามเปนอยูที่ดีขึ้นจากอยูรüมกับภาคอุตÿาĀกรรม 

ดังนี้  

 คüามÿำเร็จทางธุรกิจ มุงเนนการปรับเปล่ียนธุรกิจและอุตÿาĀกรรมไปÿูอุตÿาĀกรรมýักยภาพ 

Āรือ S-curve รüมถึงธุรกิจและการผลิตรูปแบบใĀม โดยใĀคüามÿำคัญเพิ่มขึ้นกับการพัฒนากลุม

อุตÿาĀกรรมที่เปนรากฐานคüามแข็งแกรงของประเทýและมีýักยภาพที่จะไปตอไดในอนาคต เชน เกþตร

อุตÿาĀกรรม เทคโนโลยีชีüภาพ ยานยนตแĀงอนาคต และ Soft-power ใĀเปนจุดเปล่ียนÿาคัญของภาค

อุตÿาĀกรรมไทย พรอมมุงเนนกระบüนการเปลี่ยนผานกลุมอุตÿาĀกรรมเดิมÿูอุตÿาĀกรรมýักยภาพ 

รüมกับการÿงเÿริมการยกระดับอุตÿาĀกรรมÿูเทคโนโลยีการผลิตÿมัยใĀมและการปรับเปลี่ยนโมเดล

ธุรกิจที่เĀมาะÿมกับรูปแบบธุรกิจในอนาคต เพื่อใĀอุตÿาĀกรรมของไทยกาüทันกับการปรับเปลี่ยนÿู

อุตÿาĀกรรมใĀมและ Industry 4.0 การพลิกโฉมอุตÿาĀกรรมÿูบริการภิüัฒน (Servitization) การ

แขงขันดานประÿิทธิภาพและตนทุน รüมถึงการลดผลกระทบจากปญĀาการขาดแคลนแรงงานในภาค

อุตÿาĀกรรมและการกาüเขาÿูÿังคมผูÿูงอายุของไทย  
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 การดูแลÿังคม โดยรอบโรงงานอุตÿาĀกรรม พัฒนาอุตÿาĀกรรมคüบคู

ไปกับการดูแลÿังคม โดยÿงเÿริมการทำงานรüมกันระĀüางชุมชน ÿังคม และ

ÿถานประกอบการ โรงงานในพ้ืนท่ีÿูการอยูรüมอยางรับผิดชอบและเปนมิตร โดย

ผลักดันคüามรüมมือในการเฝาระüังการประกอบกิจการของโรงงานรüมกันปองกัน

คüามเÿ่ียงจากการประกอบการ ÿรางคüามรูคüามเขาใจท่ีถูกตอง ชüยเĀลือเก้ือกูลกัน

ในยามปกติและยามüิกฤต จัดการคüามเÿี่ยงและบริĀารคüามขัดแยง รüมถึงแจง

เĀตุและรüมกันจัดการÿถานการณในชุมชนเม่ือเกิดเĀตุท่ีไมพึงประÿงค เพ่ือกระตุน

ใĀเกิดการประกอบกิจการท่ีดี มีคüามรับผิดชอบ ปลอดภัย และเปนไปตามกฎĀมาย 

รüมกับการÿรางคüามม่ันใจแกประชาชน ชุมชนโดยรอบโรงงาน เพ่ือใĀอุตÿาĀกรรม

อยูคูกับÿังคมอยางยั่งยืนและเปนมิตร  

 การดูแลรักþาÿ่ิงแüดลอมท่ีตอบโจทยไทยและประชาคมโลก ผลักดันปฏิบัติการดานÿ่ิงแüดลอม

ดüยกลไกการกำกับดูแลที่ทรงประÿิทธิภาพ และการÿงเÿริมยกระดับÿถานประกอบการĀรือโรงงานดüย

แนüคิด BCG ท่ีÿัมผัÿได ดำเนินการ การกำกับ คüบคุม และดูแลดานÿ่ิงแüดลอมตามกฎĀมาย อยางเขมงüด 

ÿรางกลไกและüิธีการการแกไขปญĀาÿถานการณüิกฤตที่เกิดจากการประกอบการอุตÿาĀกรรมไดอยาง

รüดเร็üและทันทüงที ลดขอรองเรียนใĀนอยลง รüมกับการดำเนินการÿงเÿริมเพื่อยกระดับÿถานประกอบ

การÿูüิถีใĀมที่คำนึงถึงÿิ่งแüดลอมตามแนüทาง BCG โดยÿะทอนถึงการลดผลกระทบดานÿิ่งแüดลอมตอ

ÿังคมและการปลดปลอยกาซเรือนกระจก (CO2 Emission) Āรือคารบอนฟุตพรินท ท่ีคüบคูกับคุณคาทาง

ธุรกิจและผลิตภาพการผลิต การพัฒนานิคมอุตÿาĀกรรมÿีเขียü เมืองอุตÿาĀกรรมÿีเขียüท่ีเทียบเคียงไดกับ

ระดับÿากล เปลี่ยนตนทุนของÿถานประกอบใĀกลับมาเปนรายได เปลี่ยนคุณคาของการประกอบการเพื่อ

ÿิ่งแüดลอมใĀเปนมูลคาเพิ่ม รüมถึงตอบÿนองตอคüามมุงมั่นในของโลกและของไทยในการกาüไปÿูคüาม

เปนกลางทางคารบอน (Carbon Neutrality) ในป ค.ý. 2050 และการลดการปลอยกาซเรือนกระจกÿุทธิ

เปนýูนย (Net Zero Emissions) ภายในป ค.ý. 2065 อยางเปนรูปธรรม ทั้งนี้ เพื่อใĀÿถานประกอบการ

และโรงงานมีการประกอบกิจการที่ดี ปฏิบัติตามกฎĀมาย เพิ่มโอกาÿทางธุรกิจจากการปฏิบัติการดาน

ÿ่ิงแüดลอม และอยูรüมกับÿังคม ชุมชนโดยรอบไดอยางย่ังยืน ไปจนถึงเปนÿüนÿาคัญในการลดĀรือจัดการ

ปญĀามลพิþ อาทิ PM 2.5 การปลอยกาซเรือนกระจก นาเÿีย และขยะ กากอุตÿาĀกรรม ท่ีจะÿงผลกระทบตอ

ชุมชนและÿังคมโดยรüม 
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 การกระจายรายไดใĀกับประชาชนและมีชีüิตคüามเปนอยูท่ีดีข้ึน มุงเนนการพัฒนายกระดับคุณภาพ

ชีüิตของชุมชน และÿงเÿริมเýรþฐกิจฐานรากอยางเปนระบบ เพ่ือรักþาüิถีชีüิต ÿรางประโยชนพัฒนาชุมชนรอบ

อุตÿาĀกรรม และตอยอดอาชีพดีพรอม ดüยการดำเนินการ “การÿรางงาน ÿรางอาชีพ” ตอยอดการพัฒนา

ผูเขารüมโครงการอาชีพดีพรอม Āรือโครงการ กิจกรรมอื่น ๆ ที่เกี่ยüของ เพื่อÿงตอผูเขารüมที่มีýักยภาพÿู

การพัฒนาอยางตอเน่ือง เพ่ือยกระดับýักยภาพÿูการพัฒนาธุรกิจและüิÿาĀกิจอยางเปนระบบ พรอมÿนับÿนุน

ใĀคนรุนใĀมตอยอดอาชีพดั้งเดิมของครอบครัüĀรืออัตลักþณของชุมชนÿูคüามยั่งยืนทางธุรกิจและการจัดการ

ดานการเงินÿüนบุคคล (Financial Literacy) “การริเริ่มกิจกรรมเชิงรุกเพื่อÿงเÿริมใĀÿถานประกอบการ

โรงงาน Āรือธุรกิจเพื่อÿังคม (Social Enterprise: SE) เขาไปทำงานรüมกับชุมชนและเครือขาย” เพื่อดำเนิน

การพัฒนาเýรþฐกิจ ÿิ่งแüดลอม ÿังคม และการพัฒนาคุณภาพชีüิตใĀกับประชาชนและชุมชนในพื้นที่อยาง

จริงจัง Āรือÿงเÿริม พัฒนาชุมชน ĀรือüิÿาĀกิจชุมชนใĀเปนเครือขายการผลิตในĀüงโซอุปทานของกิจการที่มี

ýักยภาพ พรอมกับ “การผÿานพลังคüามรüมมือกับองคกรธุรกิจที่มีýักยภาพ” จับคูองคกรธุรกิจที่มีýักยภาพ

กับผูประกอบการĀรือüิÿาĀกิจชุมชนที่มีเจตนารมณเดียüกันในการชüยเĀลือชุมชนและÿังคมคüบคูกับการใĀ

คüามÿำคัญกับÿ่ิงแüดลอม ในการรüมกันÿนับÿนุนเงินทุนและการดำเนินกิจกรรมพัฒนาชุมชนĀรือüิÿาĀกิจชุมชน

ในพื้นที่ใĀประÿบผลÿำเร็จ 

 กระทรüงอุตÿาĀกรรมไดผลักดันนโยบายและการดำเนินงานที่เกี่ยüของดüยมาตรการตางๆ ตั้งแต

การÿงเÿริมพัฒนาอยางตอเนื่อง การกำกับดูแลการประกอบการใĀเปนไปตามกฎĀมาย กลไกของมาตรฐาน 

กองทุนและเงินทุน ÿิทธิประโยชนÿำĀรับผูประกอบกิจการอุตÿาĀกรรมเพื่อกระตุนใĀเกิดการพัฒนาตอยอด 

ผานĀนüยงานตางๆ และÿถาบันเครือขายภายใตกระทรüงอุตÿาĀกรรม รüมถึงการเชื่อมโยงเครือขายÿถาน

ประกอบการและการบูรณาการการทำงานของกระทรüงอุตÿาĀกรรมกับĀนüยงานที่เกี่ยüของและÿถาบัน

เครือขาย เพื่อผลักดันการขับเคลื่อน กำกับดูแล และÿงเÿริมภาคอุตÿาĀกรรมใĀมีการปรับตัüเขาÿูüิถีใĀม

อยางเต็มประÿิทธิภาพ 
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 ดังนั้น ÿถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ เปนÿถาบันเครือขายของกระทรüงอุตÿาĀกรรม จึงมีบทบาทในการ

ขับเคล่ือนอุตÿาĀกรรมตามนโนบายของภาครัฐ โดยมุงเนนÿนับÿนุนการปรับเปล่ียนธุรกิจและอุตÿาĀกรรมไปÿูอุตÿาĀกรรม

ýักยภาพ Āรือ S-curve เพื่อขับเคลื่อนอุตÿาĀกรรมอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿของไทยใĀÿามารถกาüทัน

กับการปรับเปลี่ยนÿูอุตÿาĀกรรม 4.0  

 

 ÿำĀรับบทบาทดานการÿงเÿริมอุตÿาĀกรรมยานยนตไฟฟา ÿถาบันไฟฟาฯ มุงพัฒนาโครงÿรางพื้นฐานดาน

คุณภาพ (NQI) โดยการตรüจÿอบคüามปลอดภัยและÿมรรถนะการทำงานของÿถานีชารจรถยนตไฟฟา Āรือÿถานีอัด

ประจุไฟฟาÿำĀรับยานยนตไฟฟา การจัดทำรางมาตรฐานĀลักเกณฑการตรüจÿอบรับรองÿถานีอัดประจุไฟฟา และราง

แนüทางการปฏิบัติมาตรฐานการกำจัดซากของÿถานีอัดประจุไฟฟา เพ่ือเปนแนüทางปฏิบัติÿำĀรับผูผลิตĀรือผูประกอบการ

ในการผลิตÿินคาใĀไดมาตรฐานและเปนกลไกÿำคัญในการขับเคลื่อนอุตÿาĀกรรมยานยนตไฟฟาของประเทý 

 ÿำĀรับบทบาทดานÿ่ิงแüดลอม ÿอดรับกับพันธกิจของÿถาบันไฟฟาฯ ในการÿนับÿนุนĀนüยงานท้ังภาครัฐและ

เอกชน เพื่อÿงเÿริมและพัฒนาอุตÿาĀกรรมใĀมีขีดคüามÿามารถในการแขงขันและมีการประกอบกิจการที่เปนมิตรกับ

ÿิ่งแüดลอมที่ผานมา ÿถาบันไฟฟาฯ ไดรüมมือกับผูประกอบการกลุมอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ กลุม

อุตÿาĀกรรมเครื่องปรับอากาý ดำเนินงานเพื่อแกไขปญĀาดานทรัพยากรและผลกระทบตอÿิ่งแüดลอม ตามĀลักการ

ของเýรþฐกิจĀมุนเüียน Āรือ Circular Economy อยางตอเนื่อง เชน การýึกþาüิจัยจำลองกระบüนการจัดกาซาก

ผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอุปกรณอิเล็กทรอนิกÿ การýึกþาüิจัยแนüทางในการรüบรüมและจัดการÿารทำคüาม

เย็นที่ผานการใชงานแลüของระบบปรับอากาý เพื่อการขับเคลื่อนประเทýไทยใĀมุงÿูเปาĀมายคüามเปนกลางทาง

คารบอน (Carbon Neutrality) และการปลอยกาซเรือนกระจกÿุทธิเปนýูนย (Net Zero Emissions) รüมทั้งการ

พัฒนาบุคลากรในภาคอุตÿาĀกรรมใĀเกิดการพัฒนาýักยภาพและเติบโตไดอยางยั่งยืน 

 

 นอกจากน้ัน ในป 2566 ÿถาบันไฟฟาฯ ไดดำเนินงานรüมกับĀนüยงานพันธมิตร อาทิ ÿำนักงานปลัด ÿำนักงาน

เýรþฐกิจอุตÿาĀกรรม กรมÿงเÿริมอุตÿาĀกรรม กระทรüงอุตÿาĀกรรม การไฟฟาฝายผลิตแĀงประเทýไทย การไฟฟา

ÿüนภูมิภาค ÿำนักงานคณะกรรมการกิจการกระจายเÿียง กิจการโทรทัýน และกิจการโทรคมนาคมแĀงชาติ  ÿถาบัน

คุณüุฒิüิชาชีพ (องคการมĀาชน) และĀนüยงานตางๆ ท้ังภาครัฐและภาคเอกชน เพ่ือขับเคล่ือนอุตÿาĀกรรมตามนโนบาย

ของภาครัฐภายใตโครงการดังนี้  
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เพื่อปรับปรุงฐานขอมูลที่เกี่ยüของกับอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ

ใĀถูกตองและทันÿมัย 

เพื่อýึกþาและติดตามÿถานการณอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ

และปจจัยĀรือเĀตุการณตางๆ ที่มีผลกระทบตออุตÿาĀกรรมÿำĀรับใช

เตือนภัยและกำĀนดนโยบายอุตÿาĀกรรมที ่เĀมาะÿมกับÿถานการณ

อุตÿาĀกรรม 

เผยแพรขอมูลýูนยüิเคราะĀขอมูลเชิงลึกÿำĀรับอุตÿาĀกรรมไฟฟาและ

อิเล็กทรอนิกÿใĀเปนที่รูจักและมีผูใชบริการมากขึ้นผานชองทางตางๆ เชน 

เü็บไซตของýูนยขอมูลเชิงลึกของอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ 

เปนตน 

â¤Ã§¡ÒÃ
¾Ñ²¹ÒÈÙ¹Â�ÇÔà¤ÃÒÐË�¢ŒÍÁÙÅàªÔ§ÅÖ¡
ÊÓËÃÑºÍØµÊÒË¡ÃÃÁä¿¿‡ÒáÅÐÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê�  

ÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤� 

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹ การรüบรüมและปรับปรุงฐานขอมูลĀลักอยางตอเนื่อง ประกอบดüย  

 -  ขอมูลผูประกอบการ ปรับปรุงและตรüจÿอบรายละเอียดของ

ผูประกอบการใĀไดขอมูลท่ีถูกตองและทันÿมัยมากท่ีÿุด อาทิ ช่ือผูประกอบการ 

ที่อยู เบอรโทรýัพท เบอรโทรÿาร ทุนจดทะเบียน เü็บไซต (ถามี) เปนตน 

ระĀüางเดือนพฤýจิกายน 2565 ถึงกรกฎาคม 2566 จำนüน 172 ราย 

ประกอบดüย ผลิตภัณฑไฟฟาจำนüน 40 ราย ผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกÿ

จำนüน 86 ราย ผลิตภัณฑชิ้นÿüนไฟฟาจำนüน 33 ราย อุตÿาĀกรรม

ÿนับÿนุน 4 ราย และอื่นๆ จำนüน 9 ราย โดยมีแĀลงขอมูลทุติยภูมิ ไดแก 

ขอมูลÿมาชิกÿถาบัน กรมโรงงานอุตÿาĀกรรม กรมพัฒนาธุรกิจการคา 

ÿำนักงานคณะกรรมการÿงเÿริมการลงทุน (BOI)  10



ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹  -  ขอมูลการผลิต ไดแก ปริมาณการผลิต ดัชนีผลผลิตอุตÿาĀกรรม 

และดัชนีการÿงÿินคา (ปฐานป 2559) โดยชüงเüลาท่ีไดรüบรüมขอมูล จำแนก

เปนขอมูลรายเดือนตั้งแตเดือนตุลาคม 2565 - มิถุนายน 2566 ไตรมาÿที่ 

4/2565 ไตรมาÿที่ 1/2564 ไตรมาÿที่ 2/2564 และป 2565

 -  ขอมูลการตลาด ไดแก ขอมูลมูลคาการนำเขา-ÿงออก และปริมาณ

การจำĀนายในประเทý โดยชüงเüลาที่ไดรüบรüมขอมูล จำแนกเปนขอมูล

รายเดือนตั้งแตเดือนตุลาคม 2565 -มิถุนายน 2566 ไตรมาÿที่ 4/2565 

ไตรมาÿที่ 1/2564 ไตรมาÿที่ 2/2564 และป 2565 

 -  ขอมูลมาตรฐานผลิตภัณฑ ไดมีการดำเนินการรüบรüมและ

ปรับปรุงขอมูลเก่ียüกับมาตรฐานผลิตภัณฑอุตÿาĀกรรม จำนüน 8 มาตรฐาน

ประกอบดüย (1) คüามปลอดภัยของเครื่องใชไฟฟาÿำĀรับใชในที่อยูอาýัย

และเครื่องใชไฟฟาอื่นที่คลายกันเลม 2(79) ขอกำĀนดเฉพาะÿำĀรับเครื่อง

ทำคüามÿะอาดใชคüามดันÿูงและเครื่องทำคüามÿะอาดใชไอน้ำ (2) แกไข

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตÿาĀกรรมเตาเÿียบและเตารับÿำĀรับใชในท่ีอยูอาýัย

และงานท่ัüไปท่ีมีจุดประÿงคคลายกัน : เตาเÿียบและเตารับท่ีมีแรงดันไฟฟา

ท่ีกำĀนดไมเกิน 250 โüลต (แกไขคร้ังท่ี 1) (3)เคร่ืองปรับอากาýคุณลักþณะ

ท่ีตองการดานคüามปลอดภัย (4)ตูเย็นและตูเย็นแบบมีชองแชแข็ง ÿำĀรับใช

ในที่อยูอาýัย ขอกำĀนดดานÿิ่งแüดลอม : ประÿิทธิภาพพลังงาน (5)ตูเย็น

และตูเย็นแบบมีชองแชแข็ง ÿำĀรับใชในที่อยูอาýัย ขอกำĀนดดานคüาม

ปลอดภัย (6)คüามปลอดภัยของเครื่องไฟฟาÿำĀรับใชในที่อยูอาýัยและ

เคร่ืองใชไฟฟาอ่ืนท่ีคลายกัน เลม 2(37) ขอกำĀนดเฉพาะÿำĀรับเคร่ืองทอด

โดนัทเชิงพาณิชยและเครื่องทอดน้ำมันทüมเชิงพาณิชย (7)คüามปลอดภัย

ของเคร่ืองไฟฟาÿำĀรับใชในท่ีอยูอาýัยและเคร่ืองใชไฟฟาอ่ืนท่ีคลายกัน เลม 

2(32) ขอกำĀนดเฉพาะÿำĀรับเครื่องนüดรางกาย และ (8)บริภัณฑเÿียง

üีดิทัýน บริภัณฑเทคโนโลยี ÿารÿนเทýและการÿื่อÿาร เลม 1 ขอกำĀนด

ดานคüามปลอดภัย   

 -  ขอมูลกรอบการเจรจา FTA ของไทย จำนüน 4 กรอบ ประกอบดüย

การปรับปรุง FTA ของ (1) ไทยกับÿĀรัฐอาĀรับเอมิเรตÿ (UAE) (2) อาเซียน

 - จีน (ACFTA) (3) อาเซียน-แคนาดา และ (4) ไทย - อียู 

 -  ขอมูลภาüะการลงทุน ในเดือน ต.ค.65 - มิ.ย.66 จำนüน 86 

โครงการ  

 -  ขอมูลงานüิจัย (บทคัดยองานüิจัย) จำนüน 10 เรื่อง  

 ÿำĀรับบทบาทดานÿ่ิงแüดลอม ÿอดรับกับพันธกิจของÿถาบันไฟฟาฯ ในการÿนับÿนุนĀนüยงานท้ังภาครัฐและ

เอกชน เพื่อÿงเÿริมและพัฒนาอุตÿาĀกรรมใĀมีขีดคüามÿามารถในการแขงขันและมีการประกอบกิจการที่เปนมิตรกับ

ÿิ่งแüดลอมที่ผานมา ÿถาบันไฟฟาฯ ไดรüมมือกับผูประกอบการกลุมอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ กลุม

อุตÿาĀกรรมเครื่องปรับอากาý ดำเนินงานเพื่อแกไขปญĀาดานทรัพยากรและผลกระทบตอÿิ่งแüดลอม ตามĀลักการ

ของเýรþฐกิจĀมุนเüียน Āรือ Circular Economy อยางตอเนื่อง เชน การýึกþาüิจัยจำลองกระบüนการจัดกาซาก

ผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอุปกรณอิเล็กทรอนิกÿ การýึกþาüิจัยแนüทางในการรüบรüมและจัดการÿารทำคüาม

เย็นที่ผานการใชงานแลüของระบบปรับอากาý เพื่อการขับเคลื่อนประเทýไทยใĀมุงÿูเปาĀมายคüามเปนกลางทาง

คารบอน (Carbon Neutrality) และการปลอยกาซเรือนกระจกÿุทธิเปนýูนย (Net Zero Emissions) รüมทั้งการ

พัฒนาบุคลากรในภาคอุตÿาĀกรรมใĀเกิดการพัฒนาýักยภาพและเติบโตไดอยางยั่งยืน 

 

 นอกจากน้ัน ในป 2566 ÿถาบันไฟฟาฯ ไดดำเนินงานรüมกับĀนüยงานพันธมิตร อาทิ ÿำนักงานปลัด ÿำนักงาน

เýรþฐกิจอุตÿาĀกรรม กรมÿงเÿริมอุตÿาĀกรรม กระทรüงอุตÿาĀกรรม การไฟฟาฝายผลิตแĀงประเทýไทย การไฟฟา

ÿüนภูมิภาค ÿำนักงานคณะกรรมการกิจการกระจายเÿียง กิจการโทรทัýน และกิจการโทรคมนาคมแĀงชาติ  ÿถาบัน

คุณüุฒิüิชาชีพ (องคการมĀาชน) และĀนüยงานตางๆ ท้ังภาครัฐและภาคเอกชน เพ่ือขับเคล่ือนอุตÿาĀกรรมตามนโนบาย

ของภาครัฐภายใตโครงการดังนี้  
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ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹  -  ขอมูลผูเช่ียüชาญ จำนüน 15 ราย จำแนกเปน ÿาขาüิýüกรรม

ไฟฟา 13 ราย üิýüกรรมโทรคมนาคม 1 ราย และระบบไฟฟา 1 ราย 

 -  ขอมูลเทคโนโลยีของผลิตภัณฑ จำนüน 1 เรื่อง ไดแก เทคโนโลยี

การประมüลภาพ (Image Processing) 

 -  ขาüที่เกี่ยüของกับอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ ขาü

เทคโนโลยี และขาüกฎระเบียบและมาตรฐาน โดยมีจำนüนรüมตั้งแตเดือน 

พฤýจิกายน 2565 ถึงเดือน กรกฎาคม 2566 จำนüน 73 ขาü 

 
การจัดทำรายงานและบทüิเคราะĀ บทüิจัย ประกอบดüย  

 -  การจัดทำรายงานÿถานการณอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็ก-

ทรอนิกÿ ตั้งแตเดือนตุลาคม 2565-มิถุนายน 2566 ไตรมาÿที่ 4/2565 

ไตรมาÿที่ 1/2566 ไตรมาÿที่ 2/2566 และ รายปและภาüะการคาโลกป 

2565 

 -  การจัดทำรายงานผลการเตือนภัยอุตÿาĀกรรมโดยจัดทำตั้งแต

เดือนพฤýจิกายน 2565-กรกฎาคม 2566 ของ 3 ผลิตภัณฑ ไดแก 

ผลิตภัณฑ EE เครื่องปรับอากาý และ HDD  

 -  รายงานผลจากแบบจำลองคาดการณแนüโนมอุตÿาĀกรรมไฟฟา

และอิเล็กทรอนิกÿ แนüโนมอุตÿาĀกรรมไฟฟา และแนüโนมอุตÿาĀกรรม

อิเล็กทรอนิกÿ โดยดำเนินการคาดการณแนüโนมอุตÿาĀกรรมการผลิตและ

ÿงออกของเดือนพฤýจิกายน 2565 ถึงเดือนกรกฎาคม 2566 ไตรมาÿที่ 

1/2566 ไตรมาÿที่ 2/2566 ไตรมาÿที่ 3/2566 และป 2566  

 -  การจัดทำขอมูลผลิตภัณฑไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ (Industry 

profile) โดยไดจัดทำขอมูลโซลารเซลล และüงจรพิมพ  

 -  การจัดทำขอมูลอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿของประเทý

ท่ีÿำคัญ (Country Profile) โดยไดปรับปรุงขอมูลของประเทýÿĀรัฐอเมริกา

การเผยแพรขอมูลที่เปนประโยชนตออุตÿาĀกรรมและการเผยแพรขอมูล

กิจกรรมของโครงการ ประกอบดüย  

 -  การจัดประชุมประÿานคüามรüมมือกับĀนüยงานภาครัฐและ

เอกชน จำนüน 2 คร้ัง ไดแก คร้ังท่ี 1 จัดประชุมเม่ือüันท่ี 24 มกราคม 2566 

และครั้งที่ 2 จัดประชุมเมื่อüันที่ 10 พฤþภาคม 2566 
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ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹  -  เว็บไซตÿำĀรับการเผยแพรและนำเÿนอขอมูล โดยไดปรับปรุง

ขอมูล ขาวÿาร เอกÿาร รายงานการวิเคราะĀ ขอมูลÿถิติ รายชื่อและ

รายละเอียดผูประกอบการ โดยมีผู เขาชมเว็บไซตเดือนธ.ค.65-ก.ค.66 

จำนวน 33,473 ครั้ง และมีการÿมัครÿมาชิกเว็บ http://eiu.thaieei.com 

ใĀไดใชบริการแบบไมคิดคาใชจายใดๆ โดยมีผูÿมัครผานเว็บไซต จำนวน 25 

ราย (ตั้งแตเดือนธ.ค. 65 - ก.ค. 66)   

 -  การดำเนินงานดานอื่นๆ ไดแก การประเมินและÿรุปผลความ

พึงพอใจของการใชบริการประจำป 2566 โดยดำเนินการใĀประเมินตั้งแต

เดือนกุมภาพันธ ถึง เดือนมิถุนายน 2566 มีผูรวมทำแบบประเมินความ

พึงพอใจ จำนวน 30 คน   

¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹à§Ô¹ ตัวชี้วัดระดับผลผลิต 

ฐานขอมูลของอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿที่เปนประโยชนตอ

ผูใชงาน จำนวน 11 ฐานขอมูล 

การจัดทำรายงานและบทวิเคราะĀ จำนวน 61 ฉบับ 

การจัดประชุมประÿานความรวมมือกับĀนวยงานภาครัฐและเอกชน จำนวน 

2 ครั้ง 

ประเมินผลความพึงพอใจและÿรุปผลการใชบริการ จำนวน 2 ครั้ง 

 
ตัวชี้วัดระดับผลลัพธ 

เพิ่มโอกาÿทางการคาใĀกับอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿในการใช

ขอมูลเพื่อนำไปพัฒนาผลิตภัณฑของตนใĀมีความเĀมาะÿมกับÿถานการณ

และÿามารถแขงขันได 

ผูประกอบการอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ เĀ็นถึงความÿำคัญใน

การจัดทำขอมูลและใĀความรวมมือและÿนับÿนุนในการรวบรวมขอมูลเพิ่ม

มากขึ้น 
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 ÿถาบันไฟฟาฯ ดำนเนิการยกระดับโรงงานอุตÿาĀกรรมท่ัüประเทýเขา

ÿูอุตÿาĀกรรม 4.0 โดยใชĀุนยนตและระบบอัตโนมัติรüมทั้งÿนับÿนุนการใช

Āุนยนตและระบบอัตโนมัติที่ผลิตในประเทý โดยเชื่อมโยงĀüงโซอุปทานอุตÿา-

ĀกรรมใĀเกิดขึ้นภายในและลดการพึ่งพาการนำเขาĀุนยนตและระบบอัตโนมัติ

จากตางประเทý 

 การรับÿมัครและคัดเลือกÿถานประกอบการ 60 ÿถานประกอบการ เพื่อคัดเลือก

ÿถานประกอบการตามเกณฑที่กำĀนด และประเมินคüามพรอมในการรับคำปรึกþาของ

ÿถานประกอบการ เปาĀมาย S-Curve และ New S- Curve  

 คัดเลือกผูเช่ียüชาญท่ีเขาใĀคำปรึกþาในÿถานประกอบการ จะทำการüิเคราะĀปญĀา

ในกระบüนการผลิตและนำเÿนอการüิเคราะĀ Concept Design และ Computer simulation  

 ดำเนินการใĀคำปรึกþาÿถานประกอบการพรอมเปนพี่เลี้ยงในการปรับปรุง

กระบüนการที่ผูประกอบการÿนใจ จากการเก็บขอมูลและเÿริมÿรางองคคüามรูดานการ

จัดการกระบüนการผลิตตามĀลักüิชาการüิýüกรรมอุตÿาĀการและเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติ 

จำนüน 60 กิจการ ระยะเüลา 14 üัน 

ยกระดับขีดความÿามารถในการผลิตของผูประกอบการดวย
เทคโนโลยีĀุนยนตและระบบอัตโนมัติ (Demand Pull) 

â¤Ã§¡ÒÃ
¾Ñ²¹ÒÍØµÊÒË¡ÃÃÁËØ‹¹Â¹µ�áÅÐ
ÃÐººÍÑµâ¹ÁÑµÔ à¾×่ÍÂ¡ÃÐ´Ñº
ÊÙ‹ÍØµÊÒË¡ÃÃÁ 4.0  

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´
¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹

รูปภาพการเข้าใĀ้คำปรึกþาแนะนำÿถานประกอบการ 

¡Ô¨¡ÃÃÁ·Õ่ 1 
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 การอบรมชางเทคนิคและüิýüกรในÿถานประกอบการ จำนüน 120 คน โดยผูเขาอบรมจะตองเปนชางเทคนิคและüิýüกร

ในÿถานประกอบการท่ีเขาใĀคำปรึกþา อยางนอยกิจการละ 1 คน (รüม 60 คน)  

รูปภาพฝึกอบรมช่างเทคนิคและüิýüกรในÿถานประกอบการ 

รูปภาพการฝึกอบรม System Analyst (SA) 

การพัฒนาและการสรางมาตรฐาน System Integrator (SI) 
และ System Analysis (SA) ของไทย 

¡Ô¨¡ÃÃÁ·Õ่ 2

 üิเคราะĀคüามเปนไปไดในการลงทุนปรับปรุงประÿิทธิภาพการผลิตดüยĀุนยนตและระบบอัตโนมัติ ทั้งคüามเปนไปได

ดานเทคโนโลยี (Technical Feasibility) และคüามเปนไปไดทางการเงิน (Financial Feasibility) 

 การüัดผลิตภาพการผลิตจากกิจกรรมใĀคำปรึกþาÿถานประกอบการ 

 ดานการพัฒนาบุคลากร 

 - การฝกอบรม System Analyst (SA) ÿำĀรับใĀ

คำปรึกþาและออกแบบกระบüนการผลิตใĀเปนระบบ 

จำนüน 3 รุน รุนละ 20 คน รüม 60 คน จำนüน 15 üัน

 - การประเมินคüามÿามารถผูผานการฝกอบรม 

System Analyst (SA) ตามĀลักÿูตรท่ีกำĀนด การจัดทำ

มาตรฐานการüัดระดับคüามÿามารถของ System Integra-
tor (รายบุคคล) โดยมีการýึกþามาตรฐานจากตางประเทý 
และมาตรฐานในประเทý 

 - การจัดทำĀลักÿูตรมาตรฐานการอบรม System 

Integrator (SI) ตามมาตรฐานÿมรรถนะบุคคลและ

เทคโนโลยีĀุนยนตและระบบอัตโนมัติ ตามรายละเอียด

ในการจัดทำมาตรฐานองคกร   
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รูปภาพการฝึกอบรม System Integrator (SI) 

รูปภาพต้นแบบระบบĀรือผลิตภัณฑ์ 

 - การฝกอบรม System Integrator (SI) จำนüน 

3 รุน รüม 50 คน ตามĀลักÿูตรที่ไดจัดทำตามĀลักÿูตร

มาตรฐานการอบรม System Integrator (SI) จำนüน 

15 üัน

 - การประเมิน System Integrator (SI) บุคคลตาม

มาตรฐานขีดคüามÿามารถของบุคคลจะเปนไปตามมาตร-

ฐานÿมรรถนะบุคคลและเทคโนโลยีĀุนยนตและระบบ

อัตโนมัติ 

 - พัฒนาผลิตภัณฑตนแบบที่เกี่ยüของกับĀุนยนต

และระบบอัตโนมัติ (Prototype) และมีการดำเนินการ

จัดกิจกรรมการนำเÿนอตนแบบระบบĀรือผลิตภัณฑ 

จำนüน 10 ตนแบบ     

 ดานการพัฒนาองคกร 

 - การจัดทำมาตรฐานการüัดขีดคüามÿามารถของ 

System Integrator (องคกร) มีการýึกþามาตรฐานจาก

ตางประเทý และมาตรฐานในประเทý

ภาพการประชุมร่üมระĀü่าง  Japan Factory Automation & 

Robot System Integrator Association ÿมาคมผู้ประกอบการ

ระบบอัตโนมัติและĀุ่นยนต์ไทย  เพื่อทำ Focus Group รับฟัง

คüามคิดเĀ็นมาตรฐานองค์กร 

ภาพมิติการประเมินมาตรฐานการüัดขีดคüามÿามารถของ 

System Integrator (องค์กร) 
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¡Ô¨¡ÃÃÁ·Õ่ 3

รูปภาพการฝึกอบรมผู้ตรüจประเมินรับรองการขึ้นทะเบียน System Integrator  

และการตรüจรับรองตามมาตรการทางภาþีของภาครัฐ 

 - การประเมิน System Integrator (SI) องคกร

ตามมาตรฐานขีดคüามÿามารถขององคกร จะมีการประเมิน

จำนüน 30 กิจการและครอบคลุมมิติการประเมิน ทั้ง 2 

ดาน เพื่อใĀทราบคüามÿามารถขององคกรรüมไปถึง

บุคคลในÿถาบันประกอบการเพื่อพัฒนา Career Path 

ของ SI บุคคล 

 ดานการพัฒนาผูตรวจÿำĀรับการตรวจประเมิน 

 - การฝกอบรมผูตรüจประเมินรับรองการขึ ้นทะเบียน 

System Integrator และการตรüจรับรองตามมาตรการทางภาþี

ของภาครัฐ 

ภาพการประเมิน System Integrator (SI) องค์กรตามมาตรฐานขีดคüามÿามารถ

ขององค์กร 

พัฒนา Industrial Data Analytic and Collaboration Platform 

 ýึกþา üิเคราะĀ และกำĀนดแนüทางการรüบรüมขอมูล ประมüลผล และคüามตองการ

ของผูใชงาน 

 ออกแบบระบบÿถาปตยกรรมท่ีรองรับขอมูลท่ีĀลากĀลาย (Data Lake) การจัดเก็บขอมูล

การประมüลผลขอมูล และการแÿดงผลขอมูลที่ĀลากĀลาย  

 พัฒนาระบบÿารÿนเทýและฐานขอมูลของผูเลนท่ีเก่ียüของกับภาคอุตÿาĀกรรม ใĀมีคüาม

ทันÿมัยและเชื่อมโยงกัน โดยทำการออกแบบพัฒนาโมดูลฐานขอมูลกลาง และจัดทำฐานขอมูล

ÿำĀรับการใชงานในโครงการ 

 จัดทำฐานขอมูล และ Data Lake จำนüน 1 ระบบ 

 จัดทำ Collaboration Platform เพ่ือเช่ือมโยงระบบนิเüýนเชิงธุรกิจอุตÿาĀกรรมĀุนยนต

และระบบอัตโนมัติ และÿนับÿนุนการทำงานของĀนüยงานตางๆ จำนüน 1 ระบบ 

 จัดทำ Industrial Data Analytic จำนüน 1 ระบบ โดยจัดทำรายงานขอมูลพื้นฐานÿถิติ

อุตÿาĀกรรมĀุนยนตและระบบอัตโนมัติ เชน จำนüน 1 Dashboard ที่ประกอบดüยขอมูล 

 ýึกþา ออกแบบ พัฒนาระบบการแÿดงผล UX/UI และโมดูลการแจงเตือน 

 ทดÿอบการทำงานของระบบ 17



ภาพแÿดง Concept ของฟังก์ชั่นการทำงาน Digiatal Platform ที่ทำĀน้าที่เชื่อมโยงผู้เกี่ยüข้องกับอุตÿาĀกรรมĀุ่น

ยนต์และระบบอัตโนมัติ ได้แก่ รัฐบาล ÿถาบันการเงิน และผู้ประกอบการ 

ภาพแÿดงผลการýึกþาจาก

การÿัมภาþณ์ผู้ที่เกี่ยüข้อง 

(Stake holder) ในอุตÿา-

ĀกรรมĀุ่นยนต์และระบบ

อัตโนมัติประกอบด้üยบทบาท

üัตถุประÿงค์ ภารกิจระบบของ

Industrial Data Analytic 
and  Co l l abo ra t i ve  

Platform 

ภาพแÿดงระบบของ Industrial 

Data Analytic and Collaborative 
Platform ที่ได้จากการýึกþาใน

โครงการ และแÿดงระบบท่ีได้รับ

การพัฒนาในปีงบประมาณ พ.ý. 
2566 ในเÿ้นประ 
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¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹ 

CoRE Platform

อบรมüิýüกร/ชางเทคนิค
120 คน

- SA ที่ผานการพัฒนาในป 2565 เขาใĀคำปรึกþา 60 กิจการ
- พัฒนา SA รุน 2 จำนüน 3 รุนรüม 60 คน พัฒนาĀลักÿูตรมาตรฐานตาม Application ของ

เทคโนโลยีระบบอัตโนมัติ รüม 20 Āลักÿูตร
เชื่อมฌยงมาตรฐานอาชีพของสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ

- จัดทำมาตรฐาน SI องคกร/รายบุคคล
- อบรมผูตรüจประเมินตามมาตรฐาน
 SI องคกร รüม 20 คน
- ทดลองตรüจประเมิน SI ตาม
 มาตรฐาน SI องคกร รüม 30 กิจการ

- ฝกอบรม SI ตามĀลักÿูตรมาตรฐาน
 รüม 50 คน

1
âÃ§§Ò¹ÍØµÊÒË¡ÃÃÁ

Project ¡ÒÃÅ§·Ø¹

SA ãËŒ¤Ó»ÃÖ¡ÉÒ

SI Í§¤�¡Ã

SI ÃÒÂºØ¤¤Å

2

ÁÒµÃÒ°Ò¹ SI Í§¤�¡Ã

ÁÒµÃÒ°Ò¹ SI ÃÒÂºØ¤¤Å

Career Path

ËÅÑ¡ÊÙµÃ½ƒ¡ÍºÃÁ

3

 
 1  การเผยแพรองคคüามรูดานĀุนยนตและระบบอัตโนมัติ  1 ครั้ง  9 ครั้ง 
 2  ใĀคำปรึกþากับผูประกอบการในการปรับปรุงการผลิตดüย 60 กิจการ 60 กิจการ 
  ĀุนยนตและระบบอัตโนมัติÿงผลใĀผลิตภาพการผลิตของ
  ผูประกอบการที่ลงทุนในĀุนยนตและระบบอัตโนมัติเพิ่มขึ้น
  ไมนอยกüารอยละ 10 
 3  ผูประกอบการมีคüามพรอมทางดานเอกÿารไมนอยกüา 48 กิจการ 60 กิจการ 
  รอยละ 80 ของจำนüน 60 กิจการ 
 4  ฝกอบรมชางเทคนิคและüิýüกรภายในโรงงาน เพื่อใĀมี 120 คน 168 คน 
  คüามรูในดานการปฏิบัติงานรüมกับĀุนยนตและระบบ
  อัตโนมัติ รüมถึงการซอมบำรุง 
 5  üัดระดับชางเทคนิคและüิýüกรภายในโรงงาน โดยตองผาน 96 คน 168 คน 
  เกณฑประเมินผลจาก CoRE ไมนอยกüารอยละ 80 ของ
  จำนüน 120 คน 
 6  ฝกอบรม System Analyst (SA) ÿำĀรับüิเคราะĀและ 60 คน 62 คน 
  ออกแบบกระบüนการผลิตใĀเปนระบบอัตโนมัติเชิงแนüคิด 
 7  üัดระดับ System Analysis (SA) โดยผูเขาอบรมตองเขารüม 48 คน 62 คน 
  อบรมไมนอยกüารอยละ 80 ของจำนüนüันอบรมทั้งĀมดและ
  ผานเกณฑประเมินผลไมนอยกüารอยละ 80 ของจำนüนผูเขา
  อบรม 60 คน 
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 8  การจัดทำมาตรฐานĀลักÿูตรการฝกอบรม System Integrator 20 Āลักÿูตร  20 Āลักÿูตร  
  (SI) ตามระดับÿมรรถนะของüิชาชีพĀุนยนตและระบบอัตโนมัติ 
 9  การจัดทำมาตรฐานคüามÿามารถของ System Integrator  1 มาตรฐาน  1 มาตรฐาน 
  (รายบุคคล) 
 10  จัดทำมาตรฐานคüามÿามารถของ System Integrator (องคกร)  1 มาตรฐาน  1 มาตรฐาน 
 11  ฝกอบรม System Integrator (SI) ตามĀลักÿูตรมาตรฐาน 50 คน  56 คน  
  ของเทคโนโลยีĀุนยนตและระบบอัตโนมัติ 
 12  üัดระดับ System Integrator ระดับบุคคล โดยผูเขาอบรมตอง 40 คน 56 คน 
  เขารüมอบรมไมนอยกüารอยละ 80 ของจำนüนüันอบรมทั้งĀมด
  และผานเกณฑประเมินผลไมนอยกüารอยละ 80 
 13  การพัฒนาผลิตภัณฑตนแบบดานĀุนยนตและระบบอัตโนมัติ  10 ตนแบบ/ระบบ 10 ตนแบบ/ระบบ 
 14 ประเมิน System Integrator ระดับบุคคล ตามมาตรฐาน 50 คน 52 คน 
  คüามÿามารถของ System Integrator (รายบุคคล) 
 15 การประเมิน System Integrator องคกรตามมาตรฐาน 30 องคกร 30 องคกร 
  ขีดคüามÿามารถขององคกร 
 16 ฝกอบรมผูตรüจประเมินรับรองการขึ้นทะเบียน System 20 คน 20 คน 
  Integrator และการตรüจรับรองตามมาตรการทางภาþีของ
  ภาครัฐ 
  17 üัดระดับผูตรüจประเมินรับรองการขึ้นทะเบียน System 16 คน 20 คน 
  Integrator และการตรüจรับรองตามมาตรการทางภาþีของ
  ภาครัฐ โดยผูเขาอบรมตองเขารüมอบรมไมนอยกüารอยละ 80 
  ของจำนüนüันอบรมทั้งĀมดและผานเกณฑประเมินผลไมนอยกüา
  รอยละ 80 ของจำนüนผูเขาอบรม 20 คน 
 18 ýึกþา üิเคราะĀ และกำĀนดแนüทางการรüบรüมขอมูล 3 รายการ 3 รายการ  
  ประมüลผล และคüามตองการของผูใชงาน 
 19  ออกแบบระบบÿถาปตยกรรมที่รองรับขอมูลที่ĀลากĀลาย 1 รายการ 1 รายการ  
  (Data Lake) การจัดเก็บขอมูลการประมüลผลขอมูล และ
  การแÿดงผลขอมูลที่ĀลากĀลาย 
 20 พัฒนาระบบÿารÿนเทýและฐานขอมูลของผูเลนที่เกี่ยüของกับ 3 ระบบ  3 ระบบ
  ภาคอุตÿาĀกรรม ใĀมีคüามทันÿมัยและครบถüนÿมบูรณและ
  เชื่อมโยงกัน โดยทำการออกแบบพัฒนาโมดูลฐานขอมูลกลาง
  ÿำĀรับการพัฒนาเพิ่มเติมในอนาคต และจัดทำฐานขอมูลÿำĀรับ
  การใชงานในโครงการ 
 21 ýึกþา ออกแบบ พัฒนาระบบการแÿดงผล UX/UI และโมดูลการ 1 รายการ 1 รายการ 
  การแจงเตือน 
 22  ทดÿอบการทำงานของระบบกับĀนüยงานที่เกี่ยüของ  1 รายการ 1 รายการ 
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 กิจกรรมยกระดับ SME ดีพรอม ÿู SME ดีเดน ภายใตโครงการพัฒนาและประยุกตใชเทคโนโลยีĀุนยนต ระบบ

อัตโนมัติและดิจิทัล เพ่ือÿงเÿริมและพัฒนากระบüนการผลิตของÿถานประกอบการดüยเทคโนโลยีĀุนยนต ระบบอัตโนมัติ

และดิจิทัล และเพื่อเปนการยกระดับขีดคüามÿามารถของÿถานประกอบการที่มีýักยภาพ ยังÿงเÿริมและÿนับÿนุนการ

ÿมัครเขารับการคัดเลือกรางüัลอุตÿาĀกรรมขนาดกลางและขนาดยอมดีเดน ÿาขาการจัดการเทคโนโลยีเชิงนüัตกรรมของ

กระทรüงอุตÿาĀกรรม ซึ่งกอใĀเกิดการขับเคลื่อนธุรกิจของÿถานประกอบการไปÿูเปาĀมายและการเติบโตอยางยั่งยืน 

เพื่อÿงเÿริมและพัฒนากระบüนการผลิตของÿถาน

ประกอบการใĀมีผลิตภาพÿูงข้ึนดüยเทคโนโลยีĀุนยนต 

ระบบอัตโนมัติและดิจิทัล 

เพื่อÿงเÿริม ÿนับÿนุนÿถานประกอบการที่มีýักยภาพ 

ใĀÿมัครเขารับการคัดเลือกรางüัลอุตÿาĀกรรมขนาด

กลางและขนาดยอมดีเดน ÿาขาการจัดการเทคโนโลยีเชิง

นüัตกรรมของกระทรüงอุตÿาĀกรรม 

ÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤� 

¡Ô¨¡ÃÃÁÂ¡ÃÐ´Ñº
SME ´Õ¾ÃŒÍÁ 
ÊÙ‹ SME ´Õà´‹¹ ÀÒÂãµŒâ¤Ã§¡ÒÃ¾Ñ²¹Ò
áÅÐ»ÃÐÂØ¡µ�ãªŒà·¤â¹âÅÂÕËØ‹¹Â¹µ�ÃÐºº
ÍÑµâ¹ÁÑµÔáÅÐ´Ô¨Ô·ÑÅ 

การประชาÿัมพันธเผยแพรกิจกรรมและรับÿมัครÿถาน

ประกอบการที่ÿนใจเขารüมกิจกรรม  

การคัดเลือกÿถานประกอบการตามคุณÿมบัติท่ัüไปและ

คุณÿมบัติเฉพาะของกิจกรรม  

การüินิจฉัยÿถานประกอบการเบ้ืองตน โดยทีมท่ีปรึกþา

ภายใตโครงการ  

ใĀคำปรึกþาแนะนำ เพื่อถายทอดองคคüามรูดานการ

ประยุกตใชเทคโนโลยีในการบริĀารจัดการกระบüนการ

ผลิต การบริĀารจัดการองคกร และดานอ่ืนๆ อีกท้ัง ยัง

ใĀคำปรึกþาเพื่อÿงเÿริม ÿนับÿนุนÿถานประกอบการ

ÿมัครเขารับการคัดเลือกรางüัลอุตÿาĀกรรมขนาดกลาง

และขนาดยอมดีเดน ประเภทการจัดการเทคโนโลยีเชิง

นüัตกรรม 

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹ 
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 ผลการดำเนินงานโดยภาพรüมกิจกรรมยกระดับ SME ดีพรอม ÿู SME ดีเดน ภายใตโครงการพัฒนาและประยุกต

ใชเทคโนโลยีĀุนยนต ระบบอัตโนมัติและดิจิทัล ดังแÿดงในตาราง 

 ทั้งนี้ ÿถานประกอบการดังกลาüÿมัครเขารับการคัดเลือกรางüัลอุตÿาĀกรรมขนาด

กลางและขนาดยอมดีเดน ÿาขาการจัดการเทคโนโลยีเชิงนüัตกรรมของกระทรüงอุตÿาĀกรรม

เพ่ือนำรางüัลแĀงเกียรติยý มาใชเปนเคร่ืองมือĀน่ึงในการขับเคล่ือนและพัฒนาอุตÿาĀกรรมไทย

ใĀ “โตได โตไü โตไกล โตใĀยั่งยืน” ตามนโยบายของกรมÿงเÿริมอุตÿาĀกรรมตอไป 

¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹  

ĀมายเĀตุ : มูลค่าทางเýรþฐกิจท่ีเกิดข้ึนน้ันมาจากตัüเลขการคำนüณท่ีประมาณการจากการผลิตท่ีคาดü่าจะเกิดข้ึนในอนาคต 

   ¢Í§àÊÕÂ µŒ¹·Ø¹ ÃÒÂä´Œ ÁÙÅ¤‹Ò
 ÅÓ´Ñº ª×่ÍÊ¶Ò¹»ÃÐ¡Íº¡ÒÃ Å´Å§ Å´Å§ à¾Ô่Á¢Ö้¹ ·Ò§àÈÃÉ°¡Ô¨
   (ÃŒÍÂÅÐ) (ÃŒÍÂÅÐ) (ÃŒÍÂÅÐ) (µ‹Í»‚)

 1 บริþัท ÿยาม üอเตอร เฟลม จำกัด 10.00 60.00 20.00 1.7 ลานบาท 

 2 ĀางĀุนÿüนจำกัด ซีบีไอ รุงเรือง 2.00 10.0 35.0 4.5 ลานบาท 

 3 บริþัท กรุงเทพครุภัณฑเüชภัณฑ จำกัด 2.00 30.00 5.00 2 ลานบาท 

 4 บริþัท üรกุลชัย อินโนเüชั่น จำกัด - -  10.00 6 ลานบาท 

 5 บริþัท ýรีüัฒนา üูดดิ้ง อินดัÿทรีÿ จำกัด 73.23 73.23 10.00 1 ลานบาท 

 6 บริþัท แดรี่โฮม üิÿาĀกิจเพื่อÿังคม จำกัด 3.50 10.00 20.00 5 ลานบาท 

 7 บริþัท เมทัล บิüลดิง (ประเทýไทย) จำกัด 2.00 10.00 10.00 3 ลานบาท 

 8 บริþัท ท็อปเทค ไดมอนด ทูลÿ จำกัด 80.00 75.00 -  10 ลานบาท 

 9  บริþัท โปลิโฟมราชบุรี จำกัด 0.70 1.20 10.00 1.5 ลานบาท 

 10  บริþัท แอโร กรุป (1992) จำกัด 2.00 5.00 30.00 6 ลานบาท 

  ภาพรüม 19.49 30.49 16.67 2.45 ลานบาท 
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 กิจกรรม SI ดีพรอม ภายใตโครงการ 13.1-1 การพัฒนาและประยุกตใชเทคโนโลยีĀุนยนตระบบอัตโนมัติและดิจิทัล

ปงบประมาณ 2566 จัดข้ึนเพ่ือพัฒนาบุคลากรในภาคอุตÿาĀกรรมใĀมีความรู ความเขาใจ เก่ียวกับĀลักการออกแบบและพัฒนา

ระบบการผลิตดวยเทคโนโลยีĀุนยนต ระบบอัตโนมัติ และดิจิทัล พรอมท้ังÿามารถบูรณาการเทคโนโลยีดังกลาวเขาดวยกันในการ

เพิ่มผลิตภาพภายในÿถานประกอบการ โดยบุคลากรที่ผานการฝกอบรมดังกลาวยังÿามารถนำความรูที่ไดไปตอยอดไปÿูการได

รับรองÿมรรถนะตามกรอบคุณวุฒิวิชาชีพÿาขาวิชาชีพĀุนยนตและระบบอัตโนมัติ มาตรฐานอาชีพอุตÿาĀกรรม ของÿถาบันคุณวุฒิ

วิชาชีพ (องคการมĀาชน) (TPQI) 

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹

â¤Ã§¡ÒÃ¾Ñ²¹Ò
SI ´Õ¾ÃŒÍÁ (DIPROM SI 
Development Program) 

¡Ô¨¡ÃÃÁ

ËÅÑ¡ÊÙµÃ 5 ÇÑ¹ ËÅÑ¡ÊÙµÃ 10 ÇÑ¹

Āลักÿูตรอบรมเชิงปฎิบัติการ จำนวน 9 รุน (รุนละ 15 วัน)

อาชีพชางแมคคาทรอนิกÿ ระดับ 3

อาชีพชางแมคคาทรอนิกÿ ระดับ 4

ชางควบคุมĀุนยนต ระดับ 2

ชางควบคุมĀุนยนต ระดับ 3

อาชีพนะกบูรณาการระบบการผลิต

(การเขียนโปรแกรม PLC เพ่ือควบคุมกระบวนการผลิต ระดับ 4)

System Analysis

System Analysis

System Analysis

System Analysis

ROS (Robot Operating System)

Automation Production Line Design

Stationary Robot Design

Stationary Robot Design

Vision and Motion for Inspection

Automation Machine and Mechanical Design (TRIZ)

Manufacturing Data and Process Management

for Smart Factory

Automation System Analysis

Automation Simplification

23



¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹

 ดำเนินการจัดฝกอบรม จำนวน 9 Āลักÿูตร โดยมีระยะเวลาในการฝกอบรม

ในแตละĀลักÿูตรไมนอยกวา 15 วัน Āรือ 90 ชั่วโมง ดังนี้

รุนที่ 1  ĀลักÿูตรฝกอบรมเชิงปฏิบัติการÿำĀรับอาชีพชางแมคคาทรอนิกÿ ระดับ 3

           และĀลักÿูตร (ROS) Robot Operating Systems  

รุนที่ 2  ĀลักÿูตรฝกอบรมเชิงปฏิบัติการÿำĀรับอาชีพชางแมคคาทรอนิกÿ ระดับ 4

 และĀลักÿูตร Automation Production Line Design

รุนที่ 3  ĀลักÿูตรฝกอบรมเชิงปฏิบัติการÿำĀรับอาชีพชางควบคุมĀุนยนต ระดับ 2

 และĀลักÿูตร Stationary Robot Design    

รุนที่ 4  ĀลักÿูตรฝกอบรมเชิงปฏิบัติการÿำĀรับอาชีพชางควบคุมĀุนยนต ระดับ 3 

 และĀลักÿูตร Stationary Robot Design    

รุนที่ 5  ĀลักÿูตรฝกอบรมเชิงปฏิบัติการÿำĀรับอาชีพนักบูรณาการระบบการผลิต

 (การเขียนโปรแกรม PLC เพื่อควบคุมกระบวนการผลิต ระดับ 4)          

 และĀลักÿูตร Vision and Motion for Inspection 

รุนที่ 6  ĀลักÿูตรฝกอบรมเชิงปฏิบัติการÿำĀรับผูประเมิน (System Analysis)

 และĀลักÿูตร Automation Machinery and Mechanical Design (TRIZ)

รุนที่ 7  ĀลักÿูตรฝกอบรมเชิงปฏิบัติการÿำĀรับผูประเมิน (System Analysis)

    และĀลักÿูตร Manufacturing Data and Process Management for Smart Factory

รุนที่ 8  ĀลักÿูตรฝกอบรมเชิงปฏิบัติการÿำĀรับผูประเมิน (System Analysis)

    และĀลักÿูตร Automation System Analysis    

รุนที่ 9  ĀลักÿูตรฝกอบรมเชิงปฏิบัติการÿำĀรับผูประเมิน (System Analysis)

          และĀลักÿูตร Automation Simplification

¡ÅØ‹Áà»‡ÒËÁÒÂ

บุคลากรในภาคอุตÿาĀรรม

บุคลากรท่ีเก่ียวกับเทคโนโลยีĀุนยนต ระบบอัตโนมัติ ในภาคอุตÿาĀกรรม

บุคลากรในภาคอุตÿาĀกรรมตามท่ีผูวาจางกำĀนด

ÃÐÂÐàÇÅÒ 20 ธันวาคม 2565 - 17 ธันวาคม 2566
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2

3
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5

6

 ในการดำเนินโครงการมีการกระจายพ้ืนท่ีการจัดฝกอบรมและประเมินÿมรรถนะ เพ่ือใĀท่ัวถึงและÿอดคลองกับกลุมเปาĀมาย

โดยมีขอมูลผลการดำเนินงานดังนี้

       การนำ
 ลำดับ Āลักÿูตร ÿถานท่ี วันท่ี ความพึง ความรู ความรู TPQI TPQI Pre Post จำนวน 
     พอใจ เพ่ิมข้ึน ไปใช  (ÿอบ) (ผาน) Test Test  (ผาน)

ฝกอบรมเชิงปฏิบัติการÿำĀรับ

อาชีพชางแมคคาทรอนิกÿ ระดับ 

3 และĀลักÿูตร ROS (Robot 

Operating Systems)

ฝกอบรมเชิงปฏิบัติการÿำĀรับ

อาชีพชางแมคคาทรอนิกÿ ระดับ 

4 และĀลักÿูตร Automation 

Production Line Design

ฝกอบรมเชิงปฏิบัติการÿำĀรับ

อาชีพชางควบคุมĀุนยนต ระดับ 

2 และĀลักÿูตร Stationary 

Robot Design

ฝกอบรมเชิงปฏิบัติการÿำĀรับ

อาชีพชางควบคุมĀุนยนต ระดับ 

3 และĀลักÿูตร Stationary 

Robot Design

ฝกอบรมเชิงปฏิบัติการÿำĀรับ

อาชีพนักบูรณาการระบบการ

ผลิต (การเขียนโปรแกรม PLC 

เพื่อควบคุมกระบวนการผลิต 

ระดับ 4) และĀลักÿูตร Vision 

and Motion for Inspection

ฝกอบรมเชิงปฏิบัติการÿำĀรับผู

ประเมิน (System Analysis)

และĀลักÿูตร Automation 

Machine and Mechanical 

Design (TRIZ)

มทร.
อีÿาน

มทร.
ธัญบุรี

มทร.
ธัญบุรี

มทร.
ธัญบุรี

มทร.
ธัญบุรี

มทร.
ÿุวรรณ

ภูมิ

1-5, 9-12, 
16-18, 23-25 

ก.พ.66

20-24, 26-29 
ม.ค., 2-5, 

11-12 ก.พ.66

20-24, 26-29 
ม.ค., 2-5, 

11-12 ก.พ.66

9-11, 13-17, 
20-21, 23-25, 
27-28 ก.พ.66

9-11, 13-17, 
20-21, 23-25, 
27-28 ก.พ.66

20, 25-28 ม.ค., 
2-4, 6-8, 

13-16 ก.พ.66

 86.13 24.40 82.80 25 21 58.40 95.00 25

 91.15 25.00 75.38 26 23 50.51 92.82 26

 89.07 31.20 78.00 25 25 42.80 87.60 25

 88.31 42.22 80.37 27 27 47.86 92.02 27

 90.40 44.80 80.80 25 24 45.07 92.80 25

 83.11 17.60 79.60 - - 53.40 89.80 25
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8

9

       การนำ
 ลำดับ Āลักÿูตร ÿถานท่ี วันท่ี ความพึง ความรู ความรู TPQI TPQI Pre Post จำนวน 
     พอใจ เพ่ิมข้ึน ไปใช  (ÿอบ) (ผาน) Test Test  (ผาน)

ฝกอบรมเชิงปฏิบัติการÿำĀรับ
ผูประเมิน (System Analysis)
และĀลักÿูตร Manufacturing 
Data and Process Manage-
ment for Smart Factory

ฝกอบรมเชิงปฏิบัติการÿำĀรับ
ผูประเมิน (System Analysis)
และĀลักÿูตร Automation 
System Analysis

ฝกอบรมเชิงปฏิบัติการÿำĀรับ
ผูประเมิน (System Analysis)
และĀลักÿูตร Automation 
Simplification

มทร.
ÿุวรรณ

ภูมิ

นิคม
ไฮเทคฯ

นิคม
ไฮเทคฯ

รวม

18-20, 25-27 
ม.ค., 2-3, 

7-10, 14-16 
ก.พ.66

23-24 ม.ค., 
3-5, 9-10, 

13-14, 20-23, 
27-28 ก.พ.66

23 ม.ค., 4-7, 
9-11, 13-16, 
23-25 ก.พ.66

 91.37 12.69 91.54 - - 56.92 83.85 26

 90.76 21.20 83.20 - - 76.80 96.00 25

 87.06 26.50 85.00 - - 65.00 90.25 20

 88.60 27.29 81.85 128 120 55.20 91.13 224

µÑÇªÕ้ÇÑ´

 ËÑÇ¢ŒÍ á¼¹ ¼Å

การพัฒนาบุคลากรดานเทคโนโลยีĀุนยนตระบบอัตโนมัติและดิจิทัล 220 คน 224 คน

ผูเขารวมโครงการไดรับความรูมีผลลัพธเพ่ิมข้ึนตามเกณฑท่ีกำĀนด 

   การทดÿอบ Pre-Test รอยละ 30 รอยละ 30 รอยละ 55.20

   การทดÿอบ Pre-Test รอยละ 80 รอยละ 80 รอยละ 91.13

ผูเขาฝกอบรมเม่ือจบĀลักÿูตรจะตองเขียน Project Proposal อยางนอย

10 Projext ตอรุน 90 Project 90 Project
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á¼¹

¼ÙŒ·Õ่ÊÍº¼‹Ò¹ÁÒµÃ°Ò¹ÍÒªÕ¾áÅÐ¤Ø³ÇØ²ÔÇÔªÒªÕ¾
¨Ó¹Ç¹ 120 ¤¹ ¤Ô´à»š¹ 93.75% ¨Ò¡¼ÙŒÊÍº 128 ¤¹ ¤‹Òà©ÅÕ่Â¹ Post-Test 91.13%

ÀÒ¤ÃÑ°
1.33%

ÀÒ¤ÍØµÊÒË¡ÃÃÁ
83.92%

ÀÒ¤¡ÒÃÈÖ¡ÉÒ
(¤ÃÙ, ÍÒ¨ÒÃÂ�)
14.73%

¼Å á¼¹ ¼Å

220 ¤¹

¼Å
102% 
224 ¤¹

130
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100
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0

á¼¹

120 ¤¹
80%

91.13%
128 ¤¹
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â¤Ã§¡ÒÃ
Ê‹§àÊÃÔÁ¼ÙŒ»ÃÐ¡Íº¡ÒÃ
¼‹Ò¹ÃÐºº BDS 
(“SME »˜§ µÑ§ä´Œ¤×¹”)

!"
#ÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤� 

 ตามที่ ÿำนักงานÿงเÿริมวิÿาĀกิจขนาด

กลางและขนาดยอม (ÿÿว.) ไดผลักดันÿงเÿริม SME 

โดยมีĀนวยงานภาครัฐและเอกชนเขารวมโครงการ 

เพ่ือใĀ SME ÿามารถเติบโตและแขงขันไดในระดับ

ÿากล โดยเพ่ิมขีดความÿามารถในการแขงขันใĀกับ 

SME ในมิติตางๆ ผานโครงการÿงเÿริมผูประกอบ

การด วยระบบ BDS โดยÿถาบันไฟฟาและ

อิเล็กทรอนิกÿเปนÿวนĀนึ่งในการดำเนินงานผาน

โครงการฯ เพื่อใĀบริการผูประกอบการ ดานการ

ทดÿอบผลิตภัณฑ ดานการÿอบเทียบเครื่องมือวัด 

ดานการตรวจโรงงาน และดานการรับรองผลิตภัณฑ 

(EEI Mark) เปนตน

¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹

 ผูประกอบการเขารวมโครงการทั้งÿิ้น 

จำนวน 26 ราย แบงเปนดานการทดÿอบ 20 ราย 
และดานการÿอบเทียบ 6 ราย

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹

 ÿถาบันมีบทบาทการดำเนินงานภายใต

โครงการฯ โดยใĀบริการทดÿอบผลิตภัณฑตาม

มาตรฐานผลิตภัณฑท้ังในประเทศและตางประเทศ 

บริการÿอบเทียบเคร่ืองมือวัด ดานการตรวจโรงงาน 

และดานการรับรองผลิตภัณฑ (EEI Mark) ใĀแก

ผ ู ประกอบการ กลุ มอ ุตÿาĀกรรมไฟฟาและ

อิเล็กทรอนิกÿที ่เข าร วมโครงการÿงเÿริมผู -

ประกอบการผานระบบ BDS โดยไดดำเนินการ

ระĀวางวันท่ี 15 มีนาคม 2565 – 30 ÿิงĀาคม 

2566 
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â¤Ã§¡ÒÃ
¾Ñ²¹ÒºØ¤ÅÒ¡Ãà¾×่Í
à¾Ô่Á¢Õ´¤ÇÒÁÊÒÁÒÃ¶ã¹
¡ÒÃá¢‹§¢Ñ¹ÍØµÊÒË¡ÃÃÁ
ÂÒ¹Â¹µ�ÊÁÑÂãËÁ‹ 

!"
# ÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤� 

 เพื่อพัฒนาและยกระดับÿมรรถนะมาตรฐานในการประกอบอาชีพของบุคลากรในÿายการผลิตของโรงงานอุตÿาĀกรรม

ยานยนตและอุตÿาĀกรรมที่เกี่ยüของ เชน กิจการผลิตชิ้นÿüนอุปกรณÿำĀรับยานพาĀนะไฟฟา การประกอบยานพาĀนะไฟฟา 

เปนตน ใĀมีÿมรรถนะตามมาตรฐานÿมรรถนะดานการบริĀารในÿายการผลิตผานการฝกอบรมและไดรับการรับรองÿมรรถนะ 

ยกระดับคüามÿามารถของบุคลากรของกลุมอุตÿาĀกรรมĀลักที่มีýักยภาพที่จะเปนปจจัยขับเคลื่อนเýรþฐกิจ (New Growth 

Engine) ของประเทýรüมถึงÿรางฐานขอมูลบุคคลÿำĀรับรองรับการพัฒนาทักþะ พัฒนาตนเอง การฝกอบรม การมีงานทำ การ

ýึกþาตอในแพลตฟอรมขอมูลแรงงาน E-Workforce Ecosystem Platform และÿรางโอกาÿการเขาÿูกลไกในการพัฒนาตนเอง

อยางตอเนื่องÿูการเรียนรูตลอดชีüิต (Lifelong Learning)
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ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹

การýึกþา üิเคราะĀ ผลกระทบและคüามคาดĀüังใน
การดำเนินโครงการฯ

- จัดทำแผนการดำเนินงานทั้งĀมดโดยละเอียด
- จัดทำแผนการÿงมอบงาน และแผนการเบิกจายเงิน

จัดการฝกอบรมบุคลากร
จำนüน 3 Āลักÿูตร ไมนอยกüา 240 คน

จัดทำรายงานÿรุปผลการฝกอบรม และประเมิน
ÿมรรถนะของบุคคลเชิญĀนüยงานผูมีÿüนไดเÿีย

ในÿาขาüิชาชีพ ทั้งĀนüยงาน
ภาครัฐและเอกชน บุคลากร
ผูประกอบอาชีพ และผูทรง
คุณüุฒิในÿาขาüิชาชีพองคกร
ที ่เกี ่ยüของในÿาขาüิชาชีพ 
เชน ÿมาคม ÿมาพันธ ชมรม 
มูลนิธิ ÿภาüิชาชีพ ÿภาอุต-
ÿาĀกรรม ÿภาĀอการคา และ
อื่น ๆ รüมทั้งÿิ้นไมนอยกüา 
30 คน จำนüน 1 ครั้ง

ÿรุปผลการดำเนินงานทั้งĀมดและจัดทำรายงานÿรุป
ผลการดำเนินงานฉบับÿมบูรณ

นำเขาขอมูลในระบบฐานขอมูล
Application “ปกĀมุดอาชีพ”/e-Portfolio

จัดทำĀลักÿูตรอบรม พรอมทั้งจัดทำเอกÿารอบรม - ชื่อĀัüขอüิชา (Content Title)
- รายละเอียดเนื้อĀาüิชา (Content)

จัดประชุมÿัมมนาเปดตัüโครงการฯ

จัดประเมินÿมรรถนะของบุคคล

จัดประชุมÿัมมนาเพื่อนำเÿนอผลการดำเนินโครงการ

- รายชื่อüิทยากร (Instructor) และครูฝก (Trainer)
- กลุมเปาĀมายของผูเขารüมฝกอบรมและประเมิน
- ชื่อĀนüยประเมินÿมรรถนะ

เชิญĀนüยงานผูมีÿüนไดเÿียในÿาขา
üิชาชีพ ทั ้งĀนüยงานภาครัฐและ
เอกชน บุคลากรผู ประกอบอาชีพ 
และผู ทรงคุณüุฒิในÿาขาüิชาชีพ 
เปนตน รüมท้ังÿ้ินไมนอยกüา 30 คน
จำนüน 1 ครั้ง

- ชื่ออาชีพและคุณüุฒิüิชาชีพที่ทำ
   การฝกอบรมและประเมิน
- ชื่อĀนüยงานที่ทำการฝกอบรม
- ชื่อĀนüยประเมินÿมรรถนะ
- รายชื่อบุคคลและĀนüยงาน/
  ÿถานýึกþา ของผูเขารับการฝกอบรม
  และประเมินÿมรรถนะ

- ยูทูป (Youtube)
- เฟÿบุค (Facebook)
- เü็บไซด (Website)
  üารÿาร EEI
  โบรชัüร
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1 บริþัท ไทยซันเอะ  12, 18, 24  21 70.00 80.30 84.10
 จำกัด พ.ค.66

2 บริþัท พี ไอ อินดัÿทรี  18-20  32 65.00 90.47 87.20
 จำกัด ก.ค.66

1 บริþัท ซี.บี.เทค  8-9, 16  22 80.00 97.27 89.50
 (ประเทýไทย) จำกัด พ.ค.66

2 บริþัท ÿมบูรณ 18-20  23 80.00 98.57 90.00
  แอดüานซ เทคโนโลยี ก.ค.66 
 จำกัด (มĀาชน)

1 บริþัท ซิงเดนเก็น  4, 9, 11  31 59.09 85.92 88.30
 (ประเทýไทย) จำกัด พ.ค.66 

2 บริþัท ýูนยเทคโนโลยี 9, 16, 23  20 59.09 88.18 90.60
 ไฮเทค อยุธยา จำกัด พ.ค.66

3 บริþัท พี ไอ อินดัÿทรี 16, 18, 23  33 68.18 85.40 89.30
 จำกัด พ.ค.66 

4 บริþัท ýูนยเทคโนโลยี 17-19  18 63.64 91.16 87.60
 ไฮเทค อยุธยา จำกัด พ.ค.66

5 บริþัท แอรโรคลาÿ  24-26  25 59.09 88.55 89.70
 จำกัด พ.ค.66

6 บริþัท เบลตันอินดัÿ 30 พ.ค.,  28 68.18 90.91 94.90
 เตรียล (ประเทýไทย) จำกัด 13, 20 มิ.ย.66

7 บริþัท ýูนยเทคโนโลยีไฮเทค  28-29 มิ.ย.,  6 59.09 88.64 99.10
 อยุธยา จำกัด 4 ก.ค.66

8 บริþัท ýูนยเทคโนโลยีไฮเทค  10-12  36 59.09 86.69 92.30
 อยุธยา จำกัด ก.ค.66 

           รüม  295 65.87 89.34 90.22
 

      Pre- Post- »ÃÐàÁÔ¹ 
 ËÅÑ¡ÊÙµÃ ÃØ‹¹ Ê¶Ò¹·Õ่ ÇÑ¹·Õ่ ¨Ó¹Ç¹ Test (%) Test (%) ¤ÇÒÁ¾Ö§
    ÍºÃÁ (¤¹)   ¾Íã¨ (%)

 จัดฝกอบรมบุคลากร ĀลักÿูตรฝกอบรมฐานÿมรรถนะตามมาตรฐานÿมรรถนะÿนับÿนุนการทำงานดานการบริĀารใน

ÿายการผลิต จำนüน 3 Āลักÿูตร รูปแบบ Onsite Training ระĀüางเดือน พฤþภาคม-กรกฎาคม 2566 โดยมีผูเขาอบรมจาก

ภาคอุตÿาĀกรรมยานยนตและที่เกี่ยüเนื่อง และไดรับประกาýนียบัตร จำนüนทั้งÿิ้น 295 คน ผลคะแนนจากการทำ Pre-Test 

เฉลี่ยรอยละ 65.87 และการทำ Post-Test เฉลี่ยรอยละ 89.34 ซึ่งมีผูผานการประเมิน 295 คน ซึ่งÿูงกüาเปาĀมายที่ตั้งไü Āรือ

คิดเปนรอยละ 122.91 จากแผน 240 คน และมีผลประเมินคüามพึงพอใจเฉลี่ยรอยละ 90.22 ซึ่งรายละเอียดดังตาราง

¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹

The
Operator

The
Foreman

The
Supervisor
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ระดับการทำงาน 17 ก.ค.66 บริþัท ไทยซันเอะ จำกัด 21 12 9 0
ขั้นพื้นฐาน 
(Basic Level)
ระดับการทำงาน  25 ก.ค.66 บริþัท พี ไอ อินดัÿทรี จำกัด 22 18 4 7
ขั้นพื้นฐาน
(Basic Level)
ระดับการทำงาน 19 ก.ค.66 บริþัท ซี.บี.แทค    22 21 1 1
ขั้นกลาง  (ประเทýไทย) จำกัด
(Intermediate Level)
ระดับการทำงาน 21 ก.ค.66 บริþัท ÿมบูรณ แอดüานซ  29 21 8 14
ขั้นกลาง  เทคโนโลยี จำกัด (มĀาชน) 
(Intermediate Level)
ระดับการทำงาน 30 พ.ค.66 บริþัท ýูนยเทคโนโลยีไฮเทค 20 18 2 12
คอนขางÿูง (Upper-  อยุธยา จำกัด  
Intermediate Level)
ระดับการทำงาน 30 พ.ค.66  บริþัท ýูนยเทคโนโลยีไฮเทค 18 18 0 13
คอนขางÿูง (Upper-  อยุธยา จำกัด 
Intermediate Level)
ระดับการทำงาน 31 พ.ค.66 บริþัท ซิงเด็นเก็น 56 53 3 35 
คอนขางÿูง (Upper-  (ประเทýไทย) จำกัด และ 
Intermediate Level)  บริþัท แอรโรคลาÿจำกัด 
ระดับการทำงาน 2 มิ.ย.66 บริþัท พี ไอ อินดัÿทรี จำกัด 33 32 1 12
คอนขางÿูง (Upper- 
Intermediate Level)
ระดับการทำงาน 13 ก.ค.66 บริþัท เบลตันอินดัÿเตรียล 34 32 2 18 
คอนขางÿูง (Upper-  (ประเทýไทย) จำกัด และ 
Intermediate Level)  บริþัท ýูนยเทคโนโลยีไฮเทค
  อยุธยา จำกัด 
ระดับการทำงาน 27 ก.ค.66 บริþัท ýูนยเทคโนโลยีไฮเทค 35 34 1 34
คอนขางÿูง (Upper-  อยุธยา จำกัด 
Intermediate Level)
  

     รüม (คน)  290 259 31 146

    ¨Ó¹Ç¹ ¨Ó¹Ç¹ ¨Ó¹Ç¹ ¨Ó¹Ç¹ 
 ÃÐ´Ñº ÇÑ¹·Õ่ Ê¶Ò¹·Õ่ ¼ÙŒÊÁÑ¤Ã ¼ÙŒà¢ŒÒ ¼ÙŒ¢Ò´ ¼ÙŒ¼‹Ò¹
    (¤¹) »ÃÐàÁÔ¹ »ÃÐàÁÔ¹ »ÃÐàÁÔ¹
     (¤¹) (¤¹) (¤¹)  

 เมื่อการจัดฝกอบรมเÿร็จÿิ้นแลว ไดจัดการประเมินÿมรรถนะของบุคคลตามมาตรฐานÿมรรถนะที่ÿอดคลองกับการฝก

อบรม โดยองคกรรับรองไดมีการจัดประเมินÿมรรถนะÿนับÿนุนการทำงานดานบริĀารในÿายการผลิต ทั้ง 3 ระดับ จำนวน

ท้ังÿ้ิน 290 คน โดยเกินจากแผนการดำเนินการจำนวน 240 คน คิดเปนรอยละ 120.83 และมีจำนวนผูผานการประเมินÿมรรถนะ 

จำนวน 146 คน คิดเปนรอยละ 60.83 จากแผนการดำเนินการ 240 คนดังนี้
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â¤Ã§¡ÒÃ
¨Ñ´·Ó¡ÃÐºÇ¹¡ÒÃµÃÇ¨ÊÍºÃÑºÃÍ§áÅÐµÃÇ¨µÔ´µÒÁ
Ê¶Ò¹ÕÍÑ´»ÃÐ¨Øä¿¿‡Ò ÊÓËÃÑºÂÒ¹Â¹µ�ä¿¿‡ÒµÅÍ´
ª‹Ç§ÍÒÂØ¡ÒÃãªŒ§Ò¹´ŒÇÂà·¤â¹âÅÂÕ 4.0
ÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤� 

• เพื่อรางมาตรฐานปฏิบัติการตรวจติดตาม (Conformity Assessment) และแนวทางปฏิบัติมาตรฐานการจัดการซาก

ของÿถานีอัดประจุไฟฟาÿำĀรับยานยนตไฟฟา (EVSE) 

• เพ่ือรางนโยบายแนวปฏิบัติการเช่ือมโยงความรวมมือของĀนวยงานภาครัฐท่ีเก่ียวของ

• เพ่ือจัดทำขอเÿนอเชิงนโยบายในการผลักดันกระบวนการตรวจÿอบและรับรองÿถานีอัดประจุไฟฟาเพ่ือรองรับการขยาย

ตัวของยานยนตไฟฟา

• เพ่ือจัดทำแนวทางการวางระบบการบริĀารจัดการและการเช่ือมโยงความรวมมือดวยเทคโนโลยี 4.0

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹

• กิจกรรมการÿำรวจÿมรรถนะ การใชงาน และความปลอดภัยในการติดต้ังของÿถานีอัดประจุไฟฟาท่ีใชงานอยูในปจจุบัน 

ดำเนินการโดยทีมวิศวกรชำนาญการและทีมงาน เขาตรวจÿอบÿถานีอัดประจุไฟฟาท่ีติดต้ัง ณ ÿถานท่ีตางๆ ท่ัวประเทศ 

เชน  บานพัก  ÿถานท่ีÿาธารณะ จุดใĀบริการในปมน้ำมัน เปนตน  โดยรวมมากกวา 100 ÿถานี โดยดำเนินการในชวง

เดือน มิถุนายน-ตุลาคม 2566

• จัดการประชุมระดมÿมองเพ่ือรวมใĀความเĀ็นตอแนวทางในการÿำรวจÿมรรถนะของÿถานีอัดประจุไฟฟาและใĀความ

เĀ็นตอ (ราง) มาตรฐานตางๆ
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¤ÇÒÁ¤×ºË¹ŒÒ¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹ »‚ 2566

• กิจกรรมการÿำรวจÿมรรถนะ การใชงาน และความปลอดภัยในการติดตั้งของÿถานีอัดประจุไฟฟาทั่วประเทศจำนวน 

128 ÿถานี จากเปาĀมาย 100 ÿถานี โดยแบงออกเปนÿถานีอัดประจุไฟฟาในครัวเรือน 25 ÿถานี และÿถานีอัด

ประจุไฟฟาÿาธารณะ 103 ÿถานี

 ผลการÿำรวจที่ไดรับจะนำมาÿรุปเปนขอเÿนอĀรือมาตรการในการดูแลÿถานีอัดประจุไฟฟา รวมถึงแนวทางการ

จัดการซากขยะอิเล็กทรอนิกÿใĀแกĀนวยงานที่ใĀทุนÿนับÿนุนตอไป เพื่อใĀภาคประชาชนมีความปลอดภัยในการใชงาน

ÿถานีอัดประจุไฟฟา และผูประกอบÿามารถใĀบริการÿถานีไดอยางเĀมาะÿม มีมาตรฐานและคุณภาพที่ดี

รูปภาพตัวอยางการตรวจÿอบÿถานีอัดประจุไฟฟาที่ติดตั้งในพื้นที่ตาง ๆ ทั่วประเทศ  ตัววอยางเชน อาคาร บานพัก
ÿถานที่ÿาธารณะ และจุดใĀบริการในปมน้ำมัน ฯลฯ
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• จัดประชุมระดมÿมองใĀผูมีÿวนเกี่ยวของทั้งภาครัฐและเอกชนไดเขามามีÿวนรวมในการกำĀนดกระบวนการÿำรวจ

ÿมรรถนะจำนวน 2 ครั้ง จากเปาĀมาย 5 ครั้ง และÿัมภาþณผูบริĀารของĀนวยงานที่เกี่ยวของเพื่อรวบรวมขอมูลใน

การจัดทำรางมาตรฐานตางๆ จำนวน 16 ĀนวยงานจากเปาĀมาย 20 Āนวยงาน

 ÿำĀรับบทÿรุปผลการดำเนินงานภายใตโครงการฯ คาดวาจะดำเนินการแลวเÿร็จในป 2567 โดยจะนำเÿนอผล

เพื่อจัดรางมาตรฐานปฏิบัติการตรวจติดตาม (Conformity Assessment) และแนวทางปฏิบัติมาตรฐานการจัดการซาก

ของÿถานีอัดประจุไฟฟาÿำĀรับยานยนตไฟฟา (EVSE) ตอไป 
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â¤Ã§¡ÒÃ
ÈÖ¡ÉÒá¹Ç·Ò§ã¹¡ÒÃ¨Ñ´¡ÒÃ
ÊÒÃ·Ó¤ÇÒÁàÂ็¹·Õ่¼‹Ò¹¡ÒÃãªŒ§Ò¹áÅŒÇ
¢Í§ÃÐºº»ÃÑºÍÒ¡ÒÈ 
ÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤� 
• เพื่อพัฒนาüิธีการจัดเก็บ รüบรüม และการจัดการÿารทำคüามเย็นที่ผานการใชงานแลüÿำĀรับประเทýไทย

• เพื่อพัฒนาเครื่องมือในการติดตาม การรüบรüม และการจัดการÿารทำคüามเย็นที่ผานการใชงานแลü

• เพื่อýึกþาชนิด ปริมาณ และÿมบัติของÿารทำคüามเย็นที่ผานการใชงานแลü

• เพื่อเÿนอแนะมาตรการและแนüทางในการติดตาม การรüบรüม และการจัดการÿารทำคüามเย็นที่ผานการใชงานแลü

      ÿำĀรับประเทýไทย ที่ครอบคลุมประเด็นดานเýรþฐýาÿตรและÿิ่งแüดลอม

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹

 การýึกþาüิจัยและพัฒนา โดยใชการÿำรüจ ýึกþาและรüบรüมขอมูลที่เกี่ยüของกับÿารทำคüามเย็น โดยครอบคลุมตั้งแต

ขอมูลชนิดและประเภทของÿารทำคüามเย็น การรüบรüมÿารทำคüามเย็น การกูคืนÿารทำคüามเย็น และแนüทางการจัดการÿาร

ทำคüามเย็นที่ผานการใชงานแลü โดยใชขอมูลทุติยภูมิจากแĀลงขอมูลüิชาการที่เปนที่ยอมรับทั้งในประเทýและตางประเทý ที่จะ

เปนชุดขอมูลÿนับÿนุนและกำĀนดüิธีการĀรือกระบüนการýึกþาüิจัยอยางเĀมาะÿม นอกจากนี้ มีการพัฒนาระบบดิจิทัลที่จะเปน

เครื่องมือÿำĀรับการติดตามÿารทำคüามเย็น ทั้งขอมูลÿารทำคüามเย็น ระบบปรับอากาý รüมถึงการรüบรüม และการจัดการÿาร

ทำคüามเย็นที่ผานการใชงานแลü เพื่อประโยชนตอการจัดการÿารทำคüามเย็นใĀเขาÿูระบบและเปนฐานขอมูลรüบรüมขอมูลตัüแปร

ที่เกี่ยüของ รüมทั้งทำการเก็บรüบรüมและüิเคราะĀคุณÿมบัติของÿารทำคüามเย็นที่ผานการใชงานแลü ดüยüิธีตรüจÿอบของĀอง

ปฎิบัติการ
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¤ÇÒÁ¤×ºË¹ŒÒ¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹

• ขอมูลปริมาณและคุณÿมบัติÿารทำคüามเย็นที่ผานการใชงานแลüจากการเก็บกูคืน เพื่อชüยในการกำĀนดแนüทาง

ปฏิบัติÿำĀรับÿารทำคüามเย็นที่ผานการใชงานแลü

• กระบüนการและอุปกรณในการเก็บกูคืนÿารทำคüามเย็นอยางถูกüิธีรüมถึงเคร่ืองมือในการติดตามและรüบรüมขอมูล

ÿารทำคüามเย็นที่ผานการใชงานแลü เพื่อชüยลดการปลดปลอยมลพิþ

 ÿำĀรับผลการดำเนินงานคาดüาจะแลüเÿร็จในป 2567 ÿำĀรับผลจากการýึกþาท่ีไดจะนำไปÿูการกำĀนดเกณฑ

Āรือแนüทางในการจัดการÿารทำคüามเย็นท่ีผานการใชงานแลüอยางเĀมาะÿม เชน การใชซ้ำ (Recovery), การแปรรูป

มาใชใĀม (Recycling), การปรับปรุงÿภาพเปนผลิตภัณฑใĀม (Reclamation) และการทำลายอยางถูกตอง (Disposal) 

รüมท้ังการจัดทำขอเÿนอแนะ มาตรการ üิธีการ และแนüทางในการติดตาม การรüบรüม และการจัดการÿารทำคüามเย็น

ท่ีผานการใชงานแลüท่ีเĀมาะÿม โดยพิจารณาถึงคüามเปนไปไดทางüิชาการ การปฏิบัติ เýรþฐýาÿตร และการพิจารณา

รับฟงขอมูลและคüามคิดเĀ็นของผูมีÿüนไดเÿีย (Stakeholder) ท่ีจะÿามารถแÿดงýักยภาพในการลดการปลอยกาซเรือน

กระจกÿำĀรับประเทýไทยตอไป
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• เพ่ือรณรงคและÿงเÿริมใĀทุกภาคÿüนตระĀนักถึงคüามÿำคัญในการจัดการซากเคร่ืองปรับอากาýและÿารทำคüามเย็น

      อยางถูกüิธี

• เพ่ือÿงเÿริมใĀผูรüบรüม/ถอดติดต้ังเคร่ืองปรับอากาý มีüิธีการและอุปกรณดูดกลับÿารทำคüามเย็นอยางถูกüิธี 

• เพ่ือÿรางการมีÿüนรüมในการเÿริมÿรางคüามย่ังยืนดานทรัพยากรธรรมชาติ ÿ่ิงแüดลอม และพลังงาน

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹

 การดำเนินโครงการเพื่อÿนับÿนุนและÿงเÿริมกระบüนการจัดการซากเครื่องปรับอากาýและÿารทำคüามเย็นอยาง

ถูกüิธี โดยการÿรางแรงจูงใจทางการเงินใĀกับผูบริโภคÿงคืนซากผลิตภัณฑ คüบคูไปกับการรณรงคโดยจัดทำแคมเปญคูปอง

ÿüนลดซ้ือÿินคาใĀมท่ีมีประÿิทธิภาพประĀยัดคาไฟและชüยประĀยัดพลังงานไฟฟา (ผลิตภัณฑเคร่ืองปรับอากาý ระบบ Inverter 

เบอร 5) ในĀางคาปลีกท่ีเขารüมโครงการ เพ่ือÿรางการมีÿüนรüมและÿงเÿริมใĀทุกภาคÿüนตระĀนักถึงคüามÿำคัญในการจัดการ

ซากเครื่องปรับอากาýและÿารทำคüามเย็นที่จะนำไปÿูกระบüนการจัดการอยางเปนระบบ ผานระบบ DWM ใĀเกิดกระบüนการ

บริĀารจัดการซากเคร่ืองปรับอากาýและÿารทำคüามเย็นไปยังภาคÿüนท่ีเก่ียüของไดอยางเĀมาะÿม โดยซากเคร่ืองปรับอากาýท่ี

ไดจากผูบริโภคจะเขาÿูกระบüนการจัดการซากผลิตภัณฑฯ อยางถูกüิธี และÿารทำคüามเย็นที่ไดจากการดูดกลับจะเขาÿู

กระบüนการüิเคราะĀÿมบัติของÿารทำคüามเย็นดüยüิธีตรüจÿอบทางĀองปฏิบัติการ

ซึ่งจะนำไปÿูการประเมินýักยภาพและกำĀนดแนüทางการจัดการอยางเĀมาะÿมตอไป

ไดแก การปรับปรุงÿภาพเปนผลิตภัณฑใĀม (Reclamation) และการทำลายอยางถูกตอง

(Disposal) เพื่อÿงเÿริมการนำÿารทำคüามเย็นที่ใชแลüกลับมาใชใĀมตาม

ĀลักเýรþฐกิจĀมุนเüียน

â¤Ã§¡ÒÃ
Ê‹§àÊÃÔÁ¡ÃÐºÇ¹¡ÒÃ¨Ñ´¡ÒÃ

«Ò¡à¤Ã×่Í§»ÃÑºÍÒ¡ÒÈ
áÅÐÊÒÃ·Ó¤ÇÒÁàÂ็¹ÍÂ‹Ò§¶Ù¡ÇÔ¸Õ
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• กิจกรรมรวมกับผูบริโภค ผูจำĀนาย ผูรวบรวมซากฯ ศูนยถอดแยก/กำจัดซากฯ เพ่ือÿนับÿนุนใĀเกิดการจัดการซาก

เครื่องปรับอากาศและÿารทำความเย็นอยางถูกวิธี ผานระบบ Digital WEEE Manifest โดยการรวบรวมซาก

ผลิตภัณฑเครื่องปรับอากาศ ในพื้นที่จังĀวัดนนทบุรีและพื้นที่ใกลเคียง จำนวนไมนอยกวา 375 เครื่อง

• ผูจำĀนาย/ชางถอดติดตั้งซากเครื่องปรับอากาศ ผานการอบรมและมีความรูในการถอดการติดตั้งและการดูดกลับ

ÿารทำความเย็นอยางถูกวิธี จำนวนไมนอยกวา 24 คน

• ÿงเÿริมการใชเครื่องปรับอากาศ ระบบ Inverter เบอร 5 จำนวนไมนอยกวา 375 เครื่อง

• จัดทำแนวทางกระบวนการจัดการซากเครื่องปรับอากาศและÿารทำความเย็นอยางยั่งยืนในประเทศไทย และการ

ประเมินผลการลดกาซเรือนกระจกจากกระบวนการดังกลาว รวมถึงแนวทางขอกำĀนดโครงการฉลากประĀยัดไฟฟา

เบอร 5 ดานÿิ่งแวดลอม (Circular Economy)

 ÿำĀรับผลการดำเนินการงานคาดวาจะแลวเÿร็จภายใน ป 2567 ซ่ึงผลการดำเนินกิจกรรมจะนำไปÿูการจัดทำ

กระบวนการจัดการซากเครื่องปรับอากาศและÿารทำความเย็นอยางยั่งยืนÿำĀรับประเทศไทย และการประเมินผลการ

ลดกาซเรือนกระจกจากการดำเนินกิจกรรมÿงเÿริมกระบวนการจัดการซากเครื่องปรับอากาศและÿารทำความเย็นอยาง

ถูกวิธี รวมถึงการจัดทำแนวทางขอกำĀนดทำความเย็น เพ่ือชวยขับเคล่ือนประเทศไทยใĀเขาÿูความเปนกลางทางคารบอน 

(Carbon Neutral) และมุงÿูการปลอยกาซเรือนกระจกÿุทธิเปนศูนย (Net Zero Emissions) ตามเปาĀมายÿากล
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 ÿถาบันไฟฟาฯ พัฒนาและยกระดับÿถานประกอบการ โดยถายทอดความรู เทคโนโลยี และนวัตกรรม เพ่ือใĀÿามารถนำ

ไปพัฒนากระบวนการผลิต รวมทั้งใĀเกิดการใชทรัพยากรอยางมีประÿิทธิภาพและลดผลกระทบตอÿิ่งแวดลอม

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹
 ¡Ô¨¡ÃÃÁÂ‹ÍÂ·Õ่ 1 การยกระดับÿถานประกอบการใĀÿามารถใชทรัพยากรและพลังงานในกระบวนการผลิตอยางมี

ประÿิทธิภาพโดยการประยุกตใชเทคโนโลยี Smart Electronic

 ดำเนินการใĀคำปรึกþา วิเคราะĀ ออกแบบ และลดตนทุนการผลิตดวยการประยุกตใชเทคโนโลยี Smart Electronic 

รวมกับการพัฒนาบุคลากรภายในÿถานประกอบการเชิงปฏิบัติการ (On the Job Training, OJT) ดังแÿดงในรูป ขั้นตอนการ

ดำเนินการในกิจกรรมยอยท่ี 1 พัฒนาÿถานประกอบการจำนวน 5 ราย ครอบคลุมในอุตÿาĀกรรมอาĀาร อุตÿาĀกรรมไฟฟาและ

อิเล็กทรอนิกÿ อุตÿาĀกรรมÿิ่งทอ และอุตÿาĀกรรมพลาÿติก 

â¤Ã§¡ÒÃ
Â¡ÃÐ´Ñº¼ÅÔµÀÒ¾ÍØµÊÒË¡ÃÃÁ
´ŒÇÂá¹Ç¤Ô´àÈÃÉ°¡Ô¨ÊÕà¢ÕÂÇ BCG 

Site visit วิเคราะĀปญĀาและ
ตนทุนพลังงาน

ตรวจวัดการใชพลังงาน
ในÿถานประกอบการ

ออกแบบและนำเÿนอ
มาตรการ

ÿรุปผลการดำเนินการ

OJT บุคลกรÿถาน
ประกอบการ การใชงาน IoT
และการวิเคราะĀพลังงาน

ÿถานประกอบการÿนับÿนุน

• ขอมูลยอนĀลัง
• บุคลากรÿนับÿนุนการดำเนินโครงการ
• พื้นที่ และผูชวยในการเตรียมĀนางานตรวจวัดเก็บขอมูล
• การ Implement ลดตนทุนทางดานพลังงาน
• การติดตั้งอุปกรณ IoL

Implement ลด
ตนทุนพลังงาน

ดำเนินการติดตั้ง IoT
รวมกับÿถานประกอบการ

ออกแบบอุปกรณ IoT
ในจุดที่ทำการเก็บขอมูล

ระบบ IoT ที่ÿนับÿนุน
ภายในโครงการ

ภาพขั้นตอนการดำเนินการในกิจกรรมยอยที่ 1
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• ยกระดับÿถานประกอบการโดยการประยุกตใชเทคโนโลยี Smart Electronic จำนüน 5 กิจการ

• ÿถานประกอบการÿามารลดปริมาณการใชพลังงานลงไดรüม 3,338.03 GJ/y ของปริมาณการใชพลังงาน 13,615.73 

GJ/y คิดเปนผลประĀยัดรอยละ 24.50 คิดเปนมูลคาทางเýรþฐกิจที่ 4,622,969.95 บาท Āรือลดปริมาณการปลอย

กาซเรือนกระจกลง 552.75 tCO2e/y

• บุคลากรในÿถานประกอบการที่เขารüมโครงการÿามารถนำทักþะไปใชประโยชนไดรอยละ 85.60

• บุคลากรในÿถานประกอบการที่เขารüมโครงการÿามารถยกระดับผลิตภาพแรงงานเพิ่มขึ้นรอยละ 6.42

 ÿถานประกอบการท่ีเขารüมโครงการÿามารถขยายผลตอได โดยดำเนินการตามมาตรการท่ีไดใĀคำปรึกþาแนะนำ 

จะÿามารถลดตนทุนดานพลังงาน ซ่ึงÿงผลกระทบตอเýรþฐกิจ 12,669,886.27 บาท/ป Āรือลดปริมาณการปลอยกาซเรือน

กระจกลง 1,355.89 tCO2/y 

¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹¡ÒÃ

ภาพ Success case กิจกรรมยอยที่ 1
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 ¡Ô¨¡ÃÃÁÂ‹ÍÂ·Õ่ 2 การยกระดับÿถานประกอบการดüยการจัดทำ Carbon Footprint Product (CFP) เพื่อเปน

แนüทางÿูการพัฒนา Greener Product

 ดำเนินการใĀคำปรึกþา üิเคราะĀ และจัดทำรายงานคารบอนฟุตพริ้นทของผลิตภัณฑ (Carbon Footprint of 

Product, CFP) รüมกับการพัฒนาบุคลากรในÿถานประกอบการเชิงปฏิบัติการ (On the Job Training, OJT) เพื่อใĀ

ÿถานประกอบการÿามารถขยายผลÿูผลิตภัณฑอื่นๆไดดüยตนเอง รüมถึงการüางระบบการเก็บและüิเคราะĀขอมูล พรอม

ดำเนินการออกแบบมาตรการการลดการปลอยกาซเรือนกระจกใĀแกÿถานประกอบการ ดังแÿดงในรูป ขั้นตอนการดำเนิน

การในกิจกรรมยอยที่ 2

• ยกระดับÿถานประกอบการโดยการจัดทำคารบอนฟุตพริ้นทของผลิตภัณฑ (Carbon Footprint of Product, CFP) 

จำนüน 5 กิจการ

• ÿถานประกอบการมีคüามพรอมในการยื่นทüนÿอบเพื่อขอการรับรองฉลาก CFP จำนüน 10 SKU

• บุคลากรในÿถานประกอบการที่เขารüมโครงการÿามารถนำทักþะไปใชประโยชนไดรอยละ 96.00

• บุคลากรในÿถานประกอบการที่เขารüมโครงการÿามารถยกระดับผลิตภาพแรงงานเพิ่มขึ้นรอยละ 6.30

• ÿถานประกอบการÿามารถÿรางผลกระทบทางเýรþฐกิจจากมาตรการการลดตนทุนพลังงานตามขอเÿนอแนะได 

31.44 ลานบาท/ป

• ÿถานประกอบการÿามารถลดปริมาณการปลอยกาซเรือนกระจกลงได 3,046.45 tCO2e/y

¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹¡ÒÃ

Site visit

ตั้งคณะทำงานของÿถาน
ประกอบการ

กำĀนด product
champion

จัดทำ PCR รวบรวมและวิเคราะĀ
ขอมูล

ÿถานประกอบการÿนับÿนุน

• ขอมูลยอนĀลัง
• บุคลากรÿนับÿนุนการดำเนินโครงการ
• พื้นที่ และผูชวยในการเตรียมĀนางานตรวจวัดเก็บขอมูล

วิเคราะĀการปลดปลอย
กาซเรือนกระจก

ÿรุปผลการดำเนินการออกแบบมาตรการการลด
การปลดปลอยกาซเรือนกระจก

ภาพขั้นตอนการดำเนินการในกิจกรรมยอยที่ 2
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 ¡Ô̈ ¡ÃÃÁÂ‹ÍÂ·Õ ่3 การถายทอดองคความรูดานการใชพลังงานอยางมีประÿิทธิภาพและลดผลกระทบตอÿ่ิงแวดลอม

 พัฒนาĀลักÿูตรเพื่อถายทอดองคความรูดานการใชพลังงานอยางมีประÿิทธิภาพและลดผลกระทบตอÿิ่งแวดลอม 

Āลักÿูตร Online 3 วัน (18 ชั่วโมง) จำนวน 2 รุน โดยมุงเนน 1.ÿรางความตระĀนักรูและแรงจูงใจในการดำเนินการลดการ

ปลอยกาซเรือนกระจก 2.เตรียมความพรอมในการดำเนินการเพื่อใĀทราบการปลอยกาซเรือนกระจกของตนเอง และเมื่อ

ทราบปริมาณการปลอยกาซเรือนกระจกของตนเองแลวจึงเÿนอแนะ 3.แนวทางการลดการปลอยกาซเรือนกระจก ดังแÿดงใน

รูป Āลักÿูตรการอบรมถายทอดองคความรู

ภาพ Success case กิจกรรมยอยที่ 2
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¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹¡ÒÃ

 กิจกรรมการถายทอดองคความรูĀลักÿูตร พลิกวิกฤต ÿรางโอกาÿ บนเÿนทางลดโลก ประกอบไปดวยบุคลากร

ภาคอุตÿาĀกรรมผลิตรุนท่ี 1 จำนวน 40 คน และรุนท่ี 2 จำนวน 93 คน และเปนบุคลากรท่ีเก่ียวของในภาคอุตÿาĀกรรม

การผลิตและผูÿนใจอื่นๆ รุนที่ 1 จำนวน 17 คน และรุนที่ 2 จำนวน 45 คน รวมผูเขารวมกิจกรรมทั้งÿิ้น 195 คน และมี

ผลิตภาพแรงงานเพิ่มขึ้นรอยละ 8.27

ภาพĀลักÿูตรการอบรมถายทอดองคความรู
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§Ò¹µÃÇ¨»ÃÐàÁÔ¹ 
ÃÑºÃÍ§ÃÐºº§Ò¹áÅÐÃÑºÃÍ§
¼ÅÔµÀÑ³±� à¾×่Í¡ÒÃ¢Ö้¹·ÐàºÕÂ¹
áÅÐ¤Çº¤ØÁ¤Ø³ÀÒ¾¼ÅÔµÀÑ³±� 
(PEA Product Acceptance) 

ÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤� 

• เพื่อทำĀลักเกณฑการประเมินกระบüนการผลิต การทดÿอบ และการตรüจติดตามโรงงานผูผลิต ตาม มาตรฐานÿากล

และüิธีปฏิบัติที่เปนÿากล โดยดำเนินการนำรองกับโรงงานผูผลิต 3 กลุม ไดแก ĀมอแปลงไฟฟาระบบจำĀนาย มิเตอร 

และลูกถüยฉนüนไฟฟา 

• เพื่อจัดใĀมีการประเมินโรงงานผูผลิต รüมถึงรับรองและการขึ้นทะเบียนโรงงานที่มีคüามพรอมและมี คุณÿมบัติตาม

ĀลักเกณฑและขอกำĀนดที่จัดทำขึ้น 

• เพื่อตรüจติดตามคุณภาพของโรงงานผูผลิต ที่ไดรับการรับรองขึ้นทะเบียนโรงงาน เพื่อคüบคุม ตรüจÿอบใĀโรงงาน

     ผูผลิต ÿามารถรักþาคุณภาพผลิตภัณฑ เปนไปตามมาตรฐานไดอยางÿม่ำเÿมอและตอเนื่อง

¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹

 การดำเนินกิจกรรมตามขอกำĀนด โครงการงานตรüจประเมินรับรองระบบงานและรับรองผลิตภัณฑเพื่อการขึ้น

ทะเบียนและคüบคุมคุณภาพผลิตภัณฑ (PEA Product Acceptance) ผลการดำเนินงาน ในป 2566

 ÿถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿในฐานะเปนĀนüยรับรองของการไฟฟาÿüนภูมิภาค (กฟภ.) ไดมีการพัฒนาราง

Āลักเกณฑตางๆ ÿำĀรับกระบüนการการข้ึนทะเบียนและรับรองผลิตภัณฑ ดังตารางท่ี 1 โดยไดดำเนินการทางดานเทคนิค

พิจารณ และไดรับการประกาýอยางเปนทางการบนเü็บไซต กฟภ. เปนที่เรียบรอยแลü

ตารางที่ 1 Āลักเกณฑที่ไดพัฒนาและประกาýอยางเปนทางการบนเü็บไซต กฟภ.

 ลำดับที่ เลขทะเบียน หลักเกณฑ วันที่ประกาศใช

 1 PEA-METER-001 Āลักเกณฑการตรüจประเมินราย 27/02/2566

   ผลิตภัณฑของมิเตอร (อิเล็กทรอนิกÿ)

 2 PEA-INSU-001 Āลักเกณฑการตรüจประเมินราย 06/07/66

   ผลิตภัณฑของลูกถüยไฟฟาพอรซเลน
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 การไฟฟาÿüนภูมิภาคไดเปดรับÿมัครขึ้นทะเบียนและรับรองผลิตภัณฑ (PEA Product Acceptance) ÿำĀรับ

กลุมผลิตภัณฑมิเตอร (อิเล็กทรอนิกÿ) ระĀüางüันที่ 1-15 มีนาคม 2566 มีผูผลิตÿมัครเขารüมโครงการ เปนจำนüน 11 

บริþัท โดยÿรุปขอมูลจำนüนคำขอการรับรองผลิตภัณฑ ดังตาราง

 ลำดับที่ รายชื่อบริษัท จำนวนแบบรุนที่ยื่นคำขอ วันที่ใหการรับรอง

 1 บริþัท ฮอลลี่ กรุป อิเลคทริค 2 26/6/2566 

  (ประเทýไทย) จำกัด 

 2 บริþัท เจเอเอ เทค กรุป จำกัด 1 26/6/2566

 3 บริþัท ฟูจิ อิเลคทริค แมนูแฟคเจอริ่ง 1 26/6/2566 

  (ประเทýไทย) จำกัด 

 4 บริþัท เอ็ม เอ เอÿ อิเลคทริค  1 26/6/2566

  (ไทย) จำกัด 

 5 บริþัท อินเตอรเนชั่นแนล   1 26/6/2566

  พาüเüอร กรุป จำกัด 

 6 บริþัท พรีไซซ ซิÿเท็ม แอนด  1 26/6/2566

  โปรเจ็ค จำกัด 

 7 บริþัท เอ็นเนอรจี แม็คซ จำกัด 2 26/6/2566

 8 บริþัท ÿมารททีทีซี จำกัด  1 26/6/2566

 9 บริþัท เค.üาย.กรุป อิเล็คทริคÿ จำกัด 2 26/6/2566

 10 บริþัท จี.เค.แอÿเซ็มบลี้  จำกัด 1 26/6/2566

 11 บริþัท ทีซี ไคฟา เทคโนโลยี  2 2/11/2566

  (ประเทýไทย) จำกัด 
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 ซึ่งในปเดียüกัน ÿถาบันฯ ไดจัดทำรางขอกำĀนดĀลักเกณฑลูกถüยไฟฟา และจัดใĀมีการประชุมคณะกรรมการ

üิชาการจัดทำรางĀลักเกณฑ ลูกถüยไฟฟาและดำเนินการประชุมเทคนิคพิจารณ รางĀลักเกณฑ ลูกถüยไฟฟา เมื่อüันที่ 21 

เมþายน 2566 และไดประกาýĀลักเกณฑการตรüจประเมินรายผลิตภัณฑของลูกถüยไฟฟาพอรซเลน PEA-INSU-001 เม่ือ

üันที่ 6 กรกฎาคม 2566

 ÿำĀรับโรงงานĀมอแปลงไฟฟาระบบจำĀนายท่ีไดรับการรับรองฯไปแลüเม่ือป 2565 จำนüน 14 โรงงาน รüมจำนüน

ใบรับรองĀมอแปลงไฟฟาระบบจำĀนายท้ังÿ้ินในป 2565 จำนüน 114 ใบรับรอง และในป 2566 ไดดำเนินการตรüจติดตาม

ประจำป คร้ังท่ี 1 และคร้ังท่ี 2 เปนท่ีเรียบรอย โดยÿรุปภาพรüมของการตรüจติดตามแตละโรงงานยังคงดำเนินกิจกรรมดาน

การผลิต การคüบคุมผลิตภัณฑÿำเร็จรูป เปนไปตามขอกำĀนดของโครงการ PEA Product Acceptance โดยบางโรงงาน

ไดมีการขอการรับรองĀมอแปลงไฟฟาเพิ่มเติมดüย
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ÊØ‹Á«×้ÍµÑÇÍÂ‹Ò§¼ÅÔµÀÑ³±�
â¤Ã§¡ÒÃ©ÅÒ¡»ÃÐËÂÑ´ä¿¿‡ÒàºÍÃ� 5 
»ÃÐ¨Ó»‚ 2566 ·Ñ่Ç»ÃÐà·Èä·Â

ÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤� 
 เพื่อดำเนินการจัดซื้อผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาที่มีฉลากประĀยัดไฟฟาเบอร 5 ที่üางจำĀนายอยูในทองตลาด และดำเนิน

การÿงตรüจÿอบ/ทดÿอบ ตามมาตรฐานดานประÿิทธิภาพพลังงานของผลิตภัณฑที่ไดรับฉลากเบอร 5 ตัüอยางเชน เครื่องปรับ

อากาý ตูเย็น เครื่องซักผา ĀมอĀุงขาüไฟฟา พัดลมไฟฟา เปนตน ตามแผนของงานÿุมทดÿอบประÿิทธิภาพผลิตภัณฑเบอร 5 

ของการไฟฟาฝายผลิตแĀงประเทýไทย ประจำป 2566

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹

 ดำเนินการซื้อตัüอยางผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาที่มีฉลากประĀยัดไฟฟาเบอร 5 ระĀüางüันที่ 12 มิถุนายน 2566 – 10 

ÿิงĀาคม 2566 โดยการÿุมซื้อผลิตภัณฑจากรานคาตางๆ ที่üางจำĀนายผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟา ในพื้นที่ภูมิภาคทั่üประเทýไทย 

ซึ่งประกอบดüย ภาคใต  ภาคตะüันออก ภาคเĀนือ  ภาคตะüันออกเฉียงเĀนือ ภาคกลาง ภาคตะüันตก รüมทั้งพื้นที่ในกรุงเทพ

และปริมณฑล

¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹

 จากการÿุมซ้ือตัüอยางผลิตภัณฑเคร่ืองใชไฟฟา ซ่ึงประกอบดüย เคร่ืองปรับอากาý ตูเย็น พัดลม เคร่ืองซักผา เตาไมโครเüฟ 

และเครื่องฟอกอากาý เปนตน จำนüนทั้งÿิ้น 73 ตัüอยาง เพื่อนำมาทดÿอบดานประÿิทธิภาพพลังงาน และนำÿงรายงานผลการ

ทดÿอบใĀกับ กองออกแบบงานและตรüจพิÿูจนผล การไฟฟาฝายผลิตแĀงประเทýไทย เพ่ือติดตามและรักþามาตรฐานประÿิทธิภาพ

ของอุปกรณไฟฟาที่ติดฉลากประĀยัดไฟเบอร 5 ใĀเปนที่นาเชื่อถือ ตามแผนงานของงานÿุมทดÿอบประÿิทธิภาพผลิตภัณฑเบอร 5 

การไฟฟาฝายผลิตแĀงประเทýไทย
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ýึกþาÿภาüะอุตÿาĀกรรมและพัฒนาฐานขอมูลอุตÿาĀกรรมเพื่อการติดตามÿภาüะการณ การผลิต
และการตลาด 
ประÿานกับĀนüยงานภาครัฐและภาคเอกชนเพื่อจัดทำยุทธýาÿตรการพัฒนาที่ยั่งยืนของอุตÿาĀกรรม
ไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ ใĀÿอดคลองกับเปลี่ยนแปลงของอุตÿาĀกรรม 

Ê‹Ç¹·Õ่3
ÀÒÃ¡Ô¨áÅÐ¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹Í×่¹æ
ÈÙ¹Â�¢ŒÍÁÙÅÍØµÊÒË¡ÃÃÁàªÔ§ÅÖ¡ (E&E Intelligence Unit)

ÿงเÿริมการพัฒนาทรัพยากรมนุþย เพื่อÿรางÿมรรถนะของบุคลากรในอุตÿาĀกรรมไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกÿ 
ÿงเÿริมการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ เพื่อÿรางมูลคาเพิ่มของผลิตภัณฑ 

ÈÙ¹Â�¾Ñ²¹ÒáÅÐÊ‹§àÊÃÔÁÍØµÊÒË¡ÃÃÁ (Industrial Development and Promotion Center)

บริการทดÿอบผลิตภัณฑตามมาตรฐานในประเทýและมาตรฐานÿากล รüมท้ังบริการÿอบเทียบเคร่ืองมือ
üัดและทดÿอบ 
บริการระบบรับรองÿิทธิประโยชนทางภาþีýุลกากร เพื่อยกเüนอากรขาเขาüัตถุดิบที่ใชในอุตÿาĀกรรม
การผลิต 

ÈÙ¹Â�ºÃÔ¡ÒÃà¾×่ÍÍØµÊÒË¡ÃÃÁáÅÐ¼ÙŒ»ÃÐ¡Íº¡ÒÃ (Industrial Service Center)
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ÈÙ¹Â�¢ŒÍÁÙÅÍØµÊÒË¡ÃÃÁàªÔ§ÅÖ¡ 
(E&E Intelligence Unit)

ÈÖ¡ÉÒÊÀÒÇÐÍØµÊÒË¡ÃÃÁáÅÐ¾Ñ²¹Ò°Ò¹¢ŒÍÁÙÅÍØµÊÒË¡ÃÃÁ
à¾×่Í¡ÒÃµÔ´µÒÁÊÀÒÇÐ¡ÒÃ³� ¡ÒÃ¼ÅÔµáÅÐ¡ÒÃµÅÒ´ 

 เปนýูนยขอมูลอุตÿาĀกรรมเชิงลึกที่ÿามารถชี้นำอุตÿาĀกรรมจากการüิเคราะĀขอมูล คาดการณแนüโนม

อุตÿาĀกรรม เตือนภัยและเฝาระüังอุตÿาĀกรรม รüมถึงการบริĀารจัดการขอมูลและพัฒนาระบบขอมูลÿารÿนเทýและฐาน

ขอมูลใĀมีคüามทันÿมัยและทันตอเĀตุการณอยางตอเนื่อง

การพัฒนาและบริĀารจัดการระบบขอมูลÿารÿนเทศของอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ

• พัฒนาและปรับปรุงระบบฐานขอมูลและการจัดการขอมูลอุตÿาĀกรรมใĀทันÿมัย ตอเน่ืองและÿามารถนำไปใชประโยชน

ตอทุกภาคÿüน

• พัฒนาระบบการüิเคราะĀ/ÿนับÿนุนการüิเคราะĀ (Data Analytics) ใĀÿอดคลองกับการüิเคราะĀขอมูลÿารÿนเทýของ

อุตÿาĀกรรม ไดแก พัฒนาระบบการüิเคราะĀýักยภาพการแขงขันของอุตÿาĀกรรม พัฒนาระบบคาดการณแนüโนม

การผลิตและÿงออก พัฒนาระบบเฝาระüังเตือนภัยอุตÿาĀกรรม เปนตน

• พัฒนาระบบการนำเÿนอและüิเคราะĀขอมูลอุตÿาĀกรรมผาน Data and Information Dashboard/Visualization

• พัฒนาระบบเü็บไซต https://eiu.thaieei.com เพ่ือการนำเÿนอขอมูล ÿารÿนเทý ตลอดจนขาüÿารแüดüงอุตÿาĀกรรม

ไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿที่เกี่ยüของ

• นำรองการพัฒนา open data ÿำĀรับใĀบริการขอมูล 

การชี้นำอุตÿาĀกรรม

• üิเคราะĀขอมูลภาüะอุตÿาĀกรรมใĀทันตอÿถานการณของอุตÿาĀกรรมที่เปลี่ยนแปลงไปโดยนำเÿนอเปนรายเดือน 

รายไตรมาÿ รายป ประกอบดüย การüิเคราะĀเช่ือมโยงประเด็นท่ีÿงผลกระทบตออุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ

กับภาüะเýรþฐกิจโดยภาพรüม และ ÿรุปภาüะอุตÿาĀกรรมในรูปแบบ Infographic ใĀเขาใจงายยิ่งขึ้น

• üิเคราะĀมูลคาผลิต มูลคาตลาด มูลคาผลิตเพื่อจำĀนายในประเทý ซึ่งมีคüามÿำคัญตอการüิเคราะĀÿถานะของ

อุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ
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ภาพ ตัวอยางการจัดทำ ĀรือวิเคราะĀการชี้นำอุตÿาĀกรรม

• วิเคราะĀวิจัยศักยภาพการแขงขันโดยวิเคราะĀดัชนีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ (Revealed Comparative 

Advantage: RCA) แบบจำลองÿวนแบงตลาดคงที่ (Constant market share model: CMS). และ BCG (Boston 

Consultant Group) Matrix 

• วิเคราะĀและจัดทำรายงานเรื่องศักยภาพการแขงขันการคาระĀวางประเทศของเวียดนามเปรียบเทียบกับÿินคาไฟฟา

และอิเล็กทรอนิกÿของไทย

• วิเคราะĀมูลคานำเขาและมูลคาÿงออกÿินคาอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะของ 5 ประเทศในอาเซียน

• วิเคราะĀรายผลิตภัณฑ (Product Profile) ไดแก วงจรพิมพ (PCB) และ solar cell 

• วิเคราะĀตลาดตางประเทศ (Country Profile) ไดแก ประเทศเวียดนาม ÿĀรัฐอเมริกา

52



53



การเตือนภัยและเฝาระวังอุตÿาĀกรรม

 üิเคราะĀและจัดทำรายงานจากแบบจำลองเตือนภัยผานตัüแปรชี้นำอุตÿาĀกรรมที่ÿำคัญโดยการÿรางÿมการ

การüิเคราะĀจากตัüแบบทางÿถิติ เýรþฐมิติ และคณิตýาÿตร เพ่ือการüิเคราะĀและเฝาระüังÿถานะของอุตÿาĀกรรมไฟฟา

และอิเล็กทรอนิกÿ ผลิตภัณฑเครื่องปรับอากาý และผลิตภัณฑ Hard disk drive และจัดทำในรูปแบบ infographic เพื่อ

การÿื่อÿารใĀเขาใจไดงายยิ่งขึ้น

ภาพ ตัวอยางรายงานเตือนภัยอุตÿาĀกรรม
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การคาดการณแนวโนมอุตÿาĀกรรม

• จัดทำแบบจำลองและรายงานผลแนวโนมการผลิตเพื่อวิเคราะĀคาดการณแนวโนมการผลิตลวงĀนาของอุตÿาĀกรรม

ไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ อุตÿาĀกรรมไฟฟา อุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿ และรายงานผลจากแบบจำลองที่ไดเปนราย

เดือน รายไตรมาÿ และรายป 

• จัดทำแบบจำลองและรายงานผลแนวโนมการÿงออกเพื่อวิเคราะĀคาดการณแนวโนมการÿงออกลวงĀนาของ

อุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ อุตÿาĀกรรมไฟฟา อุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿ และรายงานผลจากแบบจำลองฯ

ที่ไดเปนรายเดือน รายไตรมาÿ และรายป

• จัดทำแบบจำลองและรายงานผลแนวโนมตลาดและการจำĀนายในประเทศเพื่อวิเคราะĀคาดการณแนวโนมลวงĀนา

ของอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ อุตÿาĀกรรมไฟฟา อุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿ และรายงานผลจากแบบ

จำลองฯที่ไดเปนรายเดือน รายไตรมาÿ และรายป

การนำเÿนอและเผยแพรขอมูลÿารÿนเทศ

• เผยแพรและนำเÿนอÿถานการณอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿผานการประชุม CEO Forum พรอมรับฟงความ

คิดเĀ็นจากทุกภาคÿวนและนำขอคิดเĀ็นที่เปนประโยชนไปตอยอดธุรกิจและกำĀนดนโยบายไดในอนาคต

• การนำเÿนอผานเว็บไซต http://eiu.thaieei.com โดยมี page views ของผูเขาชมĀนาเพจ จำนวน รวมÿะÿม 

5,205,114 ครั้ง และ นำเÿนอขาวÿาร บทความ บทวิเคราะĀ ผาน Line: @eiu.thaieei รวมถึงการประเมินผลความ

      พึงพอใจผานเว็บไซตอีกดวย

ภาพ ตัวอยางการนำเสนอขอมูลรายงานและสถิติตางๆ
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»ÃÐÊÒ¹¡ÑºË¹‹ÇÂ§Ò¹ÀÒ¤ÃÑ°áÅÐÀÒ¤àÍ¡ª¹à¾×่Í¨Ñ´·ÓÂØ·¸ÈÒÊµÃ�¡ÒÃ¾Ñ²¹Ò·Õ่ÂÑ่§Â×¹¢Í§
ÍØµÊÒË¡ÃÃÁä¿¿‡ÒáÅÐÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê� ãËŒÊÍ´¤ÅŒÍ§¡Ñºà»ÅÕ่Â¹á»Å§¢Í§ÍØµÊÒË¡ÃÃÁ

 ÿถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿไดýึกþาüิจัยและประเมินýักยภาพการแขงขันของอุตÿาĀกรรมไฟฟาและ

อิเล็กทรอนิกÿไทยเพ่ือĀาแนüทางการยกระดับผูประกอบการเพ่ือเขาÿูĀüงโซอุปทานของอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะ

โลก เนื่องจากอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿไทยเปนอุตÿาĀกรรมที่มีคüามÿำคัญตอระบบเýรþฐกิจของประเทýมา

โดยตลอด อยางไรก็ตามในชüง 10 ปท่ีผานมา ภาคการÿงออกของอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿไทยมีการเติบโตใน

อัตราท่ีลดลง โดยมีอัตราการเติบโตเฉล่ียเพียงรอยละ 2-3 ตอป และพ่ึงพาการÿงออกÿินคาĀลักไมก่ีชนิด ไดแก HDD, PCB, 

IC และ Semiconductor โดยไมไดมีการลงทุนในการพัฒนาผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกÿกลุมใĀม ๆ ที่มีมูลคาÿูง นอกจากนี้ 

อุตÿาĀกรรมÿüนใĀญยังเปนเพียงผูรับจางประกอบ (Original Equipment Manufacturer: OEM) ท่ีไมมีการüิจัยและพัฒนา

เทคโนโลยีข้ันÿูงเปนของตนเอง ในขณะท่ีประเทýเüียดนามÿามารถกาüข้ึนมาเปนผูเลนÿำคัญของĀüงโซอุปทานอุตÿาĀกรรม

ไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿโลกดüยการใชนโยบายดึงดูดการลงทุนโดยตรงจากตางประเทý (FDI) และการใĀÿิทธิพิเýþในการ
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ภาพที่ 1 มูลคาการสงออกสินคาเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ระหวางป 2012 - 2022

ที่มา : รวบรวมและวิเคราะĀโดยแผนกนโยบายและแผน ÿถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ

จัดต้ังýูนยüิจัยและพัฒนา (R&D) ในการýึกþาไดรüบรüมยุทธýาÿตรĀรือทิýทางการพัฒนาเýรþฐกิจระดับชาติของประเทý

ที่มีบทบาทÿำคัญในอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะในตลาดโลก จำนüน 12 ประเทý ไดแก ญี่ปุน (Japan) ไตĀüัน 

(Taiwan) ฟลิปปนÿ (Philippines) มาเลเซีย (Malaysia) เüียดนาม (Vietnam) ÿĀภาพยุโรป (EU) ÿĀรัฐอเมริกา (USA) 

ÿาธารณรัฐเกาĀลี (South Korea) ÿาธารณรัฐประชาชนจีน (China) ÿิงคโปร (Singapore) ออÿเตรเลีย (Australia) และ

อินโดนีเซีย (Indonesia) โดยเĀตุผลÿำคัญในการเลือกพิจารณาจากยุทธýาÿตรĀรือทิýทางการพัฒนาเýรþฐกิจระดับชาติ 

เพราะยุทธýาÿตรเĀลานี้จะเปนปจจัยÿำคัญในการกำĀนดทิýทางการพัฒนาเýรþฐกิจของทั้ง 12 ประเทý  จากนั้นทำการ

ýึกþาĀรือüิเคราะĀคüามเกี่ยüของของทิýทางการพัฒนาที่มาจากยุทธýาÿตร ระดับชาติกับอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿ

อัจฉริยะ เพื่อแÿüงĀาโอกาÿของผลิตภัณฑที่ไดรับคüามÿำคัญจากกระทรüงอุตÿาĀกรรม ทั้ง 5 กลุม ไดแก Smart Home, 

Smart Factory, Smart Hospital & Health, Smart Farm และ EV เน่ืองจากยุทธýาÿตรในการพัฒนาประเทýเĀลาน้ีไม

ไดเปนเพียงโอกาÿในตลาดของประเทýเĀลาน้ีเทาน้ัน แตยังĀมายถึงโอกาÿในการตอยอดจากการพัฒนาของประเทýเĀลาน้ี

เพ่ือการÿงออก และแนüทางการพัฒนาของประเทýเĀลาน้ีจะกลายเปนตนแบบĀรือเปนตัüช้ีนำทิýทางการพัฒนาอุตÿาĀกรรม 

อิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะของโลกในอนาคตดüย

แนวโนมและÿถานการณของอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿโลก

 มูลคาการÿงออกÿินคาเคร่ืองใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ ในป 2022 จากภาพท่ี 1  พบüา เüียดนามมีมูลคาการÿง

ออกในผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกÿÿูงที่ÿุด อยูที่ 214 พันลานดอลลารÿĀรัฐ รองลงมา ไดแก ÿิงคโปร มีมูลคาการÿงออกอยูที่ 

199 พันลานดอลลารÿĀรัฐ ตามมาดüย มาเลเซียและไทยท่ีมีมูลคาการÿงออกอยูท่ี 140 พันลานดอลลารÿĀรัฐ และ 77 พัน

ลานดอลลารÿĀรัฐ ตามลำดับ Āรือกลาüไดüาเüียดนามมีมูลคาการÿงออกÿูงกüาไทยถึง 2.8 เทา
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 Āากพิจารณาอัตราการเติบโตของมูลคาการÿงออกผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกÿระĀวางป 2012 – 2022 จะเĀ็นไดวา 

มูลคาการÿงออกผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกÿไทยคอนขางคงท่ี โดยมีอัตราการเติบโตเฉล่ียอยูท่ีรอยละ 2-3 ตอป ขณะท่ีเวียดนาม

มีอัตราการÿงออกท่ีÿูงแบบกาวกระโดด โดยมีอัตราการÿงออกเฉล่ียระĀวางป 2012 - 2022 อยูท่ีรอยละ 20 ตอป และĀาก

พิจารณาตัวเลขอัตราการเติบโตเฉล่ียยอนĀลัง 5 ป พบวา เวียดนามมีอัตราการเติบโตเฉล่ียÿูงÿุดอยูท่ีรอยละ 33.3 รองลงมา

คือ มาเลเซีย รอยละ 13 ÿิงคโปร รอยละ 8.8 และไทย รอยละ 7 อยางไรก็ดี ÿวนĀนึ่งอาจมาจากมูลคาปฐานการÿงออก

ผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกÿของเวียดนามคอนขางต่ำ

 การขยายตัวของการÿงออกผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกÿของไทยคอนขางคงท่ีในระยะĀลัง ÿวนĀน่ึงอาจมีÿาเĀตุมาจาก

การท่ีโครงÿรางอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿของไทยยังไมมีอุตÿาĀกรรมตนน้ำ เชน Wafer Fabrication และอุตÿาĀกรรมชิป

วงจรรวม (IC) ซึ่งยังเปนเพียงการประกอบ (IC Packaging) เปนĀลัก ยังขาดการออกแบบวงจรที่เปนÿวนที่มีมูลคาเพิ่มÿูง 

อยางไรก็ตาม ไทยยังถือไดวามีโอกาÿÿูง เนื่องจากอุตÿาĀกรรม S-Curve ซึ่งตองการผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะที่อยู

ในผลิตภัณฑของอุตÿาĀกรรม S-Curve อ่ืนๆ เชน รถยนต EV และเคร่ืองมือแพทย เปนตน และเม่ือพิจารณาในรายละเอียด

การÿงออกของผลิตภัณฑÿำคัญในอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿและอิเล็กทรอนิกÿขั้นÿูง ไดแก Hard Disk Drive (HDD), 

Print Circuit Board (PCB), Integrated Circuit (IC) และ Semiconductor จะพบวามูลคาการÿงออก HDD ระĀวางป 

2012 - 2022 มูลคาการÿงออก HDD ของไทยÿูงที่ÿุดในโลก โดยในป 2022 ไทยมีมูลคาการÿงออก 6,570 ลานดอลลาร

ÿĀรัฐ รองลงมาคือ ÿิงคโปร มีมูลคาการÿงออก 629 ลานดอลลารÿĀรัฐ ซึ่งนอยกวาไทยถึง 10 เทา แÿดงไดตามภาพที่ 2 

อยางไรก็ตาม มูลคาการÿงออกในป 2022 – 2023 มีแนวโนมลดลงอยางตอเน่ือง เน่ืองจากความตองการ HDD ท่ีลดลง และ

การถูก Disrupt จากการใช Solid State Drive (SSD) ในการจัดเก็บขอมูลมากขึ้น  ÿำĀรับ PCB ในภาพที่ 3 จะเĀ็นไดวา

มูลคาการÿงออกในป 2022 เวียดนามไดกาวขึ้นมาเปนผูนำตลาดแทนไทยที่เปนผูนำตลาดมาตั้งแตป 2016 เนื่องจากมีการ

กระจายการลงทุนออกจากจีน โดยมีมูลคาการÿงออกในป 2022 ถึง 1,908 ลานดอลลารÿĀรัฐ ÿูงข้ึนถึงเกือบ 7 เทา เม่ือเทียบ

กับป 2016 ท่ีมีมูลคา 274 ลานดอลลารÿĀรัฐ ในขณะท่ีมูลคาการÿงออก PCB ของไทยคอนขางผันผวน แตในป 2022 มูลคา

การÿงออกของไทยลดลงเĀลือ 1,464 ลานดอลลารÿĀรัฐ รองจากเวียดนามและมาเลเซีย (ตกลงมาอยูลำดับท่ี 3) ลดลงจาก

ป 2021 เกือบรอยละ 10

 การÿงออกผลิตภัณฑ IC ระĀวางป 2012 – 2022  แÿดงไดตามภาพที่ 4 พบวา ประเทศผูÿงออกรายใĀญ คือ 

ÿิงคโปร ตามมาดวย มาเลเซีย เวียดนาม และไทย ทั้งนี้ เมื่อพิจารณาการÿงออก 5 ปลาÿุด พบวา มาเลเซียและÿิงคโปร มี

แนวโนมการÿงออกเพ่ิมÿูงข้ึน โดยมีมูลคาการÿงออกขยายตัวเฉล่ียท่ีรอยละ 15.08 และ 10.9 ตอป ตามลำดับ ขณะท่ีไทยมี

มูลคาการÿงออกขยายตัวเฉลี่ยที่รอยละ 3.4 เทานั้น  ขณะที่มูลคาการÿงออก Semiconductor ระĀวางป 2012 - 2022 

ภาพที่ 5 จะพบวา แมวาในป 2022 ÿิงคโปรจะมีมูลคาการÿงออกÿูงที่ÿุดคือ 131,555 ลานดอลลารÿĀรัฐ รองลงมา คือ 

มาเลเซีย เวียดนาม และไทยตามมาเปนผูÿงออกลำดับท่ี 4 แตĀากพิจารณาอัตราการเจริญเติบโตของมูลคาการÿงออก Semi-

conductor จะเĀ็นไดวา เวียดนามมีอัตราการÿงออกเฉล่ียÿูงท่ีÿุดโดยอยูท่ีรอยละ 24.0 ตอป ขณะท่ีไทยมีอัตราการÿงออก

เพิ่มขึ้นเฉลี่ยอยูที่รอยละ 5 ตอป

 จากที่กลาวมาทั้งĀมด จะเĀ็นไดวาประเทศผูเลนรายÿำคัญของโลกในอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะในชวง

เวลาที่ผานมา และในĀลากĀลายผลิตภัณฑ มักจะเปนผูเลนรายเดิมเพียงไมกี่ประเทศ ÿถานการณเชนนี้มีÿาเĀตุมาจากการ
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ภาพที่ 2 มูลคาการสงออก HDD ระหวางป 2012 – 2022

ภาพที่ 3 มูลคาการสงออก PCB ระหวางป 2012 – 2022

ที่มา : รวบรวมและวิเคราะĀโดยแผนกนโยบายและแผน ÿถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ

ผลิตผลิตภัณฑตางๆ ในอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะมีศักยภาพในการแขงขันที่มาจากการประĀยัดตอขนาด ความ

ÿมบูรณของĀวงโซอุปทาน และประÿิทธิภาพของระบบนิเวศอุตÿาĀกรรม ซึ่งแนวทางการÿรางการแขงขันในอุตÿาĀกรรม

อิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะจำเปนตองคำนึงถึงปจจัยทั้ง 3 ขอนี้เปนÿำคัญ
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ภาพที่ 4 มูลคาการสงออก IC ระหวางป 2012 – 2022

ภาพที่ 5 มูลคาการสงออก Semiconductor ระหวางป 2012 - 2022

ที่มา : รวบรวมและวิเคราะหโดยแผนกนโยบายและแผน สถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส
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นโยบายÿนับÿนุนอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะของตางประเทศ 
 นโยบายÿนับÿนุนอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะของตางประเทýÿüนใĀญจะเนนไปท่ีอุตÿาĀกรรมตนน้ำ

อยางอุตÿาĀกรรมเซมิคอนดักเตอรและชิป

 ญี่ปุน มีแนüทางการพัฒนาอุตÿาĀกรรมเซมิคอนดักเตอร เชน กลยุทธÿำĀรับอุตÿาĀกรรมเซมิคอนดักเตอร

และดิจิทัล (Strategy for Semiconductor and Digital Industries) โดยกระทรüงเýรþฐกิจ การคาและอุตÿาĀกรรม 

(Japan’s Ministry of Economy, Trade, and Industry: METI) ในเดือนมิถุนายน 2021 โดยมีเปาĀมายเพ่ือรักþา

ÿüนแบงการตลาดของอุตÿาĀกรรมเซมิคอนดักเตอรญ่ีปุนไüท่ีรอยละ 10 ของตลาดโลก รüมถึงรัฐบาลญ่ีปุนอนุมัติเงินงบ

ประมาณ 6.8 พันลานดอลลารÿĀรัฐ เมื่อเดือนพฤýจิกายน 2021 เพื่อÿนับÿนุนการผลิตเซมิคอนดักเตอรในประเทý 

ผานการÿนับÿนุนบริþัท TSMC โดยคüามรüมมือกับ Sony เพ่ือÿรางโรงĀลอแĀงใĀมในจังĀüัด Kumamoto ÿำĀรับ

ผลิตชิปประเภท 22 ถึง 28 nm นอกจากนั้น รัฐบาลญี่ปุนยังไดอนุมัติเงินงบประมาณจำนüน 143 ลานดอลลารÿĀรัฐ 

เพ่ืออุดĀนุนýูนยüิจัยและพัฒนาแĀงใĀมของ TSMC ÿำĀรับการพัฒนาบรรจุภัณฑเซมิคอนดักเตอรข้ันÿูงและการทดÿอบ 

ใน Ibaraki ดüย

 เกาĀลีใต รัฐบาลเกาĀลีใตไดÿนับÿนุนอุตÿาĀกรรมเซมิคอนดักเตอรอยางตอเน่ือง โดยมุงเนนไปท่ีการพัฒนา

คüามÿามารถในการผลิต Memory Chip ของบริþัทชั้นนำ เชน Samsung และ SK Hynix รüมถึงการออกพระราช

บัญญัติพิเýþของเกาĀลีใตเพื่อปกปองและÿงเÿริมอุตÿาĀกรรมเชิงกลยุทธดานเทคโนโลยีขั้นÿูงแĀงชาติ (South 

Korea’s Special Act to Protect and Foster the National High-Tech Strategic Industry) การแกไขพระราช

บัญญัติ the Act on Restriction of Special Taxation ซึ่งกฎĀมายนี้ไดบัญญัติเรื่องการใĀเครดิตภาþีÿำĀรับกลุม

อุตÿาĀกรรมเปาĀมายท่ีรัฐบาลกำĀนด และĀน่ึงในน้ัน คือ อุตÿาĀกรรมเซมิคอนดักเตอร นอกจากน้ี ยังมีการพิจารณา

เพิ่มผลประโยชนใĀกับอุตÿาĀกรรมชิปและโปรแกรมการฝกอบรมüิýüกรเซมิคอนดักเตอร โดยรัฐบาลตั้งเปาที่จะเพิ่ม

การจัดĀาüัÿดุการผลิตเซมิคอนดักเตอร ÿüนประกอบ และอุปกรณท่ีใชในการผลิตเซมิคอนดักเตอรของเกาĀลีใตใĀมาก

ขึ้น จากระดับปจจุบันที่รอยละ 30 เปน 50 ภายในป 2030

 ไตĀวัน รัฐบาลไตĀüันÿนับÿนุนการพัฒนาอุตÿาĀกรรมเซมิคอนดักเตอรมาตั้งแตกลางทýüรรþ 1970 อาทิ 

รัฐบาลไตĀüันจัดÿรรเงินทุนประมาณคร่ึงĀน่ึงของเงินทุนเร่ิมตน 200 ลานดอลลารÿĀรัฐ ใĀกับบริþัท TSMC นอกจาก

น้ีĀนüยงานตางๆ ของไตĀüันก็ใĀคüามชüยเĀลือในการพัฒนาอุตÿาĀกรรมเซมิคอนดักเตอรดüยเชนกัน เชน  Industrial 

Technology Research Institute ไดกระตุนการลงทุนดานการüิจัยและการพัฒนาบุคลากร ในปจจุบัน รัฐบาลไตĀüัน

ยังคงใĀเงินอุดĀนุนดานการüิจัยและพัฒนา รüมถึงÿรางแรงจูงใจดานภาþีÿำĀรับอุตÿาĀกรรมเซมิคอนดักเตอรอยาง

ตอเน่ือง โดยในเดือนมกราคม 2023 ไตĀüันไดแกไขพระราชบัญญัตินüัตกรรมอุตÿาĀกรรมของไตĀüัน (Taiwan’s Act 

for Industrial Innovation) และเพิ่มÿิทธิประโยชนทางภาþีÿำĀรับบริþัทที่ÿรางÿรรคเทคโนโลยีภายในประเทýที่มี

บทบาทÿำคัญในĀüงโซอุปทานระดับโลก บริþัทท่ีมีคุณÿมบัติเĀมาะÿมจะไดรับการลดĀยอนภาþีเทากับรอยละ 25 ของ

คาใชจายดานการüิจัยและพัฒนา และรอยละ 5 ของการใชจายในอุปกรณใĀมในระĀüางปงบประมาณ 
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 มาเลเซีย รัฐบาลมาเลเซียไดÿราง Malaysian Institute of Microelectronics Systems และใĀประโยชน

ดานภาþีและÿิ่งจูงใจอื่นๆ ÿำĀรับการลงทุนÿำคัญจากตางประเทý โดยบริþัทที่ผานการพิจารณาจะไดรับการยกเüน

ภาþีเงินไดบางÿüนเปนเüลา 5 ป ของรายไดตามกฎĀมาย บริþัทเทคโนโลยีข้ันÿูงท่ีผานการพิจารณาจะไดรับการยกเüน

ภาþีเต็มจำนüนÿูงÿุด 10 ป รัฐบาลใĀการชüยเĀลือÿำĀรับการลงทุนซ้ำ (Re-Investment) และÿนับÿนุนโครงÿราง

พื้นฐานอื่นๆ และใĀÿิทธิประโยชนพิเýþอื่นÿำĀรับการลงทุนในเขตการลงทุนพิเýþ (Specific Investment Zones) 

แรงจูงใจจากภาครัฐเĀลานี้ ดูเĀมือนจะÿนับÿนุนใĀเกิดการลงทุนใĀมของผูผลิตเซมิคอนดักเตอรในมาเลเซีย ÿงผลใĀ

มาเลเซียเปนฐานการผลิตÿำคัญในการขยายการผลิตเซมิคอนดักเตอรรองจากผูผลิตจีน (PRC) 

 สิงคโปร รัฐบาลÿิงคโปรไดÿรางแรงจูงใจĀลายประการเพื่อดึงดูดการลงทุนในอุตÿาĀกรรมเซมิคอนดักเตอร 

แรงจูงใจน้ีรüมถึงการใĀเงินทุนชüยเĀลือÿำĀรับการพัฒนาผูผลิตท่ีมีคüามÿามารถและใĀÿิทธิประโยชนทางภาþีÿำĀรับ

การüิจัยและพัฒนา และการจดทะเบียน IP ที่เกี่ยüของ

 ยุโรป ในเดือนกรกฎาคม 2023 European Commission (EC) และรัฐÿภายุโรปไดผานพระราชบัญญัติ 

European Chips Act กฎĀมายฉบับนี้มีไüเพื่อแกไขปญĀาการขาดแคลนชิป เÿริมÿรางคüามเปนผูนำทางเทคโนโลยี

ของยุโรปในดานเซมิคอนดักเตอร เพ่ิมÿüนแบงตลาดของตลาดเซมิคอนดักเตอรท่ัüโลกใĀบรรลุถึงรอยละ 20 พรอมท้ัง

มุงĀüังจะปรับปรุงÿภาพแüดลอมทางธุรกิจÿำĀรับการลงทุนในการผลิตเซมิคอนดักเตอร การจัดĀาเงินทุนÿำĀรับบริþัท

ขนาดเล็กและการพัฒนาคüามÿามารถของผูประกอบการ

 อินเดีย อินเดียเปนผูนำระดับโลกในดานบริการซอฟตแüรเทคโนโลยีÿารÿนเทý (IT) และมีýักยภาพในการ

ดึงดูดการลงทุนจากตางประเทýโดยเฉพาะดาน IT Hardware โดยบริþัทเทคโนโลยีÿารÿนเทýรายใĀญของÿĀรัฐฯ 

เชน Apple, Dell และ Flextronics ยายฐานการผลิตระดับลางบางÿüนออกจากจีนไปยังอินเดีย ตัüอยางโครงการ

ÿนับÿนุนของอินเดีย เชน 1) India Semiconductor Mission 2) การใĀเงินทุนอุดĀนุนในการตั้งโรงงานผลิตจอ

แÿดงผล Compound Semiconductors, Photonics และ Sensors 3) The Government’s Production-Linked 

Incentive (PLI) 4) The Scheme for the Promotion of Electronic Components and Semiconductors 

(SPECS) 

 จีน การดำเนินมาตรการตาง ๆ ของรัฐบาลจีนเปนการพยายามใชประโยชนจากการที่จีนมีบทบาทÿำคัญใน

การผลิตอุปกรณอิเล็กทรอนิกÿÿำĀรับผูบริโภคทั่üโลก และýักยภาพในการเปนýูนยกลางการผลิตเซมิคอนดักเตอร 

เพื่อÿรางแรงจูงใจและกดดันบริþัทตางชาติใĀมีการแบงปนเทคโนโลยี และเปนพันธมิตรกับรัฐบาลจีนและĀนüยงาน

ของจีน โดยไดจัดต้ังกองทุนรัฐบาล คือ China Integrated Circuit Investment Industry Fund (CICIIF) เพ่ือจัดĀา

เงินทุนของรัฐประมาณ 150 พันลานดอลลารÿĀรัฐ ในการÿนับÿนุนอุตÿาĀกรรมในประเทý การเขาซื้อกิจการในตาง

ประเทýที่รัฐกำกับ และการซื้ออุปกรณเซมิคอนดักเตอรจากตางประเทý และตั้งแตป 2020 เปนตนมา รัฐบาลจีนได
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ภาพที่ 6 สินคาเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสไทยที่มีมูลคาการสงออกสูงสุด 5 อันดับในป 2022

ที่มา: McKinsey

ออกนโยบายใĀมĀลายประการเพื่อÿงเÿริมการพัฒนาอุตÿาĀกรรมเซมิคอนดักเตอรและซอฟตแüร เชน นโยบายเพื่อ

ÿงเÿริมการพัฒนาคุณภาพÿูงของอุตÿาĀกรรมüงจรรüมและอุตÿาĀกรรมซอฟตแüรในยุคใĀม การออกกฎระเบียบที่

บริþัทตางๆ ตองปฏิบัติตาม รüมถึงขอกำĀนดดานภาþีใĀม ซ่ึงนโยบายใĀมของจีนน้ีÿนับÿนุนใĀบริþัทเซมิคอนดักเตอร

ของÿĀรัฐฯ และตางประเทý รüมถึงบริþัทจากไตĀüัน ฮองกง และมาเกา ในการถายโอนเทคโนโลยี IP คüามÿามารถ 

(Talent) และการüิจัยและพัฒนา (R&D) 

ÿถานการณอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะของประเทศไทย 
 เมื่อพิจารณาการÿงออกผลิตภัณฑในอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿไทยในป 2022 พบüา ผลิตภัณฑ

Āลักที่ÿรางรายไดใĀกับประเทýยังคงเปนผลิตภัณฑที่ใชเทคโนโลยีระดับต่ำถึงระดับกลาง โดยผลิตภัณฑที่มีมูลคาÿง

ออกÿูงÿุด 5 อันดับ ไดแก 1) HDD, Computer Accessories 2) IC 3) Air-Conditioner 4) Printer, Copy 

Machine และ 5) Switchboard, Control Panels

 ตำแĀนงของÿินคาอิเล็กทรอนิกÿไทยในอาเซียน (ภาพที่ 7) แÿดงใĀเĀ็นüา ปจจุบันÿินคาอิเล็กทรอนิกÿ 

(ไมรüม Semiconductor) ของไทยÿรางรายไดอยูที่กüา 60 พันลานดอลลารÿĀรัฐ ÿรางงานกüา 4,000 – 700,000 

คน และยังคงมีแนüโนมเพ่ิมÿูงข้ึนอยางตอเน่ือง อยางไรก็ดี มูลคาÿินคาอิเล็กทรอนิกÿไทย (ไมรüม Semiconductor) 

ÿูงเปนลำดับที่ 4 ของอาเซียน (รอยละ 14 ของมูลคาÿินคาอิเล็กทรอนิกÿที่ไมรüม Semiconductor) รองจาก 

เüียดนาม ÿิงคโปร และมาเลเซีย
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ภาพที่ 7 ตำแหนงของสินคาอิเล็กทรอนิกสไทยในอาเซียน

ที่มา: McKinsey

 ฉะนั้นĀากไทยตองการเพิ่มýักยภาพการแขงขันใĀไดนั้น จะตองขับเคลื่อนภาคการผลิตจากการผลิตÿินคา

อิเล็กทรอนิกÿด้ังเดิมตอยอดÿูผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะ เพ่ือใĀไทยเปนýูนยกลางในการผลิตอุปกรณและระบบ

อิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะในอาเซียนและชüงชิงÿüนแบงตลาดของโลกใĀได ท้ังน้ี การÿงเÿริมการลงทุนĀรือการดึงดูดการ

ลงทุนในอุตÿาĀกรรม Semiconductor เปนปจจัยที่ÿงผลตอคüามÿำเร็จอยางยั่งยืนประการĀนึ่งของอุตÿาĀกรรม

อิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะในอนาคต

ภาพรวมÿถานการณอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿของโลกและไทย

 ในÿüนของÿถานการณอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿของประเทýตางๆ ในโลก จะนำเÿนอภาพรüมของการÿง

ออกและนำเขาÿินคา Smart EE ของประเทýท่ีมีคüามÿำคัญในตลาดÿินคา Smart EE ของโลก รüมไปจนถึงการแÿดง

ใĀเĀ็นถึงÿถานะทางการคาและประเทýคูคาที่ÿำคัญของไทย และพิจารณาเปรียบเทียบการเปลี่ยนแปลงในชüงตั้งแต

ป 2015 ท่ีผานมา นอกจากน้ีจะมีการแÿดงคüามไดเปรียบโดยเปรียบเทียบของÿินคา Smart EE ของไทยเม่ือเทียบกับ

ประเทýคูคาที่ÿำคัญรüมไปจนถึงประเทýและกลุมประเทýตางๆ ทั่üโลก 

 จากการýึกþาÿถานการณอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿในÿินคา Smart EE ในดานการÿงออกและนำเขา พบ

üา จีน ฮองกง ไตĀüัน และÿĀรัฐฯ เปนประเทýที่มีคüามÿำคัญในตลาดÿินคา Smart EE ของโลก ทั้งดานการÿงออก

และนำเขา และเม่ือพิจารณาตลาดในภาพรüมของไทย พบüา จีนและÿĀรัฐฯ เปนประเทýท่ีมีบทบาทÿำคัญในดานการ

ÿงออก ในขณะท่ี ไตĀüันจะเปนตลาดท่ีÿำคัญรองจากจีนในดานการนำเขาÿินคา Smart EE  ตลอดระยะเüลาเกือบĀน่ึง

ทýüรรþท่ีผานมาโดยพิจารณาต้ังแตป 2015 ถึง 2022 โครงÿรางตลาดการÿงออกและนำเขาไมไดเปล่ียนแปลงมากนัก 

ในดานการÿงออก ผูนำดานการÿงออกจากไทยยังคงเปนÿĀรัฐฯ ฮองกงและจีน มีเพียงแคÿัดÿüนท่ีเพ่ิมข้ึนอยางมากใน

ÿüนของÿĀรัฐฯ แตในดานการนำเขา ประเทýที่เÿียÿüนแบงการนำเขาของไทยไป คือ มาเลเซีย ซึ่งอันดับตกลงจาก

อันดับที่ 2 เปนอันดับที่ 4 ในขณะที่จีน ไตĀüันและญี่ปุน ยังคงเปนผูนำในตลาดนำเขาของไทยเชนเดิม
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ภาพที่ 8 การเปลี่ยนแปลงสัดสวนการสงออกสินคา Smart EE ของไทยไปยังกลุมประเทศตางๆ

ที่มา: Global Trade Atlas รวบรวมและวิเคราะหโดยแผนกนโยบายและแผน สถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส

ภาพที่ 9 การเปลี่ยนแปลงสัดสวนการนำเขาสินคา Smart EE ของไทยจากกลุมประเทศตางๆ

ที่มา: Global Trade Atlas รวบรวมและวิเคราะหโดยแผนกนโยบายและแผน สถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส

 ÿถาบันไฟฟาฯ ไดทำการวิเคราะĀคา RCA ของÿินคา Smart EE เพื่อดูความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบดาน

การÿงออกÿินคา Smart EE จากประเทศไทยไปประเทศคูคาท่ีÿำคัญ 5 ประเทศĀลัก ไดแก ÿĀรัฐอเมริกา จีน ÿิงคโปร 

ญ่ีปุน และฮองกง พบวา

 - ประเทศไทยมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบดานการÿงออกÿินคา Smart EE เม่ือเปรียบเทียบกับประเทศ

อื่นในการÿงออกไปÿĀรัฐอเมริกา เนื่องจากมีคา RCA ในป 2022 เทากับ 2.51 > 1 

 - ประเทศไทยเÿียเปรียบในการÿงออกÿินคา Smart EE ในตลาดจีน เมื่อเทียบกับประเทศอื่น ๆ เนื่องจาก

ในป 2022 มีคา RCA เทากับ 0.47 < 1

 - ประเทศไทยไดเปรียบในการÿงออกÿินคา Smart EE ในตลาดÿิงคโปร เม่ือเทียบกับประเทศอ่ืน ๆ เน่ืองจาก

ในป 2022 มีคา RCA เทากับ 1.07 > 1

 - ประเทศไทยเÿียเปรียบในการÿงออกÿินคา Smart EE ในตลาดญี่ปุนเล็กนอย เมื่อเทียบกับประเทศอื่น ๆ 

เนื่องจากในป 2022 มีคา RCA เทากับ 0.93 < 1

 - ประเทศไทยเÿียเปรียบในการÿงออกÿินคา Smart EE ในตลาดฮองกงเล็กนอย เมื่อเทียบกับประเทศอื่น ๆ 

เนื่องจากในป 2022 มีคา RCA เทากับ 0.90 < 1
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ภาพที่ 10 ความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบดานการสงออกสินคา Smart EE ของไทยไปยังประเทศคูคาสำคัญ

ที่มา: Global Trade Atlas รวบรวมและวิเคราะหโดยแผนกนโยบายและแผน สถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส

 การüิเคราะĀคüามนาÿนใจของÿินคา Smart EE ผานการคำนüณคüามไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ (RCA) พบ

üา ในกลุมประเทýที่เปนตลาดÿงออกที่ÿำคัญของไทยนั้น ไทยมีคüามไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในตลาดÿĀรัฐฯ และ

ÿิงคโปร แตจะเÿียเปรียบเล็กนอยกับญี่ปุนและฮองกง ในขณะที่จีนนั้น ไทยเÿียเปรียบคอนขางมากในดานการÿงออก

ÿินคา Smart EE แตอยางไรก็ตาม ถึงแมüาไทยจะไมใชผูนำการÿงออกÿินคา Smart EE ของโลก แตÿินคายังคงมีคüาม

นาÿนใจ เน่ืองจากมีคüามไดเปรียบโดยเปรียบเทียบเม่ือเทียบกับÿินคาอ่ืนในประเทý (NRCA>0) ท้ังน้ี ประเทýในอาเซียน

ที่จะกลายเปนคูแขงที่ÿำคัญของไทย ไดแก มาเลเซีย เüียดนาม ÿิงคโปรและฟลิปปนÿ เนื่องจากÿินคา Smart EE มี

ปริมาณการÿงออกคอนขางมากและเติบโตอยางรüดเร็üในชüงทýüรรþที่ผานมา

เครือขายการสงออกสินคา Smart Electric and Electronic (Smart EE)

 ในการýึกþาภาพรüมของเครือขายการÿงออกÿินคา Smart Electric and Electronic (Smart EE) ของแตละ

ประเทýท่ัüโลก เพ่ือýึกþาการเปล่ียนแปลงการÿงออกÿินคา Smart EE ในประเทýตาง ๆ และ แนüโนมการÿงออกÿินคา 

Smart EE ของประเทýตางๆ  โดยจะเนนคüามÿัมพันธของ 30 ประเทýที่มีมูลคาการÿงออกในÿินคากลุม Smart EE 

ÿูงท่ีÿุด ท้ังĀมด 3 ชüงเüลา คือ ป 2015 2019 และ 2022
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ภาพที่ 11 ความสัมพันธของการสงออกสินคา Smart EE ของแตละประเทศในป 2015 

ภาพที่ 12 ความสัมพันธของการสงออกสินคา Smart EE ของแตละประเทศในป 2019
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ภาพที่ 13 ความสัมพันธของการสงออกสินคา Smart EE ของแตละประเทศในป 2022

ที่มา : Global Trade AtlasรวบรวมและวิเคราะĀโดยแผนกนโยบายและแผน ÿถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ

1) ประเทศที่มีความÿำคัญในÿินคา Smart EE

 จากคüามÿัมพันธท้ัง 3 ชüงเüลา จะเĀ็นไดüา จีน

ยังคงเปนประเทýĀลักที่มีมูลคาการÿงออกÿูงที่ÿุดและมี

มูลคาÿูงขึ้นอยางตอเนื่อง แตĀากพิจารณาถึงการเชื่อมโยง

การÿงออกกับĀลายประเทýจะเĀ็นไดüาÿĀรัฐอเมริกาจะมี

บทบาทÿำคัญมากกüาทั้งในแงของการนำเขาจากĀลาย

ประเทýและคüามเปนตัüกลางเชื่อมโยงในกลุมประเทý

Āลายภูมิภาคมากขึ้น แตบทบาทดังกลาüลดลงในป 2022 

โดยเฉพาะไตĀüันที่กลายมาเปนประเทýตัüกลางเชื่อมโยง

ในĀลายภูมิภาคมากกüาÿĀรัฐอเมริกา และเมื่อพิจารณา

ประเทýไทย พบüา ไทยไมไดเปนประเทýที่มีมูลคาการนำ

เขาÿูงเปน 3 อันดับแรกจากประเทýใดเลย แตมีลักþณะ

เปนตัüกลางเช่ือมโยงจากประเทýในĀลายภูมิภาคดานการ

ÿงออกคอนขางปานกลางและมีคüามใกลชิดกับประเทýใน

      

กลุมท่ีเปนประเทýÿำคัญของการนำเขาและÿงออกคอนขาง

ÿูง (กลุมเอเชีย กลุมยุโรป Āรือกลุมอเมริกา)

2) ÿถานการณการÿงออกĀรือนำเขาÿินคา Smart EE 

ภายĀลังจากชวงโควิด 19

 ในชüงป 2015 และ 2019 รูปแบบการนำเขาÿง

ออกÿินคา Smart EE ÿüนใĀญจะอยูในประเทýท่ีมีฐานการ

ผลิตคอนขางÿูงอยางจีน ฮองกงĀรือไตĀüัน แตภายĀลัง

จากชüงÿถานการณโคüิด 19 กลุมประเทý Less of the 

World เริ่มมีบทบาทÿำคัญอยางมากตอการนำเขาĀรือÿง

ออกÿินคาในกลุม Smart EE โดยเฉพาะอยางย่ิง เร่ิมมีการ

นำเขาÿินคาในกลุม Smart EE ท่ีคอนขางÿูงข้ึนและนำเขา

จากĀลายภูมิภาคมากย่ิงข้ึนท้ังในฝงเอเชีย ยุโรปและอเมริกา

 จากการýึกþาภาพรüมของเครือขายการÿงออกÿินคา Smart Electric and Electronic (Smart EE) ของแตละ

ประเทýทั่üโลก ÿามารถÿรุปประเด็นÿำคัญได 3 ประเด็น ดังนี้
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ภาพที่ 14 หวงโซอุปทานและระบบนิเวศอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสอัจฉริยะของไทย

ที่มา: คณะผูวิจัย

ĀวงโซอุปทานและระบบนิเวศอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะของไทย

3) ความÿามารถในการÿงออกĀรือนำเขาÿินคา Smart EE ของไทย

 ในการýึกþาคร้ังน้ีจะพิจารณาการÿงออกÿินคาในกลุม Smart EE ไปยังประเทýตางๆ เฉพาะประเทý 3 อันดับแรกท่ีมูลคา

การÿงออกÿูงที่ÿุดของแตละประเทýเทานั้น ทำใĀพบคüามÿัมพันธของการÿงออกĀรือนำเขาจากไทยที่คอนขางนอย ซึ่งĀมายคüาม

üา การÿงออกĀรือนำเขาÿินคา Smart EE ยังมีมูลคาที่คอนขางต่ำเมื่อเปรียบเทียบกับกลุมประเทýอื่นๆ อีกทั้งบทบาทของไทยที่ไม

ไดมีลักþณะเปนตัüกลางเชื่อมโยงดานการÿงออกĀรือนำเขาจากภูมิภาคใดเลย ก็แÿดงใĀเĀ็นถึงคüามเปนไปไดของการพัฒนาไทยใĀ

มีýักยภาพดานการÿงออกĀรือนำเขาÿินคา Smart EE อีกดüย

 จากภาพขางตนแÿดงถึงĀüงโซอุปทานและระบบนิเüýอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะของไทยตั้งแตอุตÿาĀกรรมตนน้ำ 

(Upstream Industry) ไปจนถึงการใชประโยชนในอุตÿาĀกรรมตางๆ ทั้ง S-Curve และ New S-Curve ซึ่งจากอุตÿาĀกรรมตนน้ำจะ

เปนÿüนของการผลิตชิ้นÿüนอิเล็กทรอนิกÿตางๆ ที่เปนอุตÿาĀกรรมที่ÿำคัญในฐานะที่เปนแĀลงüัตถุดิบของภาคอุตÿาĀกรรม ไมüาจะ

เปนไมโครคอนโทรลเลอร (Micro Controller) เซนเซอร (Sensor) แผนเüเฟอร (Wafer Fabrication) การออกแบบชิป (Chip 

Design) และอื่นๆ เปนตน
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1) ประเทศที่มีความÿำคัญในÿินคา Smart EE

 จากคüามÿัมพันธท้ัง 3 ชüงเüลา จะเĀ็นไดüา จีน

ยังคงเปนประเทýĀลักที่มีมูลคาการÿงออกÿูงที่ÿุดและมี

มูลคาÿูงขึ้นอยางตอเนื่อง แตĀากพิจารณาถึงการเชื่อมโยง

การÿงออกกับĀลายประเทýจะเĀ็นไดüาÿĀรัฐอเมริกาจะมี

บทบาทÿำคัญมากกüาทั้งในแงของการนำเขาจากĀลาย

ประเทýและคüามเปนตัüกลางเชื่อมโยงในกลุมประเทý

Āลายภูมิภาคมากขึ้น แตบทบาทดังกลาüลดลงในป 2022 

โดยเฉพาะไตĀüันที่กลายมาเปนประเทýตัüกลางเชื่อมโยง

ในĀลายภูมิภาคมากกüาÿĀรัฐอเมริกา และเมื่อพิจารณา

ประเทýไทย พบüา ไทยไมไดเปนประเทýที่มีมูลคาการนำ

เขาÿูงเปน 3 อันดับแรกจากประเทýใดเลย แตมีลักþณะ

เปนตัüกลางเช่ือมโยงจากประเทýในĀลายภูมิภาคดานการ

ÿงออกคอนขางปานกลางและมีคüามใกลชิดกับประเทýใน

      

 อุตÿาĀกรรมตนน้ำเĀลาน้ีจะÿงüัตถุดิบไปยังอุตÿาĀกรรมกลางน้ำ (Midstream Industry) ท่ีทำĀนาท่ีรüบรüมช้ินÿüน

ตางๆ ประกอบขึ้นเปนÿินคาขั้นกลางที่จะนำไปใชกับผลิตภัณฑตางๆ โดยÿินคาขั้นกลางเĀลานี้ เชน การออกแบบรูปราง

ผลิตภัณฑ (Product Architecture) ÿüนประกอบตางๆ (Parts and Components) และชุดแผงüงจร (Assembled PCBs) 

และอื่นๆ เปนตน จะมีÿüนÿำคัญตอการออกแบบการทำงานของผลิตภัณฑเปาĀมายที่เปนอุตÿาĀกรรมปลายน้ำ

 อุตÿาĀกรรมปลายน้ำซึ่งรüมการประยุกตใชเทคโนโลยีอินเตอรเน็ตÿรรพÿิ่ง (IoT) ÿรางขึ้นเปนผลิตภัณฑÿำĀรับ

อุตÿาĀกรรมตางๆ ไมüาจะเปนอุตÿาĀกรรมดานอุปกรณอิเล็กทรอนิกÿ ระบบÿำĀรับอุตÿาĀกรรมมÿมารทตางๆ 

อุตÿาĀกรรมยานยนตไฟฟา และอุตÿาĀกรรมเพ่ือเýรþฐกิจ ซ่ึงจำเปนตองใชการบูรณาการรüมกับเครือขายท่ีเปนระบบ (Network 
& System Integration) เพื่อเชื่อมโยงไปยังอุตÿาĀกรรมเปาĀมาย S-Curve และ New S-Curve

นโยบายเพ่ือพัฒนาอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะตนน้ำ

1)  ÿืบเน่ืองจากการขาดแคลน Chip ในชüงเüลาท่ีผานมา และ

ÿถานการณภูมิรัฐýาÿตร (Geopolitics) ทำใĀประเทýผูผลิต

ในอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿมีการแขงขันเพ่ือ Secure Supply 
Chain ของตนเอง โดยมุงดึงดูดอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿ

อัจฉริยะตนน้ำที่ใชเทคโนโลยีÿูงมากใĀมาลงทุนในประเทý

ของตน เพราะในอนาคต Supply Chain Security จะกลายเปน

เงื ่อนไขÿำคัญของýักยภาพการแขงขันในระยะยาü ซึ่งไทย

จำเปนตองมีนโยบายและมาตรการÿงเÿริมที่ชัดเจนÿำĀรับการ

เพ่ิมýักยภาพการแขงขันของอุตÿาĀกรรอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะ

ตนน้ำ เชน Subsidy Program โดยภาครัฐเพื่อใĀเกิดอุตÿา-

Āกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะตนน้ำในประเทýไทย อยางไรก็ดี

การกําĀนดยุทธýาÿตรและแผนการดำเนินงานเพื่อÿงเÿริมการ

ลงทุนในอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะตนน้ำน้ัน ไมไดเกิด

ผลดีเฉพาะกับอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะเทานั้น แต

ยังเกิดผลประโยชนและผลกระทบท่ีตอเน่ืองไปยังการเพ่ิมýักยภาพ

ในการแขงขันของอุตÿาĀกรรมในประเทýที ่ตอบÿนองตอ 

S-Curve และ New S-Curve ดüย

2) ประเทýไทยยังไมมีอุตÿาĀกรรมการผลิตในอุตÿาĀกรรม

อิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะตนน้ำ เนื่องจากตองใชเงินลงทุนÿูงมาก 

โดยเฉพาะ Semiconductor ซึ่งผูประกอบการไทยยังมีขอ

จำกัดดานเงินทุน อีกทั้งในปจจุบันÿิทธิประโยชนที่ภาครัฐใĀ

เพื่อดึงดูดการลงทุนจากนักลงทุนรายใĀญยังแขงขันกับประเทý

อื่นไดยาก เนื่องจากĀลายประเทýในกลุมเอเชียตะüันออกเฉียงใต 

(SEA) ตางแขงขันกันใĀขอเÿนอที่ดีเชนกัน อยางไรก็ดี แนüทางที่

ภาครัฐอาจพิจารณา คือ การใĀการÿนับÿนุนทางการเงิน เชน 

CAPEX/OPEX Subsidy Āรือ Infrastructure Subsidy ใĀแก 

ผูประกอบการขนาดใĀญท่ีมาลงทุน โดยเกณฑท่ีภาคเอกชนจำนüน

Āน่ึงเĀ็นüาเĀมาะÿม คือ การÿนับÿนุนไมนอยกüารอยละ 40 ของ

เงินลงทุนทั้งĀมด

3)  นโยบายที่เกี่ยüของกับ Supply Chain Semiconductor 

Security จำเปนตองมีนโยบายอ่ืนคüบคูกันไปดüย เพ่ือใĀÿามารถ

เก็บเกี่ยüผลประโยชนจากนโยบายนี้ใĀอยูกับไทยอยางเต็มที่ เชน 

การÿนับÿนุน Innovative Incentive Programs เพื ่อใĀ

ผูประกอบการไทยมีการปรับตัü การÿงเÿริมการÿงออกและขยาย

ตลาดในตางประเทý การÿนับÿนุนมาตรการÿงเÿริมการใช Local 

Content เพ่ือใĀผูประกอบการในไทยขยายตัüได และการÿนับÿนุน

การจัดต้ัง Holding Company ท่ีรüมมือกันจากĀลายบริþัทของ

คนไทย เพื่อขยายการลงทุนขนาดใĀญที่เชื่อมโยงกับ Semicon-

ductor 

4)  แมüาประเทýไทยจะยังไมมีการผลิต Semiconductor ซึ่ง

เปนอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะตนน้ำท่ีÿำคัญในประเทý 

แตการตอยอดĀรือÿรางมูลคาเพิ่มจากการÿนับÿนุนการลงทุนใน
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นโยบายเพ่ือพัฒนาอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะตนน้ำ

อุตÿาĀกรรม Semiconductor จำเปนตองมีอุตÿาĀกรรม 
Wafer Fab และ Chip Designer รüมอยูในประเทýดüย 

ไมเช นนั ้นอาจไมÿามารถเก็บเกี ่ยüผลประโยชนจาก

อุตÿาĀกรรม Semiconductor ไดอยางเต็มท่ี ดังน้ัน ภาครัฐ

จึงคüรใĀการÿนับÿนุนการลงทุนĀรือการประกอบการใน

อุตÿาĀกรรม Wafer Fab และ Chip Designer ดüย

5)  ภาครัฐคüรใĀการÿนับÿนุนผูประกอบการไทยในอนาคตที่มี

ýักยภาพในการลงทุนในอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะ

ตนน้ำ โดยอาจใĀการÿนับÿนุนผานเงินกูระยะยาüดอกเบี้ยต่ำ

พิเýþ เพ่ือเปนแรงจูงใจใĀผูประกอบการไทยพัฒนาเทคโนโลยีของ

ตนเองใĀÿูงขึ้น

1)  ในปจจุบัน ผูประกอบการÿüนใĀญในอุตÿาĀกรรม

อิเล็กทรอนิกÿเปนรายยอย ซึ่งมีขนาดกลางและขนาดเล็ก 

(SMEs) ทำใĀผูประกอบการเĀลานี้ตองการการÿนับÿนุน

จากภาครัฐ เพื่อเพิ่มคüามÿามารถในการแขงขันกับÿินคา

ตางประเทý (แมจะเปนตลาดในประเทýก็ตาม) ดังน้ัน การ

ÿนับÿนุนการเขาถึงÿิทธิประโยชนทางภาþี เชน การยกเüน

ภาþีนำเขาบางรายการ การยกเüนภาþีช้ินÿüนอิเล็กทรอนิกÿ 

และการปรับโครงÿรางภาþีที่ชüยใĀผูประกอบการไทย

ÿามารถแขงขันไดเปนเร่ืองจำเปนเรงดüน

2)  การÿนับÿนุนดานภาþีใĀแกผูประกอบการในอุตÿา-

Āกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะกลางน้ำอาจทำไดโดยการ

เพิ่มระยะเüลาÿำĀรับการยกเüนรายไดนิติบุคคลใĀแก

ผูประกอบการ การปรับโครงÿรางภาþีตนน้ำ กลางน้ำ และ

ปลายน้ำใน Sensitive List การใĀÿิทธิพิเýþทางภาþีเพิ่ม

เติม เชน การลดĀยอนภาþี การนำเขาÿินคาประเภท

เทคโนโลยีเครื่องจักร และ Software เฉพาะทาง รüมถึง

การยกเüนภาþีมูลคาเพิ่ม (VAT) ÿำĀรับชิ้นÿüนผลิตภัณฑ

บางรายการ

3)  ภาครัฐคüรÿงเÿริมใĀผูประกอบการ SMEs เขาถึงÿิทธิประโยชน

และการÿงเÿริมอ่ืนๆ เชน ลดคüามซับซอนของกระบüนการในการ

ขอโครงการÿงเÿริมฯ ĀรืออาจมีĀนüยงานÿำĀรับใĀคําปรึกþา

โดยเฉพาะ

4)  การปรับลดคüามซับซอนและใชเüลานานของกฎระเบียบĀรือ

มาตรการบางเร่ืองท่ีมีการดำเนินการอยูแลü จะชüยÿนับÿนุนการ

เติบโตของอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะกลางน้ำมากขึ้น 

นโยบายเพ่ือพัฒนาอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะกลางน้ำ

71



นโยบายเพ่ือพัฒนาอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะปลายน้ำ

1) ภาครัฐคüรÿราง Incentives ใĀผูประกอบการใน

อุตÿาĀกรรมอ่ืนๆ ท่ีมีการใชงานช้ินÿüนüงจรอิเล็กทรอนิกÿ 

และ/Āรือüงจรรüมท่ีออกแบบในประเทý และ/Āรือüงจร

รüมที่ผลิตจากแผนเüเฟอรที่ผลิตจากโรงงานในประเทý 

เพื่อใĀเกิดการใชชิ้นÿüนที่ผลิตในประเทý และเกิดการ

ขยายการผลิตไปÿูอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะ

ปลายน้ำที่เกี่ยüของ 

2) ในการÿงเÿริมอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะ

ปลายน้ำ ภาครัฐคüรกําĀนดเกณฑนüัตกรรมใĀเĀมาะ

ÿมกับผูผลิตในประเทýที่จะÿามารถเขาถึงไดจริง โดย

อาจไมจำเปนตองเปนนüัตกรรมใĀมเพียงอยางเดียü 

อยางไรก็ดี ในการกำĀนดเกณฑดังกลาü อาจตองมีการจัด

ตั้งคณะกรรมการที่มาจากตัüแทนÿมาคมอุตÿาĀกรรม

ตางๆ ที่เกี่ยüของและĀลากĀลายมากพอ

3) ภาครัฐอาจมีการจัดตั้งกองทุนĀรือÿนับÿนุนใĀเปน

ÿüนĀน่ึงในกองทุนนüัตกรรมÿำĀรับÿินคาอิเล็กทรอนิกÿ

อัจฉริยะปลายน้ำท่ีผานเกณฑมาตรฐาน เพ่ือÿรางแรงจูงใจ

ใĀผูประกอบการปรับตัüเขาÿูอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะ

ปลายน้ำมากขึ้น

4) ในระยะÿ้ัน ผลิตภัณฑท่ีมีตนทุนการดำเนินการĀรือการ

ทดÿอบมาตรฐานคอนขางÿูง เชน อุตÿาĀกรรมเคร่ืองมือ

แพทย อากาýยาน ผลิตภัณฑเกี่ยüกับคüามปลอดภัย 

Āรือช้ินÿüน EV ภาครัฐอาจดำเนินการรüมกับภาคเอกชน

ทำĀนาท่ีเปนท่ีปรึกþาเพ่ือใĀคำแนะนำใĀ SMEs ÿามารถ

ทดÿอบผานมาตรฐานได และอาจÿนับÿนุนเงินทุนบางÿüน

ÿำĀรับÿงÿินคาเขาทดÿอบ นอกจากนี ้ การจัดตั ้ง 

One-Stop Service ÿำĀรับการขออนุญาตตางๆ เพื่อ

อำนüยคüามÿะดüกแกผูประกอบการในการขออนุญาต

ก็ยังเปนÿิ่งจำเปนเรงดüน โดยเฉพาะผูประกอบการใน

อิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะปลายน้ำที่มีคüามĀลากĀลายÿูง

มาก

นโยบายเพ่ือพัฒนาแรงงานในอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะ

1) ÿถานการณในปจจุบันของไทย คือ การขาดแคลน

บุคลากรที่มีคüามเชี่ยüชาญพิเýþ Āรือแรงงานที่มีคüาม

เช่ียüชาญÿูง ÿำĀรับการทำงานท่ีตองใชเทคโนโลยีข้ันÿูงโดย

เฉพาะอยางย่ิงแรงงานในÿüนอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿ

อัจฉริยะตนน้ำ (Chip Design & Wafer Fabrication) และ

อุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะปลายน้ำ (System 

Integration) ดังนั้น ภาครัฐตองเรงÿงเÿริมการÿราง

จำนüนและคุณภาพของแรงงานในอุตÿาĀกรรมอิเล็ก-

ทรอนิกÿอัจฉริยะทั้งตนน้ำและปลายน้ำเĀลานี้

2) ภาครัฐตองเรงพัฒนาĀลักÿูตรการเรียนการÿอนดาน

อุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะตนน้ำ เชน IC Design 

ในไทยใĀตอบโจทยกับคüามตองการของภาคอุตÿาĀกรรม 
โดยอาจเพิ่มýักยภาพของÿถาบันการýึกþาดüยการ

ÿงเÿริมงบประมาณเพ่ือพัฒนาอาจารยใĀมีคüามเช่ียüชาญ

เฉพาะดานในการÿอนและüิจัยดานอุตÿาĀกรรมอิเล็ก-

ทรอนิกÿอัจฉริยะตนน้ำ เชน IC Design Āรือ Wafer 

Fab รüมท้ังอาจเปนการÿนับÿนุนงบประมาณใĀแกÿถาบัน

การýึกþาเพื่อนําผูเชี่ยüชาญจากบริþัทขามชาติมาเปน

อาจารยพิเýþ นอกจากนี้ การใĀทุนการýึกþาในระดับ

บัณฑิตýึกþาในÿาขาคüามเชี่ยüชาญพิเýþดานอุตÿา-

Āกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะตนน้ำ ĀรือÿงเÿริมใĀ

นักเรียนทุนรัฐบาลไทย (ก.พ.) ใĀÿามารถรüมทํางานกับ

ภาคเอกชนในไทยไดก็เปนÿิ่งจำเปน
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นโยบายเพ่ือพัฒนานิเวศอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะ

1) ในปจจุบัน ไทยยังใĀการÿนับÿนุนการüิจัยและพัฒนา

นüัตกรรมในอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะไมเพียง

พอ โดยเฉพาะกับอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะตนน้ำ ดังนั้น 

ภาครัฐจึงคüรใĀการÿนับÿนุนเปนพิเýþในกิจกรรมการ

üิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑเปาĀมาย เชน IC Design, 

Circuit Analysis and Design, IC Layout, Circuit 

Analysis, Block Design, IC Package Design, Wafer 

FAB Development ซึ่งมาตรการที่อาจนำมาใช เชน 

การÿนับÿนุนคาใชจายเพื่อการüิจัยและพัฒนา เชน คา 

Software คาออกแบบ และคาลงทุนในĀองทดÿอบ รüม

ถึงคาครุภัณฑเครื่องมือÿําĀรับüิเคราะĀและทดÿอบ 

นอกจากนี้ ยังอาจเปนมาตรการที่เกี่ยüกับการÿนับÿนุน

คาใชจายในการจดÿิทธิบัตรใĀÿามารถĀักภาþีได

2) การจัดต้ังýูนยทดÿอบของภาครัฐท่ีมีýักยภาพ มีเคร่ือง

มือพรอมÿําĀรับการüิเคราะĀ และมีคüามนาเชื่อถือใน

ระดับเดียüกับนานาชาติ เปนปจจัยÿำคัญในการยกระดับ

ผูประกอบการ และเพิ่มมูลคาการÿงออกอยางยั่งยืน

3) ภาครัฐอาจÿนับÿนุนใĀเกิดคüามรüมมือระĀüางตัüแทน

จากภาคเอกชนจากĀลากĀลายบริþัท ภาครัฐ และภาค

üิชาการ เพื่อüางแนüทางการพัฒนาระบบนิเüýอุตÿา-

Āกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะตลอดทั้ง Supply Chain 

ต้ังแตตนน้ําจนถึงปลายน้ำ โดยอาจกําĀนดเปนĀนüยงาน

ท่ีมีคüามรับผิดชอบท่ีชัดเจน Āรืออยูในรูปคณะทำงานก็ได 

โดยมีเปาĀมายเพื่อใĀมุงเนนการÿรางผลิตภัณฑที่เปน 

High Value Electronics เชน ผลิตภัณฑที่เกี่ยüของกับ 

EV, IoT, AI & Robotics และ Renewable Energy

3) ในÿüนของการÿรางแรงจูงใจกับภาคเอกชน ภาครัฐอาจ

ใĀÿิทธิประโยชนทางภาþี (Tax Incentive) ÿําĀรับ

ÿถานประกอบการที ่ร ับนิÿิตนักýึกþาจากโครงการ 

Sandbox ĀรือÿĀกิจýึกþาเขาทำงานในÿถานประกอบการ

ไมนอยกüา 6 เดือน เพ่ือใĀเกิดการพัฒนาทักþะการทำงาน

จริง รüมทั้งภาครัฐอาจÿนับÿนุนงบประมาณโดยตรงใĀ

กับตัüนิÿิตนักýึกþาจากโครงการดังกลาü เชน ÿนับÿนุน

คาตอบแทน และคาที่พักระĀüางการฝกปฏิบัติในÿถาน

ประกอบการดüย

4) ในระยะÿั้น ภาครัฐอาจÿนับÿนุนการเขามาทำงานใน

ไทยของผูเช่ียüชาญพิเýþจากตางประเทý (EXPAT) เพ่ือ

ใĀเกิดการทำงานและถายทอดองคคüามรูใĀกับแรงงาน

ในไทย เชน การลดภาþีรายไดÿüนบุคคล ĀรือกำĀนดใĀ

บริþัทÿามารถนําคาจางไปĀักภาþีไดเพิ่มขึ้นกüาปกติ 

รüมถึงอาจมีมาตรการÿงเÿริมใĀผูเชี่ยüชาญพิเýþไดรับ

ÿิทธิการทำงานในไทย (Work Permit) แบบท้ังครอบครัü

5) ภาครัฐคüรÿงเÿริมใĀเกิดการจัดตั้งĀนüยงานกลาง

เพ่ือเปนýูนยกลางในการขับเคล่ือนคüามรüมมือระĀüาง

ภาคอุตÿาĀกรรม ภาครัฐ และภาคการýึกþาในการพัฒนา

บุคลากรใĀÿอดคลองกับคüามตองการของภาคอุตÿา-

Āกรรม โดยอาจเปนคüามรüมมือระĀüางกระทรüงอุตÿา-

Āกรรม กระทรüงการอุดมýึกþา üิทยาýาÿตร üิจัยและ

นüัตกรรม (อü.) กระทรüงแรงงาน และÿํานักงานคณะ

กรรมการÿงเÿริมการลงทุน (BOI) เปนตน
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ÈÙ¹Â�¾Ñ²¹ÒáÅÐÊ‹§àÊÃÔÁÍØµÊÒË¡ÃÃÁ 
(Industrial Development 
and Promotion Center)

Ê‹§àÊÃÔÁ¡ÒÃ¾Ñ²¹Ò·ÃÑ¾ÂÒ¡ÃÁ¹ØÉÂ� à¾×่ÍÊÃŒÒ§ÊÁÃÃ¶¹Ð
¢Í§ºØ¤ÅÒ¡Ãã¹ÍØµÊÒË¡ÃÃÁä¿¿‡ÒáÅÐÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê�  

ºÃÔ¡ÒÃ In-house Training and Public Training

 ÿถาบันไฟฟาฯ ไดดำเนินการจัดฝกอบรมและÿัมมนา เพ่ือÿรางÿมรรถนะบุคลากรในอุตÿาĀกรรมอุตÿาĀกรรมไฟฟา

และอิเล็กทรอนิกÿ รวมทั้งพัฒนาĀลักÿูตรฝกอบรมใĀมีความทันÿมัย โดยวิทยากรผูเชี่ยวชาญ และการออกแบบการเรียนรู

ท่ีมีประÿิทธิภาพ โดยคำนึงถึงความÿำคัญการเรียนรูของบุคลากรในองคกร ซ่ึงเปนรากฐานÿำคัญในการขับเคล่ือนองคกรและ

ภาคอุตÿาĀกรรม ใĀÿามารถแขงขันไดอยางมีประÿิทธิภาพ ÿำĀรับในป 2566 ดำเนินการจัดฝกอบรมและÿัมมนาใĀกับ

บุคลากรในภาคอุตÿาĀกรรม ทั้งÿิ้นจำนวน 8,617 คน Āรือคิดเปนรอยละ 114.89 จากเปาĀมาย 7,500 คนตอป โดยแบง

Āลักÿูตรเปน 4 ดาน ไดแก

 (1)  ดานเทคโนโลยีไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿระบบอัตโนมัติ จากเปาĀมาย 500 คน 

       มีผูเขาอบรมทั้งÿิ้นจำนวน 610 Āรือคิดเปนรอยละ 122

 (2)  ดานการบริĀารจัดการและการดำเนินการ จากเปาĀมาย 4,500 คน

       มีผูเขาอบรมทั้งÿิ้น จำนวน 5,034 คน Āรือคิดเปนรอยละ 111.87

 (3) ดานพื้นฐานทั่วไป จากเปาĀมาย 2,400 คน

       มีผูเขาอบรมทั้งÿิ้นจำนวน 2,718 คน Āรือคิดเปนรอยละ 133.25

 (4) Train the Trainer / Coach จากเปาĀมาย 100 คน

       มีผูเขาอบรมทั้งÿิ้นจำนวน 255 คน Āรือคิดเปนรอยละ 255

 กลุมเปาĀมายที่เขารวมฝกอบรมและÿัมมนาÿวนใĀญ คือ ระดับĀัวĀนางาน จำนวนทั้งÿิ้น 4,610 คน Āรือคิด

เปนรอยละ 53.50 ลำดับรองลงมา คือ วิศวกรจำนวน 1,211 คน Āรือคิดเปนรอยละ 14.05, ระดับเจาĀนาที่/ÿำนักงาน 

จำนวน 962 คน Āรือคิดเปนรอยละ 11.16, ระดับพนักงาน จำนวน 827 คน, ผูจัดการ/ผูบริĀาร จำนวน 702 คน, ชางเทคนิค 

จำนวน 305 คน Āรือคิดเปนรอยละ 9.60, 8.15 และ 3.54 ตามลำดับ โดยÿัดÿวนเปนเพศชาย 4,667 คน Āรือคิดเปนรอย

ละ 54.16 และเพศĀญิง 3,950 คน Āรือคิดเปนรอยละ 45.84

 ÿำĀรับผูประกอบการท่ีเขารวมฝกอบรมและÿัมมนา จำนวน 67 ราย โดยÿามารถจำแนกตามประเภทอุตÿา-

Āกรรม เปนอุตÿาĀกรรมขนาดใĀญ  จำนวน 65 ราย Āรือคิดเปนรอยละ 97.01 ขนาดกลาง-เล็ก จำนวน 2 ราย Āรือคิด

เปนรอยละ 2.99 ทั้งนี้มีผูใชบริการเดิม จำนวน 53 ราย Āรือคิดเปนรอยละ 79.10 ผูใชบริการใĀม จำนวน 14 ราย Āรือ 
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1) ในปจจุบัน ไทยยังใĀการÿนับÿนุนการüิจัยและพัฒนา

นüัตกรรมในอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะไมเพียง

พอ โดยเฉพาะกับอิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะตนน้ำ ดังนั้น 

ภาครัฐจึงคüรใĀการÿนับÿนุนเปนพิเýþในกิจกรรมการ

üิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑเปาĀมาย เชน IC Design, 

Circuit Analysis and Design, IC Layout, Circuit 

Analysis, Block Design, IC Package Design, Wafer 

FAB Development ซึ่งมาตรการที่อาจนำมาใช เชน 

การÿนับÿนุนคาใชจายเพื่อการüิจัยและพัฒนา เชน คา 

Software คาออกแบบ และคาลงทุนในĀองทดÿอบ รüม

ถึงคาครุภัณฑเครื่องมือÿําĀรับüิเคราะĀและทดÿอบ 

นอกจากนี้ ยังอาจเปนมาตรการที่เกี่ยüกับการÿนับÿนุน

คาใชจายในการจดÿิทธิบัตรใĀÿามารถĀักภาþีได

คิดเปนรอยละ 20.90 และเปนบริþัทขามชาติ 45 ราย Āรือคิดเปนรอยละ 67.16 บริþัทในประเทýไทย 22 ราย Āรือคิด

เปนรอยละ 32.84

 จากการÿำรüจคüามพึงพอใจของผูเขาอบรมโดยใชแบบÿอบถาม ÿามารถÿรุปผลการประเมินคüามพึงพอใจ โดย

มีคาเฉลี่ย 4.90 คะแนน จากคะแนนเต็ม 5 คะแนน

ĀมายเĀตุ จัดกิจกรรมฝกอบรม In-house Training และ Public Training จำนüน 282 ครั้ง มีผูเขาอบรมจำนüน 8,617 คน

 Āลักÿูตร ผูเขาอบรม (คน)

Āลักÿูตร A ดานเทคโนโลยีไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ ระบบอัตโนมัติ 610
เชน Data Analytics and Visualization, PCB Design, 
Applied Electromagnetic Compatibility (EMC), 
Surface Mount Technology (SMT), Electrostatic 
Discharge (ESD), Soldering Techniques, Industrial Electronics, 
Electronic Components ฯลฯ

Āลักÿูตร B ดานการบริĀารจัดการและการดำเนินการ  5,034
เชน QCC Leader Group, Kaizen for Productivity Improvement, 
Cost Of Quality, Total Productive Maintenance (TPM), Problem 
Solving and Decision Making, Production Planning and Control, 
Advanced Product Quality planning (APQP), FMEA & Control Plan, 
Statistical Process Control (SPC), Measurement System Analysis (MSA), 
IATF16949:2016, ISO/IEC17025:2017 Requirements & Internal Audit, 
Project Management, Train The Trainer, Presentation Techniques, 
On The Job Training, Supervisory Skills Development, Coaching Skills 
and Feedback Technique for A Better Dialogue, Psychology Management 
& Team Motivation, Leadership & Proactive Mindset ฯลฯ

Āลักÿูตร C ดานพื้นฐานทั่วไป 2,718
เชน Energy Saving, Effective Communication & Negotiation Techniques, 
Labour Law for Line Manager, Work Smart with Microsoft Excel Level Up, 
Positive thinking and Good Attitude at Work, Team Building "Leadership 
Power for Success", Service Mind, E-mail Writing for Business, Creative 
Thinking through Communication, PDPA for Working Team, Excellent 
Negotiation, Electronic Document Preparation and Storage System ฯลฯ

Āลักÿูตร Train the Trainer / Coach 255

                             รวม 8,617
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 ประเมิน            ผูประกอบการ ขนาดธุรกิจ ธุรกิจในประเทýและขามชาติ

 การจัดอบรม            (ราย) (ราย) (ราย)

 (เต็ม 5 คะแนน) ĀัüĀนา üิýüกร เจาĀนาที่/ พนักงาน ผูจัดการ/ ชาง ใĀม เกา ใĀญ กลาง บริþัท บริþัท

    ÿำนักงาน  ผูบริĀาร เทคนิค    เล็ก  ในประเทýไทย ขามชาติ  

 4.90 4,610 1,211 962 827 702 305 14 53 65 2 22 45

  53.50% 14.05% 11.16% 9.60% 8.15% 3.54% 20.90% 79.10% 97.01% 2.99% 32.84% 67.16%
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รูปภาพกิจกรรม In-house Training and Public Training
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Ê¶ÒºÑ¹ä¿¿‡ÒáÅÐÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê�à»š¹Í§¤�¡ÃÃÑºÃÍ§¡ÒÃ»ÃÐàÁÔ¹ÊÁÃÃ¶¹ÐºØ¤¤Å :
ÊÁÃÃ¶¹ÐÊ¹ÑºÊ¹Ø¹¡ÒÃ·Ó§Ò¹´ŒÒ¹¡ÒÃºÃÔËÒÃã¹ÊÒÂ¡ÒÃ¼ÅÔµ

 ÿถาบันคุณüุฒิüิชาชีพ (องคการมĀาชน) ไดใĀการรับรอง ÿถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿเปนองคกรรับรองการ

ประเมินÿมรรถนะบุคคล ในÿมรรถนะÿนับÿนุนการทำงานดานการบริĀารในÿายการผลิต ในüันที่ 25 พฤþภาคม 2566

ซ่ึงÿมรรถนะน้ีไดใĀคüามÿำคัญตอýักยภาพของแรงงาน 6 ดานท่ีเก่ียüของกับÿายการผลิต ไดแก ดานบทบาทĀนาท่ี (Role) 

ดานคุณภาพ (Quality) ดานการการบริĀารจัดการตนทุนการผลิต (Cost) ดานการขนÿง (Delivery) ดานคüามปลอดภัยใน

การทำงาน (Safety) และดานÿิ่งแüดลอม (Environment) โดยเครื่องมือที่ใชในการประเมินÿมรรถนะ เปนเครื่องมือที่มี

ประÿิทธิภาพ และมีมาตรฐานเทียบเทาÿากล (มาตรฐานจากประเทýญี่ปุน) ซึ่งÿามารถÿรางคüามเชื่อมั่นใĀแกผูเขารüม

ประเมิน รüมถึงĀนüยงาน ไดüาบุคลากรท่ีผานการประเมินในÿมรรถนะฯ น้ีน้ัน มีคüามรูคüามÿามารถเฉพาะดานท่ีครอบคลุม

ทั้งระบบการเพิ่มผลิตภาพในการพัฒนาระบบขององคกรใĀบรรลุเปาĀมายและเจริญเติบโตอยางยั่งยืน
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Ê¶ÒºÑ¹ä¿¿‡ÒáÅÐÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê� à»�´ãËŒºÃÔ¡ÒÃ¡ÒÃ»ÃÐàÁÔ¹ÊÁÃÃ¶¹ÐÏ ã¹ 3 ÃÐ´Ñº ¤×Í

1) ระดับการทำงานขั้นพื้นฐาน (Basic Level) มุงเนนกลุมบุคลากรในÿายการผลิต ระดับปฏิบัติการ

2) ระดับการทำงานขั้นกลาง (Intermediate Level) มุงเนนกลุมบุคลากรในÿายการผลิต ระดับĀัวĀนางานระดับตน

3) ระดับการทำงานคอนขางÿูง (Upper-Intermediate Level) มุงเนนกลุมบุคลากรในÿายการผลิต 
 ระดับĀัวĀนางาน ผูบริĀารระดับตน

การมีมาตรฐานÿมรรถนะที่จะพัฒนา

และยกระดับบุคลากรในÿายการผลิต

ของโรงงาอุตÿาĀกรรม จึงมีความÿำคัญ

ไมใชเพียงการพัฒนาใĀบุคลากรมี

ความรู ความÿามารถในการทำงาน

เทานั ้น แตยังเปนการÿรางเÿนทาง

การเติบโตในÿายอาชีพ (Career 

Path) ใĀแกบุคลากรÿายการผลิตอีก

ดวย
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ในป 2566 ไดมีผูเขารับการประเมินสมรรถนะ จำนวนทั้งสิ้น 74 คน โดยมีรายละเอียดดังนี้

ระดับการประเมินสมรรถนะ จำนวนผูเขารับการประเมิน (คน) จำนวนผูผานการประเมิน (คน)

- ระดับการทำงานขั้นพื้นฐาน 59 2
     (Basic Level)
- ระดับการทำงานขั้นกลาง  15 3
     (Intermediate Level)
- ระดับการทำงานคอนขางÿูง  - -
     (Upper-Intermediate Level)

 รวม 74 5

ºÃÔ¡ÒÃ E-Training

 ระบบการจัดการความรู Āรือ E-Training จัดต้ังข้ึนเพ่ือใĀบริการผูประกอบการ เขาถึงแĀลงเรียนรูผานระบบออนไลน 

ÿามารถชวยพัฒนาทักþะและองคความรูของบุคลากรในอุตÿาĀกรรม ไมวาจะเปนĀลักÿูตรออนไลนทางดาน Productivity 

และ Soft Skill รวมถึงบทความตาง ๆ เอกÿารอางอิง เอกÿารประกอบการประชุมÿัมมนาวิชาการ โดยเนนการเขาถึงและ

ÿามารถเรียนรูไดทุกที่ ทุกเวลา

รวมถึงมีบริการ E-Training Production Services ผลิตÿ่ือการเรียนรู เพ่ือตอบโจทยภาคอุตÿาĀกรรมท่ีตองการยกระดับการ

พัฒนาบุคลากรใĀมีความĀลากĀลายมากยิ่งขึ้น

“àÃÕÂ¹ÃÙŒä´Œ ·Ø¡·Õ่ ·Ø¡àÇÅÒ
ËÅÑ¡ÊÙµÃÁÕ¤Ø³ÀÒ¾
µÍºâ¨·Â�ÀÒ¤ÍØµÊÒË¡ÃÃÁ 
áÅÐ¡ÒÃ¾Ñ²¹Òµ¹àÍ§”
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E-TRAINING
PRODUCTION SERVICE
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Ê‹§àÊÃÔÁ¡ÒÃÍÍ¡áººáÅÐ¾Ñ²¹Ò¼ÅÔµÀÑ³±�ä¿¿‡ÒáÅÐÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê� à¾×่ÍÊÃŒÒ§ÁÙÅ¤‹Òà¾Ô่Á
¢Í§¼ÅÔµÀÑ³±� 

 ýูนยออกแบบอิเล็กทรอนิกÿ (Electronics Design Center: EDC) ใĀบริการและÿนับÿนุนผูประกอบการ SME และ 

Start up ในดานการออกแบบและพัฒนาตนแบบแผนüงจรอิเล็กทรอนิกÿ (PCB Design & PCB Development) เพื่อ

เพิ่มมูลคาของผลิตภัณฑ รองรับการทำตนแบบ (Prootyping) และการผลิตในระดับอุตÿาĀกรรม โดยใชเทคโนโลยี

อิเล็กทรอนิกÿอัจฉริยะ (Smart Electronics)

ขอบเขตการใหบริการ

• บริการดานการออกแบบแผงüงจรพิมพ (PCB Design)  แบบ Single-Sided, Double-Sided และ Multilayer โดยการ

ออกแบบคำนึงถึงมาตรฐานการออกแบบÿำĀรับการผลิตดüยเคร่ืองจักร รüมถึงการออกแบบใĀÿอดคลองกับมาตรฐาน

อุตÿาĀกรรมท่ีเก่ียüของ เชน การรบกüนทางแมเĀล็กไฟฟา และคüามเขากันไดทางแมเĀล็กไฟฟา (EMI / EMC) เปนตน

• บริการดานการประกอบแผงüงจรอิเล็กทรอนิกÿ (PCB Assembly) ดüยเคร่ืองจักรท่ีมีคüามแมนยำและไดประÿิทธิภาพÿูง 

ÿามารถประกอบไดแบบ Single-Sided และ Double-Sided พรอมท้ังรองรับการทำตนแบบ (Prototyping) และการผลิต

ระดับอุตÿาĀกรรม

• บริการใĀคำปรึกþาการพัฒนา Solution ดานอิเล็กทรอนิกÿอจฉริยะ

ผลการดำเนินงานในป 2566 

• การออกแบบและพัฒนาüงจรอิเล็กทรอนิกÿ เพ่ือรองรับระบบ IoT ตรüจÿอบประÿิทธิการทำงานของเคร่ืองจักรภายใน

โรงงาน

 Spec Hardware:  4-20mA 4 ch, Analog 2 ch, RS-485 1 ch, DI/DO 4 ch, TCP/IP 1 ch

 Feature:  Data monitoring, Databased

 Solution: Data analytics, Root cause, Energy saving, Productivity Improvement
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• การÿรางคüามรüมมือกับ FabLab Bangkok 

 จัดกิจกรรม Workshop "PCB Design Bootcamp 101 : Basic รüมกับ Fablab Bangkok ตึก KX โดยใชโปรแกรม 

Easy EDA ในการออกแบบและเปดใĀผูเขารüมอบรมไดเขาýึกþาüิธีการประกอบแผงüงจรอิเล็กทรอนิกÿโดยใชเคร่ืองจักรฯ 

ภายในĀองฏิบัติการออกแบบทางอิเล็กทรอนิกÿ 
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ºÃÔ¡ÒÃ´ŒÒ¹¡ÒÃÁÒµÃ°Ò¹ ¡ÒÃ·´ÊÍº¼ÅÔµÀÑ³±� 
µÒÁÁÒµÃ°Ò¹ã¹»ÃÐà·ÈáÅÐÁÒµÃ°Ò¹ÊÒ¡Å 

 ÿถาบันไฟฟาฯ ใĀบริการดานการทดÿอบผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟา ผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกÿ อุปกรณโทรคมนาคม 

อุปกรณในกลุม IoT ยานยนตไฟฟาและช้ินÿüนยานยนตไฟฟา ตามมาตรฐานระดับประเทýและมาตรฐานระดับÿากล  รüม

ถึงใĀบริการดานการÿอบเทียบเครื่องมือüัด การตรüจประเมินคุณภาพโรงงาน การรับรองผลิตภัณฑ การใĀคำปรึกþาดาน

การตรüจÿอบรับรองĀรือการออกใบอนุญาตตามขอกำĀนดของĀนüยงานกำกับดูแลตางๆ เชน

 • มาตรฐานผลิตภัณฑอุตÿาĀกรรม (มอก.) ÿำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตÿาĀกรรม

 • มาตรฐาน กÿทช.  ÿำนักงานคณะกรรมการกิจการกระจายเÿียง กิจการโทรทัýน และกิจการโทรคมนาคมแĀงชาติ 

 • ขอกำĀนด “ฉลากประĀยัดไฟฟาเบอร 5” การไฟฟาฝายผลิตแĀงประเทýไทย

 • ขอกำĀนด/มาตรฐานของกรมขนÿงทางบก 

 • ขอกำĀนด/มาตรฐานของÿำนักงานคณะกรรมการอาĀารและยา 

 • มาตรฐาน IEC, มาตรฐาน ISO, etc.

 • มาตรฐานตามขอตกลงรüม ASEAN EE MRA

 ในป 2566 ไดขยายขอบขายงานบริการทดÿอบภัณฑในดานการทดÿอบÿำĀรับกลุมผลิตภัณฑเคร่ืองใชไฟฟาภายใน

บาน ผลิตภัณฑในกลุมยานยนตไฟฟา ในขอบขายการทดÿอบดานคüามปลอดภัย คüามเขากันไดทางแมเĀล็กไฟฟา ดาน

ประÿิทธิภาพพลังงาน และดานโปรโตคอลÿ่ือÿาร เพ่ือรองรับงานตรüจÿอบรับรอง งานüิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑ งานทดÿอบ

เพ่ือรองรับการทดÿอบตามขอกำĀนดของĀนüยงานภาครัฐ การÿนับÿนุนการÿงออกไปจำĀนายยังตางประเทý ซ่ึงÿอดคลอง

กับยุทธýาÿตรในกลุมอุตÿาĀกรรมเปาĀมายĀลักของกระทรüงอุตÿาĀกรรม รüมถึงการจัดอบรม ÿัมมนา และกิจกรรม

ประชาÿัมพันธ ดานการมาตรฐานตางๆ ดังนี้ 
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§Ò¹ºÃÔ¡ÒÃ·´ÊÍº¨Ñ¡ÃÂÒ¹Â¹µ�ä¿¿‡ÒáÅÐªÔ้¹Ê‹Ç¹»ÃÐ¡Íºáºº¤ÃºÇ§¨Ã 

 ÿถาบันไดบูรณาการแนüทางการทำงานกับทุกภาคÿüนท่ีเก่ียüของกับกิจกรรมของยานยนตไฟฟา ท้ังในÿüนของ

Āนüยงานกำกับผลิตภัณฑ ĀนüยงานกำĀนดมาตรฐาน Āนüยงานท่ีÿนับÿนุนเชิงประโยชนทางภาþี  Āนüยงานท่ีรณรงคทาง

ดานประÿิทธิภาพพลังงาน Āนüยงานผูÿนับÿนุนงบลงทุน รüมถึงกลุมผูประกอบการท่ีมาใชบริการจากโครงÿรางพ้ืนฐานดาน

การทดÿอบท่ีÿถาบันพัฒนาข้ึนอยางครบüงจร ซ่ึงจะเปนประโยชนในการผลิตĀรือนำเขามาจำĀนายภายในประเทýตอไป

 รüมทั้งการขยายงานบริการทดÿอบใĀมÿำĀรับการทดÿอบจักรยานยนตไฟฟา (EV Motorcycle) เพื่อรองรับ

การประกาýขอกำĀนดใĀมของĀนüยงานตางๆ เชน กรมการขนÿงทางบก การไฟฟาฝายผลิตแĀงประเทýไทย ÿำนักงาน

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตÿาĀกรรม เปนตน โดยÿถาบันฯ ดำเนินการใชจัดซื้อจัดĀาเครื่องมือทดÿอบและพัฒนาเจาĀนาที่

ทดÿอบตามขอกำĀนดเทคนิค ซึ่งอางอิงตามมาตรฐานÿากล เชน มาตรฐาน UN ECE R ตางๆ Āรือ มาตรฐานผลิตภัณฑ

อุตÿาĀกรรม (มอก.) เปนตน โดยมีเปาĀมายเพื่อผูประกอบการภายในประเทýมีĀนüยงานที่พรอมใĀบริการทดÿอบ

ตามขอกำĀนดที่ประกาý และไมมีอุปÿรรคในการผลิตและนำเขามาจำĀนายภายในประเทý ถือเปนการอำนüยคüาม

ÿะดüก เนื่องจากมีĀองปฏิบัติการทดÿอบภายในประเทý  ลดตนทุนและคาใชจายในการÿงไปทดÿอบยังตางประเทý ถือ

เปนการÿนันÿนุนการใชจักรยานยนตไฟฟาซึ่งเปนผลิตภัณฑที่เปนมิตรตอÿิ่งแüดลอม รüมถึงภาคประชาชนĀรือผูบริโภค 

มั่นใจüาจะไดใชยานยนตไฟฟาที่มีคüามปลอดภัย มีÿมรรถนะและประÿิทธิภาพดี   

ภาพความรวมมือกับĀนวยงานที่เกี่ยวของ
งานบริการทดÿอบจักรยานยนตไฟฟาแบบครบวงจร
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§Ò¹ºÃÔ¡ÒÃ·´ÊÍºà¤Ã×่Í§·Ó¤ÇÒÁàÂ็¹ áÅÐà¤Ã×่Í§»ÃÑºÍÒ¡ÒÈáººáÂ¡Ê‹Ç¹ËÅÒÂªØ´á¿¹¤ÍÂÅ�´ŒÒ¹»ÃÐÊÔ·¸ÔÀÒ¾
¾ÅÑ§§Ò¹

 อุตÿาĀกรรมเคร่ืองปรับอากาýและเคร่ืองทำคüามเย็น ถือเปนอุตÿาĀกรรมท่ีÿำคัญของประเทý ÿัดÿüนการผลิต

เคร่ืองปรับอากาýของไทย แบงเปนการผลิตเพ่ือจำĀนายภายในประเทýประมาณ 25% และผลิตเพ่ือÿงออกประมาณ 75% 

การÿงออกเคร่ืองปรับอากาýของไทยมีมูลคามากเปนลำดับท่ี 2 ของโลก ÿรางรายไดใĀกับประเทýมากกüาปละ 200,000 

ลานบาท  ดüยเĀตุน้ี ÿถาบันจึงใĀคüามÿำคัญกับการขยายขีดคüามÿามารถของĀองปฏิบัติการทดÿอบเคร่ืองปรับอากาý

ซ่ึงถือเปนĀน่ึงใน Product Champion ของอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿไทยเพ่ือใĀทันกับการเปล่ียนแปลงของ

เทคโนโลยี เพื่อÿงเÿริมใĀผูบริโภคไดใชผลิตภัณฑที่มีประÿิทธิภาพ และÿินคาÿงออกของไทยมีมาตรฐานรับรองเปนที่

ยอมรับในตลาดโลก

 การทดÿอบดานประÿิทธิภาพพลังงานของเคร่ืองปรับอากาýและเคร่ืองทำคüามเย็นตางๆ  ÿถาบันไฟฟาฯ มีการ

ใĀบริการทดÿอบภายใตโครงการฉลากประĀยัดไฟฟาเบอร 5 ของการไฟฟาฝายผลิตแĀงประเทýไทย การทดÿอบตาม

มาตรฐาน มอก. ของÿำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตÿาĀกรรม  การทดÿอบเพื่อกำĀนดมาตรฐานประÿิทธิภาพการใช

พลังงานข้ันต่ำและมาตรฐานประÿิทธิภาพการใชพลังงานข้ันÿูง ของกรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักþพลังงาน รüมถึง

การทดÿอบในข้ันตอนการüิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑของผูผลิต ตลอดจนการทดÿอบเพ่ือใชรายงานผลประกอบการÿงออก

ไปยังตางประเทý 

 การพัฒนาคüามพรอมของĀองปฏิบัติการทดÿอบน้ี 

ถือเปนการตอยอดขีดคüามÿามารถเดิมในการใĀบริการ 

ทดÿอบดานยานยนตไฟฟา และเปนการเตรียมพรอมรองรับ

การประกาýขอกำĀนดที่จะเริ่มมีผลใชในป พ.ý. 2567 อาทิ

เชน ขอกำĀนดการติดตั้งอุปกรณÿองÿüางและอุปกรณแÿง

ÿัญญาณของรถจักรยานยนต UN ECE R53 ขอกำĀนดดาน

คüามเขากันไดทางแมเĀล็กไฟฟาÿำĀรับระบบเบรค ABS 

(Anti-Lock Brake System) ตามมาตรฐาน UN ECE R78 

ขอกำĀนดÿำĀรับมาตรüัดคüามเร็üและมาตรüัดระยะทาง

ตามมาตรฐาน UN ECE R39 รüมถึงข อกำĀนดของ

จักรยานยนตไฟฟาในโครงการฉลากประĀยัดไฟเบอร 5 และ

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตÿาĀกรรมที่เกี่ยüของ  

ºÃÔ¡ÒÃ´ŒÒ¹¡ÒÃÁÒµÃ°Ò¹ ¡ÒÃ·´ÊÍº¼ÅÔµÀÑ³±� 
µÒÁÁÒµÃ°Ò¹ã¹»ÃÐà·ÈáÅÐÁÒµÃ°Ò¹ÊÒ¡Å 

 ÿถาบันไฟฟาฯ ใĀบริการดานการทดÿอบผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟา ผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกÿ อุปกรณโทรคมนาคม 

อุปกรณในกลุม IoT ยานยนตไฟฟาและช้ินÿüนยานยนตไฟฟา ตามมาตรฐานระดับประเทýและมาตรฐานระดับÿากล  รüม

ถึงใĀบริการดานการÿอบเทียบเครื่องมือüัด การตรüจประเมินคุณภาพโรงงาน การรับรองผลิตภัณฑ การใĀคำปรึกþาดาน

การตรüจÿอบรับรองĀรือการออกใบอนุญาตตามขอกำĀนดของĀนüยงานกำกับดูแลตางๆ เชน

 • มาตรฐานผลิตภัณฑอุตÿาĀกรรม (มอก.) ÿำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตÿาĀกรรม

 • มาตรฐาน กÿทช.  ÿำนักงานคณะกรรมการกิจการกระจายเÿียง กิจการโทรทัýน และกิจการโทรคมนาคมแĀงชาติ 

 • ขอกำĀนด “ฉลากประĀยัดไฟฟาเบอร 5” การไฟฟาฝายผลิตแĀงประเทýไทย

 • ขอกำĀนด/มาตรฐานของกรมขนÿงทางบก 

 • ขอกำĀนด/มาตรฐานของÿำนักงานคณะกรรมการอาĀารและยา 

 • มาตรฐาน IEC, มาตรฐาน ISO, etc.

 • มาตรฐานตามขอตกลงรüม ASEAN EE MRA

 ในป 2566 ไดขยายขอบขายงานบริการทดÿอบภัณฑในดานการทดÿอบÿำĀรับกลุมผลิตภัณฑเคร่ืองใชไฟฟาภายใน

บาน ผลิตภัณฑในกลุมยานยนตไฟฟา ในขอบขายการทดÿอบดานคüามปลอดภัย คüามเขากันไดทางแมเĀล็กไฟฟา ดาน

ประÿิทธิภาพพลังงาน และดานโปรโตคอลÿ่ือÿาร เพ่ือรองรับงานตรüจÿอบรับรอง งานüิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑ งานทดÿอบ

เพ่ือรองรับการทดÿอบตามขอกำĀนดของĀนüยงานภาครัฐ การÿนับÿนุนการÿงออกไปจำĀนายยังตางประเทý ซ่ึงÿอดคลอง

กับยุทธýาÿตรในกลุมอุตÿาĀกรรมเปาĀมายĀลักของกระทรüงอุตÿาĀกรรม รüมถึงการจัดอบรม ÿัมมนา และกิจกรรม

ประชาÿัมพันธ ดานการมาตรฐานตางๆ ดังนี้ 

การทดÿอบดานประÿิทธิภาพการใชพลังงาน

การทดÿอบระบบเบรก ABS ดาน EMC
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 ในป 2566 ที่ผานมา ÿถาบันไฟฟาฯ ไดขยายขีดคüามÿามารถในการทดÿอบโดยติดตั้งĀองปฏิบัติการทดÿอบ

Āลักๆ 2 ÿüน คือ 

 การติดตั้งĀองปฏิบัติการทดÿอบเครื่องปรับอากาýแบบแยกÿüนĀลายชุดแฟนคอยล ÿำĀรับงานทดÿอบดาน

ประÿิทธิภาพพลังงานท่ีมีขีดคüามÿามารถในการทดÿอบเคร่ืองปรับอากาýไดÿูงถึง 300,000 Btu/hr แลüเÿร็จ  ซ่ึงเปนงบ

ประมาณที่ÿถาบันไฟฟาฯ ไดรับการÿนับÿนุนจากÿำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตÿาĀกรรมในการพัฒนาโครงÿรางพื้น

ฐานดานการทดÿอบÿำĀรับเครื่องปรับอากาýซึ่งเปนĀองปฏิบัติการทดÿอบของĀนüยงานกลาง (Third Party Testing 

Laboratory) ที่มีขนาดใĀญที่ÿุดในอาเซียน  

 การติดตั้งĀองทดÿอบตูแชดานประÿิทธิภาพพลังงาน “โครงการปรับปรุงĀองปฏิบัติการทดÿอบÿำĀรับการ

ทดÿอบผลิตภัณฑในอุตÿาĀกรรมตูแชเย็นแÿดงÿินคาโดยใชÿารทำคüามเย็นธรรมชาติ (Natural Refrigerant) ท่ีเปนมิตร

ตอÿิ่งแüดลอม” ซึ่งไดมีการÿนันÿนุนงบประมาณÿüนĀนึ่งจากกองทุนนüัตกรรมÿำĀรับอุตÿาĀกรรมทำคüามเย็น (EGAT 

Cooling Innovation Fund: CIF) โดยการไฟฟาฝายผลิตแĀงประเทýไทย  เพื่อยกระดับคüามพรอมในการรองรับการ

ทดÿอบตูแชเย็นแÿดงÿินคาดานประÿิทธิภาพพลังงาน  ซ่ึงเปนการตอบÿนองคüามตองการของผูผลิตตูแชเย็นแÿดงÿินคา

ภายในประเทýท่ีใชÿารทำคüามเย็นธรรมชาติท่ีผลิตÿินคาเพ่ือจำĀนายในประเทýĀรือÿงออกไดอยางเพียงพอและรüดเร็ü

ภาพกิจกรรมพิธีเปดĀองทดÿอบเครื่องปรับอากาศแบบแยกÿวนĀลายชุดแฟนคอยลÿำĀรับงานทดÿอบดานประÿิทธิภาพพลังงาน

     ĀองทดÿอบดานประÿิทธิภาพพลังงานÿำĀรับตูแชแÿดงÿินคาที่ใชÿารทำความเย็นธรรมชาติ
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¤Ø³ÀÒ¾ ISO/IEC 17025 

 ĀองปฏิบัติการทดÿอบและÿอบเทียบไดขยายขอบขายการใĀบริการใĀมตามมาตรฐานระดับประเทýและ

มาตรฐานÿากล ÿำĀรับงานบริการในขอบขายตางๆ เชน เครื่องใชไฟฟาภายในบาน  เครื่องใชเทคโนโลยีÿารÿนเทý  

จักรยานยนตไฟฟา ของเลน รüมถึงงานÿอบเทียบเคร่ืองมือüัด  ตามรายละเอียดดังน้ี

 - IEC 60335-2-23:2016 (Ed.6.0) 

 - IEC 61000-3-3:2013+AMD1:2017 +AMD2:2021

 - IEC 61000-3-12:2011+AMD1:2021

 - IEC 61000-4-3:2002 (Ed.2.0)

 - IEC 61000-4-4:1995 (Ed.1.0) 

 - IEC 61000-4-5:1995+AMD1:2000

 - IEC 61000-4-6:1996+AMD1:2000

 - IEC 61000-4-11:1994+AMD1:2000 

 - IEC 61326-1:2020

 - IEC 62236-4:2018  (Ed.3.0)

 - IEC 62236-5:2018  (Ed.3.0)

 - IEC 62321part 4 ed.1:2013 / AMD 1:2017 

 - IEC 62479:2010 (Ed.1.0) 

 - IEC 62493:2015 (Ed.2.0) 

 - IEC 62552-2:2015 

 - มอก.455 เลม 2-2560

 - มอก.685 เลม 1-2562

 - มอก.685 เลม 2-2562

 - มอก.969-2562

 - มอก.1025-2562

 - มอก.1122-2546 

 - มอก.2368-2564

 - มอก.2711-2558

 - มอก.2712-2558

 - มอก.2714 เลม 2-2558

 - มอก.2714 เลม 3-2558

 - มอก.2952-2561 

 - มอก.60335 เลม 2(65)-2564 

 - มอก.62368 เลม 3-2564
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 - ANSI/AHAM RAC-1-2015

 - Code of Federal Regulations, Title 10, Chapter II, Subchapter D, Part 430, 

  Subpart B, Appendix F 

 - EN 50121-4:2016

 - EN 50121-4:2016+A1:2019

 - EN 61326-1:2021

 - UN Regulation No.136 Revision 2 

 - กทช.มท. 5001-2550

 - ขอกำĀนดโครงการฉลากประĀยัดไฟฟาเบอร 5 ตูเย็น EGAT REF ed.3/01-2022 

 - ขอกำĀนดโครงการฉลากประĀยัดไฟฟาเบอร 5 เคร่ืองปรับอากาý EGAT AC ed.3/08-2022 

 - ประกาýกรมขนÿงทางบก เร่ือง กำĀนดคุณÿมบัติ คุณลักþณะ และกำĀนดĀลักเกณฑ üิธีการ และ

  เงื่อนไขการรับรองแบบเครื่องกำเนิดพลังงานที่ขับเคลื่อนดüยพลังงานไฟฟาของรถจักรยานยนต 

  พý. 2564 

 - Temperature calibration; TE019 by comparison with RTD

 - ISO 5151:2017/AMD 1:2020 

 - ISO 16358-1:2013/AMD 1:2019

 - ISO 16358-2:2013

 - ISO 16358-3:2013

 - ISO 13253:2011

 - ISO 13253:2017

 - ISO 13253:2017/AMD 1:2020

 - ISO 15042:2011

 - ISO 15042:2017

 - ISO 15042:2017/AMD 1:2020

 

 - TCVN 6576:2020

 - TCVN 6577:2020

 - TCVN 9981:2020

 - TCVN 10273-2:2013

 - TCVN 10273-3:2013
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 เพื่อใĀคüามรูดานมาตรฐานแกผูประกอบการ รüมถึงเพื่อเตรียมคüามพรอมÿำĀรับยื่นขออนุญาตมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตÿาĀกรรม (มอก.) รüมทั้งเพื่อแÿดงýักยภาพของÿถาบันüามีคüามพรอมในการทดÿอบตามมาตรฐานที่

ประกาýใĀม และเปนการทำคüามรูจักกับผูประกอบการที่มีคüามÿนใจมาตรฐานนั้นๆ โดยมีผูÿนใจเขารüมมากกüา 200 

ทาน ตัüอยางเชน การจัดอบรมเรื่องมาตรฐาน มอก.60335 เลม2 (79)-6563 เครื่องฉีดน้ำแรงดันÿูง และมาตรฐาน มอก.

60335 เลม2(32)-6564 เครื่องนüดไฟฟา เปนตน 

 นอกจากน้ันในป 2566 ÿถาบันไดจัดฝกอบรมรüมกับÿำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตÿาĀกรรม (ÿมอ.) จำนüน 

2 Āลักÿูตร ดังนี้

  ĀลักÿูตรระบบคุณภาพĀองปฏิบัติการตามมาตรฐาน มอก.17025 – 2561 (ISO/IEC 17025:2017) ใน

พ้ืนท่ีจังĀüัดกรุงเทพมĀานคร และจังĀüัดชลบุรี จำนüน 2 รุน โดยผูเขารüมอบรมและไดรับใบประกาýนีบัตรในพ้ืนท่ีจังĀüัด

กรุงเทพ จำนüน 43 คน และจังĀüัดชลบุรี จำนüน 32 คน

  ĀลักÿูตรขอกำĀนดมาตรฐานระบบการจัดการอาชีüอนามัยและคüามปลอดภัย ISO 45001:2018 ใน

พื้นที่ในพื้นที่จังĀüัดกรุงเทพมĀานคร และจังĀüัดชลบุรี จำนüน 2 รุน โดยผูเขารüมอบรมและไดรับใบประกาýนีบัตรใน

พื้นที่จังĀüัดกรุงเทพ จำนüน 17 คน และจังĀüัดชลบุรี จำนüน 16 คน
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 เพ่ือประชาÿัมพันธงานบริการดานการดานการมาตรฐาน การทดÿอบผลิตภัณฑ ของýูนยปฏิบัติการและมาตรฐาน 

ในงานนิทรรýการตางๆ ประจำป 2566 ตัüอยางเชน 

   - Powerex and Electric Asia 2022

  - Subcon Thailand 2021

  - Manufacturing Expo 2023 

  - EGAT ครบรอบ 30 ป โครงการ DSM 
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ºÃÔ¡ÒÃ´ŒÒ¹¡ÒÃÃÑºÃÍ§¼ÅÔµÀÑ³±� การใĀบริการดานการรับรองผลิตภัณฑ โดยมีระบบการรับรองผลิตภัณฑและแÿดง

เครื่องĀมายรับรองผลิตภัณฑ (EEI-mark) รüมถึงระบบการตรüจÿอบและรับรองบริภัณฑเทคนิคไฟฟาและชิ้นÿüนของ 

IEC (IECEE CB Scheme) โดยในป 2566 มีผูขอการรับรองผลิตภัณฑ รüมจำนüน 9 คำขอ ดังนี้

 EEI Certificate ประเภท Type 1a จำนüน 1 ผลิตภัณฑ (6 คำขอ) ไดแก จักรยานยนตไฟฟา

 IECEE CB Scheme (CB Certificate) จำนüน 3 Certificate (3 คำขอ) ÿำĀรับผลิตภัณฑ LED Street Ligh

ºÃÔ¡ÒÃ¡ÒÃµÃÇ¨¤Ø³ÀÒ¾âÃ§§Ò¹ โดยบริการตรüจÿอบคุณภาพโรงงานตามเง่ือนไขของĀนüยรับรองท้ังในและตางประเทý 

ดังน้ี

 ÿมอ. Āรือ ÿำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตÿาĀกรรม ดำเนินการตรüจประเมินโรงงานตามขอกำĀนดการ

  รับรอง มอก.

 BOI Āรือ ÿำนักงานคณะกรรมการÿงเÿริมการลงทุน ดำเนินการตรüจโรงงานตามเง่ือนไขการÿงเÿริมการลงทุน 

 กิจการที่มีการออกแบบทางอิเล็กทรอนิกÿ

 VDE Āรือ Verband Deutscher Elektrotechniker ของประเทýเยอรมนี ดำเนินการตรüจประเมินโรงงานตาม

 ขอกำĀนด VDE mark

 JET Āรือ Japan Electrical Safety & Environment Technology Laboratories ประเทýญ่ีปุน ดำเนินการ

  ตรüจประเมินโรงงานตามขอกำĀนด S-JET, Com&Mat, PSE

 SGS-FI Āรือ SGS-Fimko ประเทýฟนแลนด ดำเนินการตรüจประเมินโรงงานตามขอกำĀนด FI-mark

 EEI Āรือ ÿถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿดำเนินการตรüจประเมินโรงงานตามขอกำĀนดการรับรองผลิตภัณฑ 

 EEI-mark

 OVE Āรือ Austrian Electrotechnical Association Testing & Certification ประเทýออÿเตรีย ดำเนินการ

 ตรüจประเมินโรงงานตามขอกำĀนด OVE

 JQA Āรือ Japan Quality Assurance Organization ดำเนินการตรüจประเมินโรงงานตามขอกำĀนด JQA

 ÿำĀรับในป 2566 ÿถาบัน ไดดำเนินการตรüจประเมินโรงงาน รüมจำนüน 118 คำขอ ดังนี้

  - TISI  จำนüน 32 คำขอ

  - BOI  จำนüน 4 คำขอ

  - VDE  จำนüน 39 คำขอ

  - JET  จำนüน 39 คำขอ

  - SGS-FI จำนüน 2 คำขอ

  - JQA  จำนüน 1 คำขอ

  - OVE  จำนüน 1 คำขอ

ºÃÔ¡ÒÃÃÑºÃÍ§¼ÅÔµÀÑ³±�ä¿¿‡ÒáÅÐÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê� áÅÐºÃÔ¡ÒÃµÃÇ¨âÃ§§Ò¹µÒÁ¢ŒÍ¡ÓË¹´
¢Í§ÊÓ¹Ñ¡§Ò¹ÁÒµÃ°Ò¹¼ÅÔµÀÑ³±�ÍØµÊÒË¡ÃÃÁáÅÐ¢ŒÍ¡ÓË¹´µÒÁÁÒµÃ°Ò¹ÊÒ¡Å 
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¢Õ´¤ÇÒÁÊÒÁÒÃ¶´ŒÒ¹¡ÒÃà»š¹Ë¹‹ÇÂµÃÇ¨ÊÍºÃÑºÃÍ§¢Í§Ê¶ÒºÑ¹ä¿¿‡ÒáÅÐÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê� 

 Āองปฏิบัติการทดÿอบ Āองปฏิบัติการÿอบเทียบ Āนüยตรüจ และĀนüยรับรองผลิตภัณฑ ของÿถาบัน

ไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ ไดรับการรับรองระบบบริĀารงานคุณภาพ โดยÿำนักงานคณะกรรมการการมาตรฐานแĀงชาติ

¡ÒÃä´ŒÃÑº¡ÒÃáµ‹§µÑ้§ / ¢Ö้¹·ÐàºÕÂ¹
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¤ÇÒÁÃ‹ÇÁÁ×Í´ŒÒ¹¡ÒÃÁÒµÃ°Ò¹áÅÐ¡ÒÃµÃÇ¨ÊÍºÃÑºÃÍ§¡ÑºË¹‹ÇÂ§Ò¹¾Ñ¹¸ÁÔµÃ

 หนวยงาน ความรวมมือทางวิชาการ

 ÿำนักงานมาตรฐาน คณะอนุกรรมการพิจารณารับรองĀองปฏิบัติการทดÿอบ 1

 ผลิตภัณฑอุตÿาĀกรรม คณะอนุกรรมการพิจารณากำĀนดอัตราคาใชจายในการตรüจÿอบ

  ผลิตภัณฑอุตÿาĀกรรม

  ĀัüĀนาคณะผูตรüจประเมินĀองปฏิบัติการทดÿอบ

  ผูตรüจประเมินทางüิชาการดานทดÿอบ

  ผูตรüจประเมินทางüิชาการดานÿอบเทียบ

  คณะกรรมการüิชาการ

  คณะอนุกรรมการüิชาการ

 ÿถาบันÿ่ิงแüดลอมไทย คณะอนุกรรมการเทคนิค (ฉลากเขียü)

 ÿมาคมไฟฟาแÿงÿüางแĀงประเทýไทย คณะผูจัดทำรางมาตรฐาน 

 ýูนยเทคโนโลยีอิเล็กทรอนิกÿ คณะกรรมการพิจารณางานรับรองคุณภาพบริภัณฑ

 และคอมพิüเตอรแĀงชาติ อิเล็กทรอนิกÿและคอมพิüเตอร

  คณะกรรมการÿถาบันประเมินและรับรองเทคโนโลยีดิจิทัล

  คณะกรรมการüิชาการ 

 ÿำนักงานนโยบาย คณะกรรมการกำกับโครงการพัฒนาขอเÿนอโครงการเพ่ิมประÿิทธิภาพ

 และแผนทรัพยากรธรรมชาติและÿ่ิงแüดลอม การใชพลังงานและการลดกาซเรือนกระจกท่ีเĀมาะÿมของประเทý 

  ในอุตÿาĀกรรมระบบปรับอากาýและทำคüามเย็น (RAC NAMA)

  และคณะทำงานพัฒนาขอเÿนอโครงการ RAC NAMA 
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 หนวยงาน ความรวมมือทางวิชาการ

 กรมคüบคุมมลพิþ คณะอนุกรรมการเทคนิคÿินคาและบริการท่ีเปนมิตรกับÿ่ิงแüดลอม  

   (กลุมÿินคาและบริการประเภทท่ีเก่ียüของกับคอมพิüเตอรและงานพิมพ)

 ÿำนักงานคณะกรรมการอาĀารและยา คณะอนุกรรมการพิจารณากำĀนดมาตรฐานเคร่ืองมือแพทย

  คณะทำงานüิชาการ โครงการýึกþาผลิตภัณฑ เพ่ือจัดทำประÿิทธิภาพ 

  พลังงาน

 กรมการขนÿงทางบก  คณะกรรมการเพ่ือปฏิบัติตามพันธกรณีของคüามตกลงฯ ป 1958

 ÿำนักงานคณะกรรมการคุมครองผูบริโภค  คณะกรรมการüาดüยคüามปลอดภัยของÿินคาและบริการ

 ÿำนักงานÿงเÿริมเýรþฐกิจดิจิทัล  คณะทำงานพิจารณาการคัดกรองผลิตภัณฑเพ่ือขอรับตราÿัญลักþณ  

  dSURE
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ºÃÔ¡ÒÃÃÐººÃÑºÃÍ§ÊÔ·¸Ô»ÃÐâÂª¹�·Ò§ÀÒÉÕÈØÅ¡Ò¡Ã à¾×่ÍÂ¡àÇŒ¹ÍÒ¡Ã¢Òà¢ŒÒÇÑµ¶Ø´Ôº·Õ่ãªŒã¹
ÍØµÊÒË¡ÃÃÁ¡ÒÃ¼ÅÔµ  

 ÿถาบันไฟฟาฯ ดำเนินการใĀบริการเครือขายธุรกรรมอิเล็กทรอนิกÿเพื่อใĀบริการรับรองÿิทธิประโยชนดานภาþี

อากร ภายใตประกาýกระทรüงการคลัง เร่ืองการลดอัตราอากรและยกเüนอากรýุลกากรตามมาตรา 12 แĀงพระราชกำĀนด

พิกัดอัตราýุลกากร พ.ý. 2530 ซึ่งใĀบริการÿนับÿนุนการเชื่อมโยงการผลิต ตามที่คณะรัฐมนตรีมีมติเĀ็นชอบในการแกไข

ปญĀาคüามลักล่ันของโครงÿรางภาþี รüมถึงบรรเทาผลกระทบจากขอตกลงการเปดเÿรีทางการคาภายใตกรอบตางๆ ใĀภาค

อุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿภายในประเทýÿามารถแขงขันกับÿินคาที่นำเขาจากตางประเทýได โดยครอบคลุม

รายการในกลุมÿินคาเคร่ืองใชไฟฟา เคร่ืองใชอิเล็กทรอนิกÿและช้ินÿüน ดังน้ี

 กลุมเคร่ืองใชไฟฟา ไดแก เคร่ืองปรับอากาý เคร่ืองซักผา ตูเย็น ตูแช พัดลม  ĀมอĀุงขาü เคร่ืองÿูบน้ำ เตาอบไฟฟา 

เตาอบไมโครเüฟ เคร่ืองปนน้ำผลไม เตารีด เคร่ืองดูดฝุน เตาแมเĀล็กไฟฟา เตาไฟฟา กระติกน้ำรอน กาตมน้ำ เคร่ืองทำน้ำอุน 

เคร่ืองทำแซนüิช เคร่ืองอบผา เคร่ืองเปาผม เคร่ืองรีดผา เคร่ืองตมชากาแฟ เคร่ืองปงขนมปง เคร่ืองฟอกอากาý เคร่ืองลาง

จาน เคร่ืองโกนĀนüด โคมไฟฟา เปนตน

 กลุมเคร่ืองใชอิเล็กทรอนิกÿ ไดแก เคร่ืองรับโทรทัýน เคร่ืองรับüิทยุ มอนิเตอร เคร่ืองเÿียง เคร่ืองขยายเÿียง เคร่ือง

ปรับแตงเÿียง เคร่ืองเÿียงติดรถยนต เคร่ืองเลนดีüีดี กลองบันทึกüิดีโอ กลองโทรทัýน-üงจรปด เปนตน

 กลุมÿินคาไฟฟาอุตÿาĀกรรม ไดแก Āมอแปลงไฟฟา ตูคüบคุมการจายไฟฟา เคร่ืองตัดüงจรอัตโนมัติ มอเตอรไฟฟา 

เครื่องกำเนิดไฟฟา ÿายไฟฟาและชุดÿายไฟฟา ÿายเคเบิ้ล เคเบิ้ลใยนำแÿง แผงเซลลแÿงอาทิตย ลิฟทโดยÿาร บันไดเลื่อน 

เปนตน

 กลุมผลิตภัณฑÿารÿนเทýและโทรคมนาคม ไดแก เคร่ืองพิมพ เคร่ืองโทรÿาร เคร่ืองถายเอกÿาร Hard Disk Drive 

เคร่ืองจายไฟÿำรอง üิทยุÿ่ือÿาร เคร่ืองนำทาง อุปกรณรับÿัญญาณดาüเทียม (Set Top Box) ลำโพง เปนตน

 กลุมช้ินÿüนและÿüนประกอบ ไดแก คอมเพรÿเซอร แบตเตอร่ี แผงüงจรไฟฟา บัลลาÿต ตัüเก็บประจุ

ผลการดำเนินงาน

 ÿถาบันไฟฟาฯ ใĀการรับรองยกเüนอากรขาเขาในรูปแบบอิเล็กทรอนิกÿแบบไรกระดาþÿำĀรับüัตถุดิบท่ีใชในการ

ผลิตแกผูประกอบการอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ มาตรา 12 โดยอัตโนมัติทุกüันตลอด 24 ช่ัüโมง เช่ือมโยงขอมูล

กับกรมýุลกากรผานระบบ NSW ซึ่งเปนการดำเนินการตามนโยบายภาครัฐในการปรับลดขั้นตอนกระบüนการทำงาน ตาม

พ.ร.บ.การอำนüยคüามÿะดüกในการพิจารณาอนุญาตของทางราชการ พ.ý. 2558 

 ป 2566 ใĀการรับรองยกเüนอากรการนำเขาüัตถุดิบมาใชในการผลิตเคร่ืองใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿแกผูประกอบ

การจำนüน 102 บริþัท รüม 23,644 คร้ัง คิดเปนมูลคาüัตถุดิบท้ังÿ้ิน 24,128.28 ลานบาท

 ดำเนินการตรüจโรงงานและใĀการรับรองÿูตรการผลิต ÿำĀรับการนำเขาüัตถุดิบมาใชในการผลิตเคร่ืองใชไฟฟาและ

อิเล็กทรอนิกÿแกผูประกอบการจำนüน 79 บริþัท รüม 263 รายงาน 5,509 ÿูตรการผลิต
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ÿัดÿüนมูลคาอากรของüัตถุดิบที่ไดรับการยกเüนในผลิตภัณฑ 10 อันดับมากที่ÿุด

มูลคาอากรนำเขาüัตถุดิบที่ไดรับการยกเüนแบงตามขนาดธุรกิจ (ลานบาท)
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ผลÿัมฤทธ์ิ 

 ป 2566 ÿถาบันไฟฟาฯ ใĀบริการรับรองÿิทธิประโยชนดานภาþีอากรภายใตมาตรการมาตรา 12 ชüยลดภาระ

ตนทุนการผลิตจากภาระภาþีอากรนำเขาüัตถุดิบใĀผูประกอบการในอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿในประเทý 

2,377.34 ลานบาท (S 9%, M 19%, L 72%) และÿรางมูลคาการจำĀนาย 90,784.08 ลานบาท

ความพึงพอใจผูรับบริการระบบธุรกรรมÿิทธิประโยชนยกเวนภาþีอากรการนำเขาวัตถุดิบ มาตรา 12

 การบริการธุรกรรมและประÿานงานภาครัฐ ไดÿำรüจระดับคüามพึงพอใจของผูรับบริการระบบธุรกรรมใĀการรับรอง

ÿิทธิประโยชนการยกเüนภาþีอากรการนำเขาüัตถุดิบ เพ่ือการผลิตในอุตÿาĀกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ มาตรา 12 จาก

ผูรับบริการจำนüน 98 บริþัท ชüงเดือน มกราคม 2565 – มิถุนายน 2566 โดยÿำรüจระดับคüามพึงพอใจ 4 ดาน ไดแก  

ดานกระบüนการและการใĀบริการ ดานใĀบริการของเจาĀนาท่ี ดานการบริการผานโปรแกรมระบบอิเล็กทรอนิกÿ และดาน

คüามÿะดüกชองทางการติดตอÿ่ือÿารกับเจาĀนาท่ี
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ÃÒÂ§Ò¹¡ÒÃà§Ô¹   
Ê¶ÒºÑ¹ä¿¿‡ÒáÅÐÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê�

§ºáÊ´§°Ò¹Ð¡ÒÃà§Ô¹
³ ÇÑ¹·Õ่ 30 ¡Ñ¹ÂÒÂ¹ 2566

 

ÿินทรัพย   2566 2565

 ÿินทรัพยĀมุนเüียน   240.17 375.78

 ÿินทรัพยไมĀมุนเüียน   549.53 382.73

รวมÿินทรัพย   789.70 758.51

Āน้ีÿินและเงินกองทุน    

Āน้ีÿิน    
 Āน้ีÿินĀมุนเüียน   45.93 28.01

 Āน้ีÿินไมĀมุนเüียน   20.38 12.41

รวมĀน้ีÿิน   66.31 40.42

เงินทุนÿะÿม    

 เงินทุน   110.70 110.70

 รายไดมากกüารายจาย   612.69 607.39

รวมเงินทุนÿะÿม   723.39 718.09

รวมĀน้ีÿินและเงินทุนÿะÿม   789.70 758.51

§ºÃÒÂä´ŒáÅÐ¤‹ÒãªŒ¨‹ÒÂ

รายได  2566 2565

 รายไดจากเงินอุดĀนุนรัฐบาล   29.31 10.28

 รายไดจากการประกอบกิจการ   261.02 232.71

รวมรายได   290.33 242.99

คาใชจาย    

 คาใชจายจากเงินอุดĀนุนรัฐบาล   25.94 7.88

 คาใชจายจากการประกอบกิจการ   259.09 221.40

รวมคาใชจาย   285.03 229.28

รายไดมากกวาคาใชจายประจำป   5.30 13.71
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¡Ô¨¡ÃÃÁà¾×่ÍÊÑ§¤Á 
(CSR : Corporate Social
Responsibility) 

 กิจกรรมการรับนักýึกþาฝกงาน โดยฝกงานในĀองปฏิบัติการทดÿอบและÿอบเทียบ ณ ýูนยปฏิบัติ

การและมาตรฐาน นิคมอุตÿาĀกรรมบางปู เชน ÿาขาไฟฟาอิเล็กทรอนิกÿ ไฟฟากำลัง เคมี บัญชีการเงิน 

เปนตน เพื่อเพิ่มพูนคüามรูทางüิชาการและประÿบการณในการทำงานระĀüางปดภาคการýึกþาและแบบ

ทüิภาคี จากÿถาบันการýึกþาระดับอาชีüะýึกþาและอุดมýึกþา รüมจำนüน 26 คน 

 การÿงผูแทนเขารüมเปนกรรมการüิชาการในการรางมาตรฐานผลิตภัณฑและขอกำĀนดทางเทคนิค

รüมกับĀนüยงานภาครัฐตางๆ มากกüา 60 คณะกรรมการüิชาการ อาทิ ÿำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ

อุตÿาĀกรรม ýูนยเทคโนโยลีอิเล็กทรอนิกÿและคอมพิüเตอรแĀงชาติ กรมพัฒนาและอนุรักþพลังงาน 

กรมการขนÿงทางบก ÿถาบันÿิ่งแüดลอมไทย การไฟฟาฝายผลิตแĀงประเทýไทย กองชั่งตüงüัดของกรม

การคาภายใน กรมคüบคุมมลพิþ ÿำนักงานคณะกรรมการอาĀารและยา ÿมาคมไฟฟาแÿงÿüางแĀง

ประเทýไทย และÿำนักงานคณะกรรมการคุมครองผูบริโภค เปนตน

Ê‹Ç¹·Õ่4
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 ÿถานการณการผลิตของอุตÿาĀกรรมไฟฟาและ

อิเล็กทรอนิกÿป 2566 โดยดูจากดัชนีผลผลิตอุตÿา-

Āกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ จะปรับตัüลดลงรอยละ 

14.51 เม่ือเทียบกับปกอน เน่ืองจากÿถานการณเýรþฐกิจ

โลกยังคงมีคüามไมแนนอนและเติบโตต่ำกüาคาเฉลี่ยใน

อดีต ซึ่งผูประกอบการยังคงตองเผชิญกับอัตราเงินเฟอ

และราคาปจจัยการผลิตที่ยังคงอยูในระดับÿูงประกอบ

กับÿถานการณคüามไมÿงบ อาทิ ÿงครามรัÿเซีย-ยูเครน 

üิกฤตทะเลแดง เปนตน ลüนÿงผลตอราคาปจจัยการ

ผลิตใĀÿูงขึ้น ÿüนมูลคาการÿงออกÿินคาไฟฟาและ

อิเล็กทรอนิกÿ จะปรับตัüเพิ่มขึ้นจากปกอนเพียงรอยละ 

0.50 โดยมีมูลคาการÿงออกประมาณ 74,169.76 ลาน

เĀรียญÿĀรัฐฯ 

 ในชüงเดือน มกราคม ถึง พฤýจิกายน 2566 

ไทยÿงออกÿินคาไปยังตลาดÿĀรัฐอเมริกามากที่ÿุด 

(22,365.00 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) รองลงมาคือตลาด

อาเซียน (8,452.10 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) และตลาด

ÿĀภาพยุโรป (5,061.03 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) Āาก

พิจารณาจากรายผลิตภัณฑ ไทยÿงออกอุปกรณประกอบ

ของเคร่ืองคอมพิüเตอรมากท่ีÿุด (10,481.09 ลานเĀรียญ

ÿĀรัฐฯ) รองลงมา คือ üงจรรüม และไมโครแอÿแซมบลี 

(Integrated Circuits) (8,814.87 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) 

และเครื่องปรับอากาý (5,061.03 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) 

ซึ่งüงจรรüมปรับตัüเพิ่มขึ้นจากปกอนรอยละ 4.17 แต

อุปกรณประกอบของเครื่องคอมพิüเตอรกับเครื่องปรับ

อากาý ปรับตัüลดลงรอยละ 21.07 และ 11.45 ตาม

ลำดับ

ÀÒÇÐÍØµÊÒË¡ÃÃÁ
ä¿¿‡ÒáÅÐÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê� 
»‚ 2566 áÅÐá¹Çâ¹ŒÁ 
»‚ 2567
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ภาวะอุตÿาĀกรรมไฟฟา ป 2566 และแนวโนมป 2567

 ÿถานการณการผลิตของอุตÿาĀกรรมไฟฟาป 2566 โดยดูจากดัชนีผลิตอุตÿาĀกรรมไฟฟา (MPI) จะปรับตัü

ลดลงรอยละ 10.97 เม่ือเทียบกับปกอน ÿüนมูลคาÿงออกÿินคาไฟฟาจะปรับตัüเพ่ิมข้ึนจากปกอนรอยละ 8.93 มีมูลคา

การÿงออกประมาณ 34,301.33 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ โดยเฉพาะการÿงออกไปตลาดÿĀรัฐอเมริกาและกลุมÿĀภาพยุโรป 

(EU) ขยายตัüคอนขาง โดยเฉพาะÿินคาโซลารเซลล และเคร่ืองเปล่ียนไฟฟา ÿüนĀน่ึงเปนผลจากคüามตองการÿินคาท่ี

เก่ียüของกับการใชพลังงานĀมุนเüียนในตลาดโลกท่ีมีแนüโนมÿูงข้ึน

 แนüโนมการผลิตของอุตÿาĀกรรมไฟฟาและ

อิเล็กทรอนิกÿ ป 2567 โดยดูจากดัชนีผลผลิตอุตÿาĀกรรม

ไฟฟาและอิเล็กทรอนิกÿ (ท่ีพิจารณาเชิงปริมาณการผลิต)

คาดการณüาจะชะลอตัüรอยละ 6.00 ขณะที่แนüโนม

การÿงออกคาดการณüาจะขยายตัüรอยละ 6.76 โดยที่

การผลิตกับมูลคาÿงออกÿüนทางกันÿüนĀนึ่งเปนผล

จากราคาของÿินคาในอุตÿาĀกรรมมีแนüโนมÿูงข้ึนอยางไร

ก็ตาม คüามตองการของตลาดโลกท่ียังขยายตัüโดยเฉพาะ

อุตÿาĀกรรมที่เกี่ยüของกับกระบüนการนำไปÿูการใช

พลังงานĀมุนเüียน และอุตÿาĀกรรมท่ีเก่ียüของกับ Social 

Media และธุรกิจ E-Commerce ดังนั้นยังตองติดตาม

แนüโนมการชะลอตัüของเýรþฐกิจและนโยบายการเงิน

ที่เขมงüดของประเทýคูคาĀลักอยางใกลชิด

102



ภาวะอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿ ป 2566 และแนวโนมป 2567

 ÿถานการณการผลิตของอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿป 2566 โดยดูจากดัชนีผลิตอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿ 

(MPI) จะปรับตัüลดลงรอยละ 15.90 และมูลคาการÿงออกÿินคาอิเล็กทรอนิกÿจะปรับตัüลดลงรอยละ 5.77 เม่ือเทียบ

กับปกอน โดยมีมูลคาการÿงออกประมาณ 39,868.43 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ เปนผลจากการที่ตนทุนการผลิตที่ÿูงขึ้น

นำไปÿูราคาผลิตภัณฑตอĀนüยท่ีÿูงข้ึน อีกท้ังÿินคาในอุตÿาĀกรรมเปนÿินคาคงทนท่ีมีอายุการใชงานท่ียาüนาน ย่ิงไป

กüานั้นÿถานการณเýรþฐกิจโลกมีคüามไมแนนอนÿงผลกระทบตอประเทýคูคาÿำคัญที่ชะลอการนำเขาÿินคาได 

 ในชüงเดือน มกราคม ถึง พฤýจิกายน 2566 ไทยÿงออกÿินคาไฟฟาไปยังตลาดÿĀรัฐอเมริกามากที่ÿุด 

(10,349.00 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) รองลงมาคือตลาดอาเซียน (4,849.73 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) และตลาดกลุมÿĀภาพยุโรป 

(3,931.03 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) Āากพิจารณาจากรายผลิตภัณฑไทยÿงออกเคร่ืองปรับอากาýมากท่ีÿุด (5,061.03 ลาน

เĀรียญÿĀรัฐฯ) รองลงมาคือ โซลารเซลล (4,051.89 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) และเคร่ืองเปล่ียนไฟฟา (3,046.23 ลานเĀรียญ

ÿĀรัฐฯ) ซ่ึงเคร่ืองปรับอากาýชะลอตัüจากปกอนรอยละ 11.45 ขณะท่ีโซลารเซลล และเคร่ืองเปล่ียนไฟฟา ขยายตัüรอย

ละ 96.76 และ 35.74 ตามลำดับ

 แนüโนมการผลิตอุตÿาĀกรรมไฟฟา ป 2567 โดยดูจากดัชนีผลผลิตอตÿาĀกรรมไฟฟา (ท่ีพิจารณาเชิงปริมาณ

การผลิต) คาดการณüาชะลอตัüรอยละ 1.71 ขณะท่ีแนüโนมการÿงออกคาดการüาจะขยายตัüรอยละ 11.52 โดยท่ีการ

ผลิตกับมูลคาÿงออกÿüนทางกันÿüนĀน่ึงเปนผลจากราคาของÿินคาในอุตÿาĀกรรมมีแนüโนมÿูงข้ึน อยางไรก็ตาม คüาม

ตองการของÿินคาที่เกี่ยüเนื่องกับการพัฒนาเมืองใĀเปนมิตรตอÿิ่งแüดลอมอยางการพลังงานĀมุนเüียนยังคงขยาย

ตัüอยางมากทั้งตลาดในประเทýและตางประเทý 
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 ในชüงเดือน มกราคม ถึง พฤýจิกายน 2566 ไทยÿงออกÿินคาอิเล็กทรอนิกÿไปยังตลาดÿĀรัฐอเมริกามาก

ที่ÿุด (12,016.00 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) รองลงมาคือตลาดอาเซียน (5,592.32 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) และอันดับ 3 คือ 

ตลาดÿĀภาพยุโรป (4,521.07 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) Āากพิจารณารายผลิตภัณฑ ไทยÿงออกÿüนประกอบเครื่อง

คอมพิüเตอรมากที่ÿุด (10,481.09 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) รองลงมา คือ üงจรรüม และไมโครแอÿแซมบลี (Integrated 

Circuits) (8,814.87 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) และอันดับ 3 คือ อุปกรณการÿงĀรือการรับเÿียง ภาพฯ และอุปกรณÿ่ือÿาร

ในระบบเครือขาย (5,715.68 ลานเĀรียญÿĀรัฐฯ) ซ่ึงüงจรรüม กับอุปกรณการÿงĀรือการรับเÿียง ภาพฯ ปรับตัüเพ่ิมข้ึน

จากปกอนรอยละ 4.17 และ 2.57 ตามลำดับ แตอุปกรณประกอบของเคร่ืองคอมพิüเตอร ปรับตัüลดลงรอยละ 21.07 

 แนüโนมการผลิตอุตÿาĀกรรมอิเล็กทรอนิกÿ ป 2567 โดยดูจากดัชนีผลผลิตอตÿาĀกรรมไฟฟา (ที่พิจารณา

เชิงปริมาณการผลิต) คาดการณüาขยายตัüรอยละ 0.91 ขณะท่ีแนüโนมการÿงออกคาดการüาจะขยายตัüเพียงเล็กนอย

รอยละ 2.66 เปนผลจากการท่ีเýรþฐกิจโลกท่ีผันผüนตอเน่ืองมาจนถึงป 2566 และคาดüาจะเติบโตอยางคอยเปนคอย

ไปในป 2567 จึงทำใĀคูคาอาจชะลอการนำเขาของÿินคาได อยางไรก็ตาม คüามตองการของÿินคาในอุตÿาĀกรรมมี

แนüโนมขยายตัüในระยะยาü โดยไดรับแรงÿนับÿนุนจากอุตÿาĀกรรมที่เกี่ยüของกับ Social Media และธุรกิจ 
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