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สถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส
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นายสมบูรณ หอตระกูล
นายณรัฐ รุจิรัตน

ºÃÃ³Ò¸Ô¡ÒÃ
เรือเอกสุพจน นาครัตน
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ดร.สุรัส ตั้งไพฑูรย
นายกฤษฎา ภารัตนวงศ
นายวิธีร ศรีมงคล
นายธีระ ริมปรังษี
นางสาวลจิรา เบญญาณัฐกุล

º·ºÃÃ³Ò¸Ô¡ÒÃ : Editorial
 สถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส (สฟอ.) จัดตั้งขึ้นตามมติคณะรัฐมนตรี 
เมื่อวันที่ 7 กรกฎาคม 2541 เปนสถาบันเครือขายของกระทรวงอุตสาหกรรม 
ภายใต “อุตสาหกรรมพัฒนามูลนิธิ” โดยมีพันธกิจหลักในการพัฒนาและสงเสริม
อุตสาหกรรมไฟฟาอิเล็กทรอนิกส และโทรคมนาคมของไทย ใหมีขีดความสามารถ
ในการแขงขันในเวทีการคาโลก
 
 ในป 2564 สถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสไดดำเนินงานเพื่อบริการภาค
อุตสาหกรรมและผูประกอบการ ดานการทดสอบผลิตภัณฑไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
การสอบเทียบเครื่องมือวัด การมาตรฐานและการรับรองผลิตภัณฑ การตรวจ
คุณภาพโรงงาน การรับรองผลิตภัณฑ การบริการระบบธุรกรรมเพ่ือการผลิตขอมูล
อุตสาหกรรม การพัฒนาอุตสาหกรรมและผูประกอบการ และการดำเนินงาน
โครงการตางๆ เพ่ือสนับสนุนธุรกิจของผูประกอบการในอุตสาหกรรมและการพัฒนา
อุตสาหกรรม อาทิ การพัฒนาเทคโนโลยีและผลิตภัณฑเพื่อรองรับอุตสาหกรรม 
Smart Electronics การพัฒนาอุตสาหกรรมหุนยนตและระบบอัตโนมัติ การจัด
การขยะอิเล็กทรอนิกส การเพิ่มผลิตภาพแรงงาน การพัฒนาธุรกิจระดับเติบโต 
เปนตน 

 ในปท่ีผานมาเกิดการระบาดของไวรัสโคโรนา 2019 ไปท่ัวไปโลกอยางตอเน่ือง 
ดังน้ันผูประกอบการอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยย่ิงจำเปนตอง
ปรับตัวและเตรียมความพรอมในการพัฒนาศักยภาพในดานตางๆ ทั้งการเพิ่ม
ผลิตภาพ การพัฒนาเทคโนโลยีและกระบวนการผลิต การพัฒนาผลิตภัณฑ และ
การตลาด เพื่อรองรับการฟนตัวของเศรษฐกิจโลกเมื่อสถานการณสิ้นสุดลง

 สถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสยังคงมุงมั่นที่จะประสานความรวมมือกับ
หนวยงานภาครัฐและภาคเอกชน เพื่อผลักดันใหมีการดำเนินการในเรื่องดังกลาว
อยางตอเนื่อง ใหบรรลุผลสำเร็จและสรางความยั่งยืนแกอุตสาหกรรมไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสของประเทศตอไป

บรรณาธิการ
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 Ê‹Ç¹·Õ่ 1
 • วิสัยทัศนและพันธกิจ
 • คณะกรรมการสถาบันและคณะผูบริหารสถาบัน
 • โครงสรางการบริหารงาน

 Ê‹Ç¹·Õ่ 2
 • อุตสาหกรรมเปาหมายใหมขับเคลื่อนกลไกเศรษฐกิจเพื่ออนาคต
 • การดำเนินงานของสถาบันกับการขับเคลื่อนอุตสาหกรรมเพื่ออนาคต
  ´ŒÒ¹ÍØµÊÒË¡ÃÃÁÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê�ÍÑ¨©ÃÔÂÐ (Smart Electronics) 
  o โครงการสงเสริมและสนับสนุนการประยุกตใชเทคโนโลยีและนวัตกรรมกระบวนการผลิตอัจฉริยะ    
   สาขาอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสอัจฉริยะ 
  o โครงการเพิ่มผลิตภาพแรงงานอุตสาหกรรมสาขาอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสอัจฉริยะ 
   ´ŒÒ¹ÍØµÊÒË¡ÃÃÁËØ‹¹Â¹µ� (Robotics) 
  o โครงการพัฒนาศักยภาพอุตสาหกรรมหุนยนตและระบบอัตโนมัติ 
  o กิจกรรมพัฒนาบุคลากรใหเปน SI Warrior ในพื้นที่ภาคตะวันออก 
  o กิจกรรมพัฒนาบุคลากรใหเปน SI Designer ภายใตโครงการ 7.1-1 การพัฒนาศักยภาพอุตสาหกรรม
   หุนยนตและระบบอัตโนมัติ
    ´ŒÒ¹¡ÒÃÁÒµÃ°Ò¹ (Standards)
  o โครงการงานตรวจประเมินรับรองระบบงานและรับรองผลิตภัณฑเพื่อการขึ้นทะเบียน
   และควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑ (PEA Product Acceptance) 
  o โครงการจัดทำขอกำหนดทางเทคนิคและการทดสอบกลองวงจรปดแบบ IP Camera 
  o โครงการสงเสริมและพัฒนาธุรกิจระดับเติบโต (SME Regular Level) ป 2564 
  o โครงการพัฒนาศูนยวิเคราะหขอมูลเชิงลึกสำหรับอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
   ´ŒÒ¹ÃÐººàÈÃÉ°¡Ô¨ËÁØ¹àÇÕÂ¹ (Circular Economy)
  o โครงการศึกษาวิจัยจำลองกระบวนการจัดการซากผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอุปกรณอิเล็กทรอนิกส
   (Roleplay Simulation of Waste from Electrical and Electronic Equipments) 
   (แผนกพัฒนาเทคนิคและเครือขายอุตสาหกรรม)
  o โครงการพัฒนาตนแบบระบบ Smart Electronics ในการบริหารจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส
   และพัฒนาตนแบบเทคโนโลยีการจัดการขยะรีไซเคิลตามนโยบายเศรษฐกิจหมุนเวียน 

 Ê‹Ç¹·Õ่ 3
 • ภารกิจและผลการดำเนินงานอื่นๆ
  o ศูนยขอมูลอุตสาหกรรมเชิงลึก (E&E Intelligence Unit) 
  o ศูนยพัฒนาและสงเสริมอุตสาหกรรม (Industrial Development and Promotion Center)
  o ศูนยบริการเพื่ออุตสาหกรรมและผูประกอบการ (Industrial Service Provider)
 • รายงานการเงิน 

 Ê‹Ç¹·Õ่ 4
 • กิจกรรมเพื่อสังคม (CSR : Corporate Social Responsibility)                                             
 • ภาวะอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 



ÇÔÊÑÂ·ÑÈ¹� (Vision)

 เปนองคกรหลักในการพัฒนาศักยภาพและขีดความสามารถในการแขงขันของ

อุตสาหกรรมไฟฟา อิเล็กทรอนิกส และโทรคมนาคมของไทย เพื่อใหเจริญเติบโตและ

สามารถแขงขันในตลาดโลกไดอยางยั่งยืน 

¾Ñ¹¸¡Ô¨ (Mission)

• ผลักดันการสงออกสินคาไฟฟา อิเล็กทรอนิกส และโทรคมนาคม ใหเพิ่มขึ้นอยาง

 ตอเนื่อง โดยการเสริมสรางสมรรถนะของอุตสาหกรรม  

• ผลักดันการใชสินคา วัตถุดิบ และชิ้นสวนที่ผลิตในประเทศ เพื่อการผลิตสินคาใหมี

 มูลคาเพิ่มสูงขึ้นอยางตอเนื่อง

• ผลักดันและสนับสนุนใหมีการพัฒนามาตรฐานผลิตภัณฑของไทยสูมาตรฐานสากล 

• สนับสนุนใหมีการพัฒนามาตรฐานผลิตภัณฑและตราสินคาใหเปนที่ยอมรับใน

  ตลาดสากล

• พัฒนาฐานขอมูลเชิงลึกที่มีคุณภาพและเชื่อถือได เพื่อใชเปนแนวทางการพัฒนาและ

 สงเสริมอุตสาหกรรม
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¤³Ð¡ÃÃÁ¡ÒÃáÅÐ¼ÙŒºÃÔËÒÃÊ¶ÒºÑ¹

¤³Ð¡ÃÃÁ¡ÒÃÊ¶ÒºÑ¹

 1. นายไพโรจน สัญญะเดชากุล ประธานกรรมการ
 2. เลขาธิการคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน กรรมการ
 3. ผูอำนวยการสำนักงบประมาณ  กรรมการ
 4. ผูอำนวยการสำนักงานสงเสริมเศรษฐกิจดิจิทัล กรรมการ
 5. ผูอำนวยการศูนยเทคโนโลยีอิเล็กทรอนิกสและคอมพิวเตอรแหงชาติ  กรรมการ
 6. ผูวาการการไฟฟาฝายผลิตแหงประเทศไทย  กรรมการ
 7. อธิบดีกรมควบคุมมลพิษ กรรมการ
 8. ประธานกลุมอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส  กรรมการ
  สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย
 9. ประธานกลุมอุตสาหกรรมเครื่องปรับอากาศและเครื่องทำความเย็น กรรมการ
  สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย
 10. นายกสมาคมนายจางอิเล็กทรอนิกสและคอมพิวเตอร  กรรมการ
 11. นายขัติยา ไกรกาญจน กรรมการ 
 12. นายชาตรี ศรีไพพรรณ  กรรมการ
 13. นายปกรณ บริมาสพร กรรมการ
 14. นายโสภณ บุณยรัตพันธุ กรรมการ
 15. ผูอำนวยการสถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส กรรมการและเลขานุการ 
     

                 
¤³Ð¼ÙŒºÃÔËÒÃÊ¶ÒºÑ¹

 1. นายณรัฐ รุจิรัตน ผูอำนวยการสถาบัน
 2. ร.อ.สุพจน นาครัตน  ผูอำนวยการฝายบริหาร
 3. นายกฤษฎา ภารัตนวงศ ผูอำนวยการฝายยุทธศาสตรอุตสาหกรรม
 4. นายวิธีร ศรีมงคล ผูอำนวยการฝายปฏิบัติการทดสอบและสอบเทียบ
 5. นายธีระ ริมปรังษี ผูอำนวยการฝายการมาตรฐานและคุณภาพ
 6. นายสุรัส ตั้งไพฑูรย ผูอำนวยการฝายพัฒนาอุตสาหกรรม
 7. นายนิวัตน พันธุศิลปาคม ผูชวยผูอำนวยการฝายพัฒนาอุตสาหกรรม
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   (Roleplay Simulation of Waste from Electrical and Electronic Equipments) 
   (แผนกพัฒนาเทคนิคและเครือขายอุตสาหกรรม)
  o โครงการพัฒนาตนแบบระบบ Smart Electronics ในการบริหารจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส
   และพัฒนาตนแบบเทคโนโลยีการจัดการขยะรีไซเคิลตามนโยบายเศรษฐกิจหมุนเวียน 

 Ê‹Ç¹·Õ่ 3
 • ภารกิจและผลการดำเนินงานอื่นๆ
  o ศูนยขอมูลอุตสาหกรรมเชิงลึก (E&E Intelligence Unit) 
  o ศูนยพัฒนาและสงเสริมอุตสาหกรรม (Industrial Development and Promotion Center)
  o ศูนยบริการเพื่ออุตสาหกรรมและผูประกอบการ (Industrial Service Provider)
 • รายงานการเงิน 

 Ê‹Ç¹·Õ่ 4
 • กิจกรรมเพื่อสังคม (CSR : Corporate Social Responsibility)                                             
 • ภาวะอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
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Robotics
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Comprehensive
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Biotech
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Electrical and
Electronics

ÍØµÊÒË¡ÃÃÁà»‡ÒËÁÒÂãËÁ‹áÅÐ
¡ÒÃ¢Ñºà¤Å×่Í¹¡Åä¡àÈÃÉ°¡Ô¨
à¾×่ÍÍ¹Ò¤µ

Ê‹Ç¹·Õ่ 2

 การดำเนินงานของกระทรวงอุตสาหกรรมประจำป 2564 เพ่ือเปนการสงเสริมและพัฒนาภาคอุตสาหกรรมใหมีศักยภาพน้ันจึงได
มีการกำหนด 10 อุตสาหกรรมเปาหมาย ซึ่งจะเปนกลไกในการขับเคลื่อนเศรษฐกิจเพื่ออนาคต (New Engine of Growth) โดย
แบงเปน 2 กลุม ไดแก 
       First S-Curve : การตอยอดอุตสาหกรรมกลุมเดิมที่มีศักยภาพ
       New S-Curve : การเติมอุตสาหกรรมอนาคต
 
ซึ่งเชื ่อกันวาทั้ง 2 กลุมอุตสาหกรรมนี้จะสามารถขับเคลื่อนเศรษฐกิจไดอยางกาวกระโดด และชวยตอยอดอุตสาหกรรมเดิม
เพื่อเพิ่มศักยภาพและรายไดของประชากรไดมากขึ้นอีกดวย โดยจะเห็นไดวา First S-Curve และ New S-Curve เปนอุตสาหกรรม
ที่มีศักยภาพ ซึ่งทั้ง 2 กลุมจะสามารถเปนกลไกขับเคลื่อนเศรษฐกิจเพื่ออนาคตไดตอไป 

 First S-Curve เปนการตอยอดอุตสาหกรรมกลุมเดิมที่มีศักยภาพ ซึ่งเปนกลุมอุตสาหกรรมที่มีอยูแลวในประเทศ สามารถ
ตอยอดในการเพิ่มประสิทธิภาพในการผลิตและบริการ จะอยูในชวงการเติบโตทางเศรษฐกิจในระยะส้ันและระยะกลางเพียงเทาน้ัน โดย
จะประกอบดวยอุตสาหกรรมเปาหมายของประเทศ ดังนี้
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 1) อุตสาหกรรมยานยนตสมัยใหม (Next – Generation Automotive)  
 2) อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสอัจฉริยะ (Smart Electronics)
 3) อุตสาหกรรมการทองเท่ียวกลุมรายไดดีและการทองเท่ียวเชิงสุขภาพ (Affluent, Medical and Wellness Tourism)   
 4) การเกษตรและเทคโนโลยีชีวภาพ (Agriculture and Biotechnology)  
 5) อุตสาหกรรมการแปรรูปอาหาร (Food for the Future)

 เพื่อเศรษฐกิจไทยเจริญเติบโตไดแบบกาวกระโดดไดตามที่คาดหวังไว จึงจำเปนตองมีอุตสาหกรรมใหม หรือ New S-Curve 
ควบคูไปกับกลุมอุตสาหกรรม First S-Curve ดวย

 สวน New S-Curve การเติมอุตสาหกรรมอนาคต เปนรูปแบบของอุตสาหกรรมใหม เพื่อพัฒนาหรือเปลี่ยนแปลงรูปแบบสินคา 
บริการ และเทคโนโลยี โดยจะเปนหัวใจหลักของกลไกการขับเคลื่อนเศรษฐกิจของประเทศ (New Growth Engines) ซึ่งการตอยอด
อุตสาหกรรมเดิมเหลานี ้ โดยประกอบดวยอุตสาหกรรมอนาคต (New S-curve) ดังนี้
 1)    อุตสาหกรรมหุนยนต (Robotics) 
 2)    อุตสาหกรรมการบินและโลจิสติกส (Aviation and Logistics)  
 3)    อุตสาหกรรมเชื้อเพลิงชีวภาพและเคมีชีวภาพ (Biofuels and Biochemicals) 
 4)    อุตสาหกรรมดิจิทัล (Digital) 
 5)    อุตสาหกรรมการแพทยครบวงจร (Medical Hub) 

 จากที่กลาวมาขางตนนั้น หัวใจหลักของการขับเคลื่อนเศรษฐกิจลวนเกิดจากการตอยอด ปรับปรุง เปลี่ยนแปลง และพัฒนาจาก
อุตสาหกรรมเดิมเปนสวนใหญ ซึ่งขึ้นอยูกับสภาพแวดลอมทางเศรษฐกิจ และโอกาสในการทำธุรกิจนั้นๆ และเพื่อใหเกิดการตอยอด
อุตสาหกรรมกลุมเดิมที่มีศักยภาพ รวมทั้งการเติมอุตสาหกรรมในอนาคตใหเปนกลไกในการขับเคลื่อนเศรษฐกิจ สถาบันไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกส จึงเปนสวนหนึ่งในการขับเคลื่อนเศรษฐกิจและเปนองคกรที่มีศักยภาพ มีความเชี่ยวชาญในอุตสาหกรรมไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกส จึงมีภารกิจในการดำเนินงาน เพื่อผลักดัน สงเสริม สนับสนุน และพัฒนาผูประกอบการ SMEs ในกลุมอุตสาหกรรมให
ม ี
ศักยภาพในการขับเคลื่อนเศรษฐกิจไดอยางยั่งยืนตลอดไป 
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¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹¢Í§Ê¶ÒºÑ¹¡Ñº
¡ÒÃ¢Ñºà¤Å×่Í¹ÍØµÊÒË¡ÃÃÁà¾×่ÍÍ¹Ò¤µ 
´ŒÒ¹ÍØµÊÒË¡ÃÃÁÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê�ÍÑ¨©ÃÔÂÐ (Smart Electronics) 
â¤Ã§¡ÒÃÊ‹§àÊÃÔÁáÅÐÊ¹ÑºÊ¹Ø¹¡ÒÃ»ÃÐÂØ¡µ�ãªŒà·¤â¹âÅÂÕáÅÐ¹ÇÑµ¡ÃÃÁ¡ÃÐºÇ¹¡ÒÃ¼ÅÔµ
ÍÑ¨©ÃÔÂÐ ÊÒ¢ÒÍØµÊÒË¡ÃÃÁä¿¿‡ÒáÅÐÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê�ÍÑ¨©ÃÔÂÐ 

ÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤�

 ปจจุบันกลุ มผู ประกอบการในอุตสาหกรรมไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสจำเปนตองปรับตัวเพื่อเตรียมความพรอมสำหรับ
การเปลี่ยนผานเทคโนโลยีไปสูระบบอัจฉริยะ เพราะหากไมมี
การปรับตัวผูประกอบการอาจไมสามารถแขงขันกับคูแขงในตลาด
ได โดยเฉพาะคูแขงท่ีเปนผูประกอบการรายใหญจากตางประเทศ
ท่ีมีความพรอมในหลากหลายดาน ท้ังในดานการวิจัยและพัฒนา
ทางดานเทคโนโลยีการมีบุคลากรที่มีความรูและความเชี่ยวชาญ
ดานการพัฒนาและใชเทคโนโลยีขั้นสูงรวมทั้งเงินทุน ดังนั้นเพื่อ
สงเสริมและสนับสนุนผูประกอบการใหสามารถแขงขันไดจึงตอง
มีการพัฒนาผูประกอบการ ในการผลิตเครื่องใชไฟฟาอัจฉริยะ 
อุปกรณอิเล็กทรอนิกส รวมถึงสวนประกอบตางๆ ไดเองทั้งหมด 
และสามารถลดตนทุน ลดการสูญเสีย ปรับปรุงประสิทธิภาพ
การผลิต รวมท้ังยกระดับเทคโนโลยี ยกระดับมาตรฐานการผลิต
และมาตรฐานผลิตภัณฑใหแกสถานประกอบการ ตลอดจนการ
พัฒนาบุคลากรทุกภาคสวนใหพรอมเขาสูอุตสาหกรรมอิเล็ก-
ทรอนิกสอัจฉริยะ 

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡Ô¨¡ÃÃÁ

 กิจกรรมท่ี 1 พัฒนาบุคลากรดานการออกแบบประยุกต
ใชเทคโนโลยี นวัตกรรม มาตรฐานกระบวนการผลิตและ
ผลิตภัณฑอัจฉริยะ ในอุตสาหกรรมเคร่ืองใชไฟฟาและอุปกรณ
อิเล็กทรอนิกสอัจฉริยะ จำนวน 80 คน
 

1) การฝกอบรมเชิงปฏิบัติการหลักสูตรการประยุกตใช MICRO-
CONTROLLER, SENSOR, IOT LORA เพ่ือพัฒนาระบบเฝาระวัง
อุณหภูมิและการใชพลังงานไฟฟาอัตโนมัติ (TEMP & POWER 
MONITORING) ในกระบวนการผลิตเบื้องตน รุนที่ 1 มีผูเขา
รวมอบรมและผานการทดสอบ (Post-test) จำนวน 25 คน

1
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2) การฝกอบรมเชิงปฏิบัติการหลักสูตร Integrated Manage-
ment System (IMS) เพื่อรองรับอุตสาหกรรม 4.0 รุนที่ 2 มี
ผูเขารวมอบรมและผานการทดสอบ (Post-test) จำนวน 28 คน

3) การฝกอบรมเชิงปฏิบัติการหลักสูตรเพื่อเรียนรูทักษะสำหรับ
พัฒนางานวิเคราะหขอมูล (Data Science with Data and Big 
Data Analysis Tools and Case Study) รุนที่ 3 อบรมและ
ผานการทดสอบ (Post-test) จำนวน 25 คน

4) การฝกอบรมเชิงปฏิบัติการหลักสูตรวิทยาการขอมูลภาคปฏิบัติ 
เพื ่อเรียนรู ทักษะสำหรับพัฒนางานวิเคราะหขอมูล (Data 
Science with Data and Big Data Analysis Tools and 
Case Study) รุนที่ 4 มีผูเขารวมอบรมและผานการทดสอบ 
(Post-test) จำนวน 21 คน

¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹ 

 การจัดฝกอบรมในกิจกรรมท่ี 1 จำนวน 3 หลักสูตร มีจำนวน
ผูประกอบการที่เขารวมอบรมทั้งหมด 99 คน โดยมีความรู 
ความเขาใจ ดานการประยุกตใชเทคโนโลยี นวัตกรรมกระบวน
การผลิตอัจฉริยะ ที่สามารถผานการทดสอบ (Post-test) โดยมี
คะแนนเฉล่ียรอยละ 94.11 ซ่ึงคิดเปนผูท่ีผานการทดสอบท้ังหมด
หรือคิดเปนรอยละ 100 ซ่ึงมีผลิตภาพแรงงานเพ่ิมข้ึนรอยละ 10.57
และมีระดับความพึงพอใจเฉลี่ยรอยละ 93.64

1
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2
 กิจกรรมที่ 2 พัฒนาและประยุกตใชเทคโนโลยีขั้นสูงในกระบวนการผลิตดานเครื่องใชไฟฟาและอุปกรณอิเล็กทรอนิกสอัจฉริยะ 
จำนวน 10 กิจการ

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡Ô¨¡ÃÃÁ

 จากการยกระดับกระบวนการผลิตดวยการประยุกตใชเทคโนโลยีขั้นสูงในกระบวนการผลิต จำนวน 10 กิจการ 

¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹

 ผลสำเร็จภาพรวมในกิจกรรมที่ 2 มีผลิตภาพเพิ่มขึ้นในดานลดตนทุน หรือ เพิ่มผลผลิต โดยมีคาเฉลี่ยคิดเปนรอยละ 41.71 หรือคิดเปน
มูลคาทางเศรษฐกิจที่เกิดขึ้นเปนจำนวนเงิน 70,370,750 บาท และผูประกอบการมีความพึงพอใจการเขาใหคำปรึกษาแนะนำเชิงลึก คิดเปน
รอยละ 95.78 โดยมี Success Case จำนวน 5 กิจการ ดังรูปภาพประกอบ

บริษัท เอ็ม.พี.ยูนิเวอรแซล จำกัด
ระบบตรวจสอบการเปอนของกาวบน
แมกเน็ตของชิ้นสวนมอเตอรไฟฟาและ
การจัดเก็บขอมูล

 

บริษัท ซี.บี.แทค (ประเทศไทย) จำกัด
ระบบตรวจนับชิ ้นงาน บันทึกผลและ
รายงานการผลิตแบบ Real Time พรอมท้ัง
ระบบแจงเตือนอัตโนมัติแทนการบันทึก
ดวยพนักงาน

บริษัท ทองไชย มิโตโย อุตสาหกรรม 
จำกัด

ระบบยานยนตขนสงอัตโนมัติในสาย
การผลิตชิ้นสวนเครื่องปรับอากาศใน

รถยนต

บริษัท ซีที ฟรอนเทียร จำกัด
ระบบติดตามการทำงานของเครื่องจักร
และบันทึกการผลิตพรอมการสงขอมูล
รายงานการผลิตแบบ Real Time

บริษัท บิทไวส ฮีทเอ็กซเชนเจอร จำกัด
ระบบยานยนตขนสงอัตโนมัติ AGV
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3

 กิจกรรมที่ 3 สงเสริมพัฒนามาตรฐานการผลิตหรือผลิตภัณฑ ในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอุปกรณอิเล็กทรอนิกสอัจฉริยะ 
จำนวน 11 กิจการ

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡Ô¨¡ÃÃÁ

 จากการดำเนินการจัดเตรียมดานเอกสาร เพื่อดำเนินการยื่นขอการรับรองมาตรฐานการผลิต หรือมาตรฐานผลิตภัณฑในอุตสาหกรรม
เคร่ืองใชไฟฟาและอุปกรณอิเล็กทรอนิกสอัจฉริยะ จำนวน 11 กิจการ 

¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹

 ผลสำเร็จภาพรวมของสถานประกอบการรอยละ 100 สามารถผาน
การตรวจประเมิน Pre Audit และจำนวนสถานประกอบการอยางนอย
รอยละ 100 มีความพรอมดานเอกสาร เพื่อดำเนินการยื่นขอการรับรอง
มาตรฐานการผลิตหรือผลิตภัณฑในอุตสาหกรรมเครื ่องใชไฟฟาและ
อุปกรณอิเล็กทรอนิกสอัจฉริยะ โดยคิดเปนมูลคาทางเศรษฐกิจที่จะไดรับ 
(หลังไดรับใบอนุญาต) เปนจำนวนเงิน 64,266,966 บาท และผูประกอบการ
มีความพึงพอใจการเขาใหคำปรึกษาแนะนำเชิงลึกคิดเปนรอยละ 95.86 
ดังรูปภาพประกอบ
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ÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤�

 เพื่อรองรับการกาวกระโดดของเทคโนโลยีนวัตกรรมการ
ผลิตและผลิตภัณฑใหมที่เขาสูยุคเศรษฐกิจดิจิทัลและยุค
อุตสาหกรรม 4.0  โดยการสงเสริมใหมีการยกระดับฝมือแรงงาน 
และการปรับตัวรองรับกระบวนการผลิตและเทคโนโลยีการผลิตที่
เปลี่ยนแปลงอยางรวดเร็ว กลุมเปาหมายโครงการคือแรงงาน
ในโรงงานอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสอัจฉริยะ  ทั้ง
โรงงานผลิตสินคาสำเร็จรูปโรงงานผลิตชิ้นสวนและโรงงาน
อุตสาหกรรมสนับสนุนที่เกี่ยวเนื่องกับอุตสาหกรรมไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสอัจฉริยะ

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡Ô¨¡ÃÃÁ

 การดำเนินกิจกรรมภายใตโครงการ ท้ังหมด 3 กิจกรรม ไดแก 
   กิจกรรมฝกอบรมนักพัฒนาเทคโนโลยีช้ันสูง โดยมีตัวช้ีวัด
การฝกอบรมจำนวน 50 คน มุงกลุมเปาหมายนักพัฒนาเทคโนโลยี
ช้ันสูงในองคกร โดยมีหลักสูตรท่ีมุงเนนดานการพัฒนาเทคโนโลยี
ในอุตสาหกรรม ไดแก หลักสูตร PLC and Industrial Internet 
of Things และหลักสูตรการควบคุมระบบอัตโนมัติและหุนยนต
อุตสาหกรรม โดยแตละหลักสูตรมีจำนวนชั่วโมงการฝกอบรม 
60 ชั่วโมง

   กิจกรรมฝกอบรมพัฒนาแรงงานในอุตสาหกรรมไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสอัจฉริยะและท่ีเก่ียวเน่ือง โดยมีตัวช้ีวัดการฝกอบรม
จำนวน 600 คน มุงกลุมเปาหมายบุคลากรที่เกี่ยวของในภาค
อุตสาหกรรม โดยมีหลักสูตรที่มุงเนนดานการพัฒนาเทคโนโลยี 
และการเพ่ิมผลผลิตในอุตสาหกรรม 4.0 ไดแก หลักสูตรระบบการ
ผลิตแบบหยืดหยุน (Flexible Manufacturing System : FMS), 
หลักสูตรการลดความสูญเสียในกระบวนการดวยระบบอัตโนมัติ 
Loss Reduction Process by Automation Concept : LRP),
หลักสูตร BI Tools, หลักสูตร Lean Automation, หลักสูตร 
Lean Manufacturing, หลักสูตร Data Analytics and 
Visualization, หลักสูตร Big Data Management, หลักสูตร 
Low Cost Automation, หลักสูตรการประยุกตใช PLC เพื่อ
ควบคุมเครื่องจักรอัตโนมัติ, หลักสูตร PLC ในกระบวนการผลิต
อัจฉริยะ, และ หลักสูตร Smart Electronics ดวย IoT โดย
แตละหลักสูตรมีจำนวนชั่วโมงการฝกอบรม 18 ชั่วโมง 
   กิจกรรมฝกอบรมเชิงปฏิบัติการในระดับวิทยากร 4.0 โดย
มีตัวชี้วัดการฝกอบรมจำนวน 50 คน มุงกลุมเปาหมายบุคลากร
ที่ตองการเปนวิทยากรภายในองคกรในภาคอุตสาหกรรม โดยมี
หลักสูตรที ่มุ งเนนดานเทคนิคการเปนวิทยากร การพัฒนา
เทคโนโลยี และการเพิ ่มผลผลิตในอุตสาหกรรม 4.0 ไดแก 
หลักสูตร Train the Trainer : Low Cost Automation และ
หลักสูตร Train the Trainer : Lean Automation โดยแตละ
หลักสูตรมีจำนวนชั่วโมงการฝกอบรม 60 ชั่วโมง 

â¤Ã§¡ÒÃà¾Ô่Á¼ÅÔµÀÒ¾áÃ§§Ò¹ÍØµÊÒË¡ÃÃÁÊÒ¢ÒÍØµÊÒË¡ÃÃÁä¿¿‡ÒáÅÐÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê�
ÍÑ¨©ÃÔÂÐ 

 งาน/โครงการ กิจกรรม ตัวชี้วัด ระดับผลลัพธ

 1. การพัฒนาบุคลากรในภาคอุตสาหกรรม 1) ฝกอบรมนักพัฒนาเทคโนโลยีชั้นสูง      50 คน - Labour Productivity เพิ่มขึ้น
      (60 ชั่วโมง)   รอยละ 10
        - ระดับความพึงพอใจตอการฝกอบรม
           เฉล่ียอยางนอยรอยละ 80

   2)  ฝกอบรมพัฒนาแรงงานใน 600 คน - Labour Productivity เพิ่มขึ้น     
        อุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส   รอยละ 10
        อัจฉริยะและที่เกี่ยวเนื่อง (18 ชั่วโมง)  - ระดับความพึงพอใจตอการฝกอบรม  
         เฉล่ียอยางนอยรอยละ 80

 2. การสงเสริมการพัฒนาบุคลากรใน 1) ฝกอบรมเชิงปฏิบัติการในระดับ 50 คน - ขยายผลบรรยายตอไมนอยกวา 
  ระดับวิทยากรภาคอุตสาหกรรม   วิทยากร 4.0 (60 ชั่วโมง)    1,000 คน
        - ระดับความพึงพอใจตอการฝกอบรม 
         เฉล่ียอยางนอยรอยละ 80

´ŒÒ¹ÍØµÊÒË¡ÃÃÁÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê�ÍÑ¨©ÃÔÂÐ (Smart Electronics) 
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¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹

 กิจกรรมในโครงการไดสงเสริมใหมีการปรับตัว พัฒนาและ
ยกระดับฝมือแรงงาน เพื่อสงเสริมใหการยกระดับฝมือแรงงาน
ในอุตสาหกรรมในการรองรับกระบวนการผลิตและเทคโนโลยีการ
ผลิตที่เปลี่ยนแปลง ในปงบประมาณ พ.ศ.2564 ไดจัดอบรม
จำนวนทั้งสิ้น 702 คน จากแผนการดำเนินงานทั้งโครงการ 700 
คน คิดเปนรอยละ 100.28 โดยมี Outcome ระดับผลิตภาพ
แรงงานที่เพิ่มขึ้น (กิจกรรมที่ 1 และ กิจกรรม 2) รอยละ 11.37 
และการขยายผลตอ (กิจกรรม 3) จำนวน 1,040 คน ซ่ึงประกอบ
ไปดวยกิจกรรมดังตอไปนี้
 กิจกรรม 1 ฝกอบรมนักพัฒนาเทคโนโลยีชั้นสูง
 ดำเนินการจัดฝกอบรมนักพัฒนาเทคโนโลยีชั้นสูง ทั้งสิ้น 2 
หลักสูตร มีผูสมัครและผานการคัดเลือกเขารับการอบรมจำนวน 
50 คน ทั้งนี้ ผูเขารับการฝกอบรมทั้ง 50 คน มีทักษะเพิ่มขึ้น 
กลาวคือ สามารถสอบผานตามเกณฑที่สถาบันกำหนด (คะแนน 
Post-test มากกวารอยละ 80) คิดเปน รอยละ 100 ของผูเขา
รวมอบรมนักพัฒนาเทคโนโลยีชั้นสูงทั้งหมด โดยผลคะแนน 
Post-test ของผู ผานเกณฑมีคะแนนเฉลี ่ย รอยละ 98.28
สำหรับการประเมินผลผลิตภาพแรงงานเพิ่มขึ้นรอยละ 12.46
  กิจกรรม 2  ฝกอบรมพัฒนาแรงงานในอุตสาหกรรมไฟฟา
และอิเล็กทรอนิกสอัจฉริยะและที่เกี่ยวเนื่อง
 ดำเนินการจัดฝกอบรมทั้งสิ้น 15 หลักสูตรมีผูสมัครจำนวน 
612 คน และผานการคัดเลือกจำนวน 602 คน คิดเปนรอยละ 
98.36 ผานการฝกอบรมตามเกณฑที่สถาบันกำหนด รวมทั้งสิ้น 
602 คน คิดเปนรอยละ 100.33 จากเปาหมายโครงการทั้งหมด 
600 คน ผลคะแนน Post-test ของผูผานเกณฑ จำนวน 602 
คน (มีคะแนน Post-test มากกวารอยละ 80) มีคะแนนเฉลี่ย รอย
ละ 95.78 การประเมินผล Outcome พบวาระดับผลิตภาพ
แรงงานเพิ่มขึ้นรอยละ 10.28
 กิจกรรม 3  ฝกอบรมเชิงปฏิบัติการในระดับวิทยากร 4.0
 ดำเนินการจัดฝกอบรมทั้งสิ้น 3 หลักสูตร มีผูสมัครจำนวน 
50 คน และผานการคัดเลือกจำนวน 50 คน คิดเปนรอยละ 100 
ผานการฝกอบรมตามเกณฑที่สถาบันกำหนด รวมทั้งสิ้น 50 คน 
คิดเปนรอยละ 100 จากเปาหมายโครงการทั้งหมด 100 คน ผล
คะแนน Post-test ของผูผานเกณฑ จำนวน 50 คน (มีคะแนน 
Post-test มากกวารอยละ 80) มีคะแนนเฉลี่ย รอยละ 95.50 มี
การขยายผลตอ 1,040 คน
 ผลตอบแทนทางเศรษฐกิจของโครงการ พบวาการพัฒนา
ฝมือแรงงานและรักษาสภาพการจางงาน จำนวนทั้งสิ้น 702 คน 
โดยเปนระดับวิทยากร 50 คน สงผลใหรักษาสภาพการจางงาน
ในอุตสาหกรรมเดิมและสามารถเพิ่มผลิตภาพแรงงานของ
อุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสสูงขึ้นรอยละ 11.37

ÁÙÅ¤‹ÒàªÔ§àÈÃÉ°¡Ô¨

 จากการคำนวณมูลคาเชิงเศรษฐกิจจะคำนวณจากบุคลากรจำนวน 
652 คน ในภาคอุตสาหกรรมที่เขารวมฝกอบรมในกิจกรรมที่ 1 และ 2 
โดยไมรวมบุคลากรในกิจกรรมฝกอบรมเชิงปฏิบัติการในระดับวิทยากร 
4.0 (กิจกรรมที่ 3) จำนวน 50 คน เนื่องจากมีการวัดตัวชี้วัดที่แตกตาง
กัน มิไดวัดผลิตภาพแรงงานที่เพิ่มขึ้น ซึ่งพบวาผูเขาอบรมทั้งหมดที่
นำมาคิดผลิตภาพแรงงาน 652 คน รวมมูลคาเชิงเศรษฐกิจท้ังหมดเปน
จำนวนเงิน 17,791,776 บาท 
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´ŒÒ¹ÍØµÊÒË¡ÃÃÁËØ‹¹Â¹µ� (Robotics) 
â¤Ã§¡ÒÃ¾Ñ²¹ÒÈÑ¡ÂÀÒ¾ÍØµÊÒË¡ÃÃÁËØ‹¹Â¹µ�áÅÐÃÐººÍÑµâ¹ÁÑµÔ

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´áÅÐÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤�

 จากการดำเนินการใหคำปรึกษาแนะนำพัฒนาตนแบบ
เทคโนโลยีและนวัตกรรมดานหุนยนตและระบบอัตโนมัติดาน
อุตสาหกรรมทั่วไป รวมกับกองพัฒนานวัตกรรมและเทคโนโลยี
อุตสาหกรรม กรมสงเสริมอุตสาหกรรม ภายใตโครงการพัฒนา
ศักยภาพอุตสาหกรรมหุนยนตและระบบอัตโนมัติไดดำเนินการ
ใหคำปรึกษาแนะนำและพัฒนาระบบตนแบบ จำนวน 3 ตนแบบ 
ใหกับผูประกอบการจำนวน 3 ราย ดังนี้
   บริษัท ตนแบบวิศวกรรม จำกัด 
  พัฒนาระบบตรวจสอบคุณภาพช้ินงานแผนวงจรพิมพ
   บริษัท เอ็ม.พี.ยูนิเวอรแซล จำกัด 
  พัฒนาระบบตรวจสอบการเปอนของกาวของช้ินสวน  
  มอเตอร
   บริษัท โพรทูล (ประเทศไทย) จำกัด 
  พัฒนาระบบการวัดและอานคาช้ินงานโดย Inductive  
  Probe Sensor

¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹

 1. บริษัท ตนแบบวิศวกรรม จำกัด 
ดำเนินการพัฒนาระบบตรวจสอบคุณภาพช้ินงานแผนวงจรพิมพ 
ดวยการออกแบบและพัฒนาระบบอัตโนมัติเขามาปรับปรุงความ
สามารถในกระบวนการตรวจสอบคุณภาพช้ินงานแผนวงจรพิมพ 
PCB Solder Inspection ดวยการปรับเปล่ียนการเคล่ือนท่ีของ 
Jig พรอมการติดต้ังกลองสำหรับจับภาพเพื่อตรวจสอบคุณภาพ 
รวมทั้งออกแบบวิธีการประมวลผลภาพถาย เพื่อการวิเคราะห
ประสิทธิภาพการผลิต หรือเทคโนโลยี ดังภาพประกอบ

รูปภาพระบบตรวจสอบคุณภาพช้ินงานแผนวงจรพิมพ (PCB Solder Inspection)
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¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹

 2. บริษัท เอ็ม.พี.ยูนิเวอรแซล จำกัด
ดำเนินการพัฒนาระบบตรวจสอบการเปอนของกาวของช้ินสวนมอเตอร 
ดวยการออกแบบและพัฒนาระบบอัตโนมัติเขามาปรับปรุงความสามารถ
ในกระบวนการตรวจสอบการเปอนของกาวบน Magnet ของชิ้น
สวนมอเตอร และจัดเก็บขอมูลโดยการถายภาพประมวลผลและวิเคราะห
การปนเปอนของกาว หรือเทคโนโลยี โดย บริษัท เอ็ม.พี.ยูนิเวอรแซล 
จำกัด ไดรับพิจารณาคัดเลือกเปน Success Case จากกองพัฒนา
นวัตกรรมและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม กรมสงเสริมอุตสาหกรรม 
ดังภาพประกอบ

รูปภาพระบบตรวจสอบการเปอนของกาวของช้ินสวนมอเตอร

¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹

 3. บริษัท โพรทูล (ประเทศไทย) จำกัด 
ดำเนินการพัฒนาระบบการวัดและอานคาช้ินงานโดย Inductive 
Probe Sensor ดวยการออกแบบ และพัฒนาระบบอัตโนมัติ
เขามาปรับปรุงความสามารถในกระบวนการวัดและอานคาชิ้น
งานโดย Inductive Probe Sensor ตามตำแหนงตางๆ รวมท้ัง
พัฒนาโปรแกรมสำหรับการอานคาจาก Sensor ใหจัดเก็บ 
บันทึก สืบคน ขอมูลเพื ่อการรายงานวิเคราะห หรือสรุปผล
การผลิต หรือเทคโนโลยี

รูปภาพระบบการวัดและอานคาช้ินงานโดย Inductive Probe Sensor
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´ŒÒ¹ÍØµÊÒË¡ÃÃÁËØ‹¹Â¹µ� (Robotics) 
¡Ô¨¡ÃÃÁ¾Ñ²¹ÒºØ¤ÅÒ¡ÃãËŒà»š¹ SI Warrior ã¹¾×้¹·Õ่ÀÒ¤µÐÇÑ¹ÍÍ¡ 

ÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤�

 จากการดำเนินงาน รวมกับ กองพัฒนานวัตกรรมและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรมเพื่อพัฒนาบุคลากรใหเปน 
SI Warrior ในพื้นที่ภาคตะวันออก ภายใตโครงการ 7.1-1 การพัฒนาศักยภาพอุตสาหกรรมหุนยนตและระบบอัตโนมัติ ปงบประมาณ 
2564 ในการพัฒนาบุคลากรใหเปนผูที่มีความรูความเขาใจที่สามารถ ประกอบ ติดตั้ง และเชื่อมโยง ระบบทางกล ระบบควบคุม ระบบ
ประมวลผล และซอฟตแวรปฏิบัติการ ใหเกิดการทำงานรวมกันเปนระบบอัตโนมัติ เพื่อเพิ่มจำนวนผูใหบริการประกอบ ติดตั้ง 
และเชื่อมโยงระบบอัตโนมัติ ใหกับผูประกอบการที่ตองการจะนำเทคโนโลยีหุนยนตและระบบอัตโนมัติไปใชในสถานประกอบการ 
และเพิ่มประสิทธิภาพการผลิต รวมทั้งเปนปจจัยที่สำคัญตอการพัฒนาอุตสาหกรรมหุนยนตและระบบอัตโนมัติของประเทศไทยให
ขยายตัวเพิ่มขึ้นอยางยั่งยืน

ºÙÃ³Ò¡ÒÃ¤ÇÒÁÃ‹ÇÁÁ×Í

สมาคมผูประกอบการ

ระบบอัตโนมัติและหุนยนตไทย

ศูนยการเรียนรูและพัฒนากำลังคน

ดานออโตเมชั่นและหุนยนต

มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร 

วิทยาเขตศรีราชา

บริษัท

ศูนยเทคโนโลยีไฮเทคอยุธยา 

จำกัด

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล

ธัญบุรี
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ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡Ô¨¡ÃÃÁ

 ดำเนินกิจกรรมฝกอบรมเชิงปฏิบัติการหลักสูตรสำหรับการพัฒนาบุคลากรใหเปน SI Warrior ในพื้นที่ภาคตะวันออก จำนวน 6 
หลักสูตร

¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹

 สถาบันไดดำเนินการพัฒนาดานทักษะและองคความรูใหแกผูประกอบการในภาคอุตสาหกรรมรวมจำนวนทั้งสิ้น 171 คน 
(จำนวน 116 กิจการ) สงเสริมการนำองคความรูที่ไดไปประยุกตใชในสถานประกอบการ โดยการพัฒนา Project Workshop 
ในแตละรุน (หลักสูตร) เพื่อยกระดับผูประกอบการ และเพิ่มศักยภาพดานกระบวนการผลิต รวมจำนวน 15 งาน เกิดเปนมูลคา
ทางเศรษฐกิจรวม 221,884,344 บาท และสงตอรายช่ือผูประกอบการท่ีมีความพรอมและศักยภาพดานระบบหุนยนตและระบบอัตโนมัติ
ในการขึ้นทะเบียน SI จำนวน 76 กิจการ

ÀÒ¾¡ÒÃ´Óà¹Ô¹¡Ô¨¡ÃÃÁ¡ÒÃ¾Ñ²¹ÒºØ¤ÅÒ¡ÃãËŒà»š¹ SI Warrior ã¹¾×้¹·Õ่ÀÒ¤µÐÇÑ¹ÍÍ¡
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¡Ô¨¡ÃÃÁ¾Ñ²¹ÒºØ¤ÅÒ¡ÃãËŒà»š¹ SI Designer ÀÒÂãµŒâ¤Ã§¡ÒÃ 7.1-1 ¡ÒÃ¾Ñ²¹ÒÈÑ¡ÂÀÒ¾
ÍØµÊÒË¡ÃÃÁËØ‹¹Â¹µ�áÅÐÃÐººÍÑµâ¹ÁÑµÔ 

ÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤�

 เพ่ือพัฒนาศักยภาพบุคลากรภายในภาคอุตสาหกรรมและบุคลากรท่ีเก่ียวของภายในสายการผลิตไดมีความรูความเขาใจและตอยอด
สูการเปน SI Designer

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡Ô¨¡ÃÃÁ

 จัดกิจกรรมฝกอบรม SI Designer (รุนละ 15 คน) ระยะเวลา 25 วัน โดยมีกลุมเปาหมาย คือบุคลากรภายในภาคอุตสาหกรรมและ
บุคลากรท่ีเก่ียวของภายในสายการผลิต

¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹

 เฟสท่ี 1 ดำเนินการรวมกับมหาวิทยาลัยขอนแกน และมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน รวม 4 หลักสูตร 
(15 คน/หลักสูตร/25 วัน)
 - หลักสูตร Automation Machinery and Mechanical Design (TRIZ) รุนท่ี 1 จำนวน 20 คน
 - หลักสูตร Automation Machinery and Mechanical Design (TRIZ) รุนท่ี 2 จำนวน 15 คน
 - หลักสูตร Automation Production Line Design จำนวน 20 คน
 - หลักสูตร Stationary Robot design จำนวน 22 คน

¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹â¤Ã§¡ÒÃÊ¹ÑºÊ¹Ø¹¡ÒÃ¾Ñ²¹ÒËØ‹¹Â¹µ�áÅÐÃÐººÍÑµâ¹ÁÑµÔ 

 ÃÐºº¾Ñ¹¢´ÅÇ´ (ËÁŒÍá»Å§¤ÇÒÁ¶Õ่ÊÙ§) ÍÑµâ¹ÁÑµÔ 
 การพัฒนาเคร่ืองพันขดลวด ดังตอไปน้ี
 - ระบบ PLC และ Inverter ในการควบคุมความเร็วรอบของมอเตอรไฟฟาท่ีใชขับเคล่ือนระบบสงกำลังควบคุมการทำงานของ
  เคร่ืองพันขดลวด  
 - ระบบการส่ังงานดวยจอสัมผัส (Touch Screen Monitor) ของเคร่ืองพันขดลวด
 - ซอมและเปล่ียนระบบกลไกบางสวนของเคร่ืองพันขดลวด

                                (มูลคาการลงทุนประมาณ 350,000 บาท / ระยะเวลาคืนทุน = 0.37 ป)

´ŒÒ¹ÍØµÊÒË¡ÃÃÁËØ‹¹Â¹µ� (Robotics) 
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 เฟสท่ี 2 ดำเนินการรวมกับหนวยรวมตางๆ จำนวน 7 หลักสูตร  (15 คน/หลักสูตร/25 วัน)
 - หลักสูตร Automation Machinery and Mechanical Design (TRIZ) จำนวน 19 คน
  โดย มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี
 - หลักสูตร ROS (Robot Operating Systems) จำนวน 20 คน
  โดย มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี
 - หลักสูตร Machine Vision for Deep learning จำนวน 36 คน 
  โดย สมาคมผูประกอบการระบบอัตโนมัติและหุนยนตไทย
 - หลักสูตร Manufacturing Data and Process Management for Smart Factory จำนวน 19 คน 
  โดย บริษัท แอโร กรุป (1992) จำกัด
 - หลักสูตร Automation Machinery and Mechanical Design (TRIZ) จำนวน 27 คน
  โดย บริษัท เน็กซ เจน คอนซัลแทนท จำกัด
 - หลักสูตร Manufacturing Data and Process Management for Smart Factory จำนวน 25 คน 
  โดย บริษัท ศูนยเทคโนโลยีไฮเทคอยุธยา จำกัด
 - หลักสูตร Mobile Robot Design (25 วัน) จำนวน 19 คน 
  โดย บริษัท อารแอนดดี คอมพิวเตอร ซิสเท็ม จำกัด

 ÃÐººµÃÇ¨¨ÑºáÅÐ¤Ñ´áÂ¡àË§ŒÒÁÑ¹ÊÓ»ÐËÅÑ§áººÍÑµâ¹ÁÑµÔ
 การพัฒนาเคร่ืองวัดเปอรเซ็นตแปงโดยใช NIR โดยวัดเช้ือแปงอัตโนมัติ ระหวางข้ันตอน Peeler>>Washer

                               (มูลคาการลงทุน 2,000,000 บาท /ระยะเวลาคืนทุน = 3.04 ป)

ÃÐºº·Õ่µŒÍ§¡ÒÃ¾Ñ²¹Ò
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¼Å§Ò¹µŒ¹áºº·Õ่ä´Œ´Óà¹Ô¹¡ÒÃ

Production line improvement in product 
inspection process and product 
arrangement station 

 ผลิตการข้ึนรูปผลิตภัณฑพลาสติก
 มูลคาการลงทุนประมาณ : 1,000,000 บาท 

 เคร่ืองสำหรับตรวจสอบคุณภาพฝาน้ำด่ืม ระบบใหมจะชวย
ในการตรวจสอบมีความแมนยำมากขึ้นและชวยเพิ่มกำลังการ
ผลิตตอกลองจากประมาณ 3,500 กลอง ไปเปน 4,650 กลอง

 
¡ÒÃ¾Ñ²¹ÒÃÐººÃÐºØµÓáË¹‹§´ŒÇÂ¨Õ¾ÕàÍÊÊÓËÃÑºà«¹à«ÍÃ�
âË¹´à¤Å×Í่¹·Õä่ÃŒÊÒÂ¾ÃŒÍÁ¡ÒÃÊ‹§¢ŒÍÁÙÅÍØ³ËÀÙÁÔ ¤ÇÒÁª×¹้ 
á¨Œ§Ê¶Ò¹Ð¤ÇÒÁ¼Ô´»¡µÔ (ÀÒÂãµŒâ¤Ã§¡ÒÃ¨ÐãªŒ¡ÑºµÙŒáª‹
ÇÑ¤«Õ¹ ËÃ×ÍÍØ»¡Ã³�·Õ่µŒÍ§¡ÒÃ¤Çº¤ØÁÍØ³ËÀÙÁÔ¾ÃŒÍÁ
áÊ´§¾Ô¡Ñ´·Õ่ÍÂÙ‹)

 โรงสีขาว  
 มูลคาการลงทุนประมาณ : 5,000 บาท 

 กระติกสำหรับแชวัคซีน สามารถวัดขอมูลอุณหภูมิ ความช้ืน 
แจงสถานะความผิดปกติ ใชอุปกรณ NODE WEMOS D1 R2 
ESP8266 WiFi ในการควบคุมในแอปพลิเคชันในการแจงขอมูล
ตางๆ 
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´ŒÒ¹¡ÒÃÁÒµÃ°Ò¹ (Standards)

â¤Ã§¡ÒÃ§Ò¹µÃÇ¨»ÃÐàÁÔ¹ÃÑºÃÍ§ÃÐºº§Ò¹áÅÐÃÑºÃÍ§¼ÅÔµÀÑ³±�à¾×่Í¡ÒÃ¢Ö้¹·ÐàºÕÂ¹áÅÐ
¤Çº¤ØÁ¤Ø³ÀÒ¾¼ÅÔµÀÑ³±� (PEA Product Acceptance) 

ÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤�

- เพื่อทำหลักเกณฑการประเมินกระบวนการผลิต การทดสอบ และการตรวจติดตามโรงงานผูผลิต ตามมาตรฐานสากลและวิธี
 ปฏิบัติที่เปนสากล โดยดำเนินการนำรองกับโรงงานผูผลิต 4 กลุม ไดแก หมอแปลงไฟฟา ระบบจำหนาย กับดักเสิรจมิเตอร  
 และลูกถวยฉนวนไฟฟา 
- เพื่อจัดใหมีการประเมินโรงงานผูผลิต รวมถึงรับรองการขึ้นทะเบียนโรงงานที่มีความพรอม และมีคุณสมบัติตามหลักเกณฑและ
 ขอกำหนดที่จัดทำขึ้น 
- เพื่อตรวจติดตามคุณภาพของโรงงานผูผลิต ที่ไดรับการรับรองขึ้นทะเบียนโรงงาน เพื่อควบคุม ตรวจสอบใหโรงงานผูผลิตสามารถ
 รักษาคุณภาพผลิตภัณฑ เปนไปตามมาตรฐานไดอยางสม่ำเสมอและตอเนื่อง

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡Ô¨¡ÃÃÁ

การตรวจประเมินผูประกอบการเพ่ือข้ึนทะเบียน จำนวน 14 บริษัท โดยมีรายละเอียดจำนวนแบบรุนท่ีย่ืนคำขอท้ังหมด 111 คำขอ ดังน้ี 

 ลำดับที่  รายชื่อบริษัท รวมจำนวนแบบรุนที่ยื่นคำขอ

 1 บริษัท เอกรัฐวิศวกรรม จำกัด (มหาชน) 10
 2 บริษัท คิวทีซี เอนเนอรยี่ จำกัด (มหาชน) 10
 3 บริษัท เจริญชัยหมอแปลงไฟฟา จำกัด 7
 4 บริษัท ถิรไทย จำกัด (มหาชน)  10
 5 บริษัท ซีซี หมอแปลงไฟฟา จำกัด  10
 6 บริษัท วิสตาทราโฟ จำกัด  8
 7 บริษัท ไทยพัฒนกิจ หมอแปลงไฟฟา จำกัด 5
 8 บริษัท พรีไซซ อีเลคตริค แมนูแฟคเจอริ่ง จำกัด 6
 9 บริษัท เอส.พี. อีเล็คทริค อินดัสตรี จำกัด 9
 10 บริษัท สหภัณฑ อิเลคทริค จำกัด  3
 11 บริษัท ทริปเปล ที เอ็นเท็ค จำกัด  8
 12 บริษัท ไทยทราโฟ แมนูแฟคเจอริ่ง จำกัด 9
 13 บริษัท ไทยแมกซเวลอิเลคทริค จำกัด 8
 14 บริษัท เอเซีย ทราโฟ จำกัด  8

   รวมจำนวน 111
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 เนื่องจากสถานการณการแพรระบาดของโควิด-19 จึงสามารถเขาตรวจประเมินโรงงานผูผลิตได จำนวน 7 โรงงาน และคาดวา
จะเขาตรวจประเมินอีกครั้งภายในเดือนพฤศจิกายน 2564  
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¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹

 ผลจากการดำเนินงานใหคำปรึกษาแนะนำและเขาตรวจประเมินโรงงานผูผลิตหมอแปลงไฟฟาปจจุบันมีบริษัทผลิตหมอแปลง
ไฟฟาระบบจำหนายท่ีผานเกณฑการรับรองผลิตภัณฑตามเง่ือนไข PEA Product Acceptance จำนวน 3 บริษัท ไดแก

- บริษัท เอกรัฐวิศวกรรม จำกัด (มหาชน) จำนวน 10 รุน
- บริษัท ถิรไทย จำกัด (มหาชน)  จำนวน 9 รุน
- บริษัท พรีไซซ อีเลคตริค แมนูแฟคเจอร่ิง จำกัด จำนวน 7 รุน
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´ŒÒ¹¡ÒÃÁÒµÃ°Ò¹ (Standards)
â¤Ã§¡ÒÃ¨Ñ´·Ó¢ŒÍ¡ÓË¹´·Ò§à·¤¹Ô¤áÅÐ¡ÒÃ·´ÊÍº¡ÅŒÍ§Ç§¨Ã»�´áºº IP Camera 

ÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤�

 เพ่ือใหมีขอกำหนดในการรับรองผลิตภัณฑท่ีเหมาะสมและเปนท่ียอมรับจากผูมีสวนเก่ียวของ ตลอดจนมีหองปฏิบัติการทดสอบ
ที่สามารถตรวจสอบและรับรองตราสัญลักษณ dSURE ใหกับผลิตภัณฑกลองวงจรปดแบบ IP Camera โดยดำเนินการจัดทำ
หลักเกณฑการพิจารณาและทดสอบ ภายใตโครงการพัฒนามาตรฐานผลิตภัณฑ / บริการดิจิทัล เพื่อยกระดับอุตสาหกรรม 
(Digital Standard) เพื่อใหการดำเนินงานสามารถบรรลุผลสำเร็จและเปนแนวทางสำหรับขยายผลไปสูผลิตภัณฑอื่นๆ

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡Ô¨¡ÃÃÁ

 จัดทำขอกำหนดทางเทคนิคของผลิตภัณฑและวิธีการทดสอบผลิตภัณฑ ของกลองวงจรปดแบบ IP Camera ที่ใช Mobile 
Application ควบคุมการทำงาน เปนขอมูลใหสำนักงานสงเสริมเศรษฐกิจดิจิทัล ใชเปนเกณฑการรับรองตราสัญลักษณ dSURE 
 ดำเนินการทดสอบและออกรายงานผลการทดสอบกลองวงจรปดแบบ IP Camera จำนวน 20 รุน และ Mobile Applica-
tion จำนวน 5 รุน ตามขอกำหนด

¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹

 จัดทำขอกำหนดทางเทคนิคของผลิตภัณฑและวิธีการทดสอบผลิตภัณฑของกลองวงจรปดแบบ IP Camera ที่ใช Mobile 
Application ควบคุมการทำงาน ในดานตางๆ ดังนี้
 • ความมั่นคงปลอดภัยทางไซเบอร (Cybersecurity)
 • ความสามารถในการทำงาน (Functionality) ของตัวกลองวงจรปด
 • ความสามารถในการทำงาน (Functionality) ของแอปพลิเคชันควบคุม
 • สมรรถนะ (Performance) ของกลองวงจรปด
 • สมรรถนะ (Performance) ของกลองรวมกับโมบายแอปพลิเคชัน
 • ความนาเชื่อถือตอสภาวะแวดลอม (Environmental Reliability)
 • ความปลอดภัยในการใชงาน (Functional Safety)

 รวมทั้งไดทำการทดสอบและออกรายงานผลการทดสอบกลองวงจรปดแบบ IP Camera จำนวน 20 รุน และ Mobile 
Application จำนวน 11 รุน
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â¤Ã§¡ÒÃÊ‹§àÊÃÔÁáÅÐ¾Ñ²¹Ò¸ØÃ¡Ô¨ÃÐ´ÑºàµÔºâµ (SME Regular Level) »‚ 2564 

ÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤�

 การดำเนินงานรวมกับ สำนักงานสงเสริมวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม (สสว.) เพื่อสงเสริมผูประกอบการ SMEs ใหมีกลไก
ในการขับเคลื่อนดวยนวัตกรรม เทคโนโลยี ความคิดสรางสรรค การสงเสริมดานการตลาด การพัฒนาขีดความสามารถให SMEs 
มีมาตรฐานและมีความเขมแข็งสามารถแขงขันไดในระดับสากล รวมทั้งสามารถเพิ่มยอดขายและสรางรายไดใหแกผูประกอบการดวย
การเพิ่มมูลคาสินคาและบริการ ลดตนทุนในกระบวนการผลิตสินคาและบริการและการสรางใหเกิดประสิทธิภาพในกระบวนการผลิต
และบริการ โดยการดำเนินกิจกรรมพัฒนาและสงเสริมผูประกอบการ SMEs 

¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡Ô¨¡ÃÃÁ

1 ¡Ô¨¡ÃÃÁÍºÃÁàªÔ§»¯ÔºÑµÔ¡ÒÃ (Workshop)

• ผูประกอบการที่เขารวมกิจกรรมอบรม จำนวน 318  
 ราย มีองคความรูเพิ่มขึ้นเพื่อไปปรับใชในธุรกิจ โดย
 คะแนนรวมเฉล่ียกอนเรียน (Pre-Test) เทากับรอยละ  
 47.89 และคะแนนรวมเฉล่ียหลังเรียน (Post-Test)
 เทากับรอยละ 90.32
• มีความพึงพอใจดานกระบวนการในการดำเนิน
 กิจกรรมเฉลี่ย คิดเปนรอยละ 86.31318 SMEs

(106 %)

Public Training

(1 รุน)

In-house

(10 รุน)

´ŒÒ¹¡ÒÃÁÒµÃ°Ò¹ (Standards)
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¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹

2 ¡Ô¨¡ÃÃÁãËŒ¤Ó»ÃÖ¡ÉÒá¹Ð¹ÓàªÔ§ÅÖ¡

ผูประกอบการจำนวน 47 กิจการ สามารถสรางมูลคาเพ่ิม
ใหกับสินคาและบริการ หรือลดตนทุน หรือเพ่ิมประสิทธิภาพ
หรือมีความพรอมดานมาตรฐาน คิดเปนรอยละ 34.38 
โดยผลลัพธจากการเขารวมกิจกรรมผูประกอบการเกิด
การสรางรายได หรือเพิ่มยอดขาย หรือลดตนทุน หรือ
เพิ่มประสิทธิภาพ คิดเปนมูลคาทางเศรษฐกิจ เทากับ 
147,412,037.83 บาท/ป 

Mon-day
(104 %)

282
47 กิจการ

(282 Mon-day)

3

ประเภทหัวขอใหคำปรึกษา

14 7

2 2

5

2

3

1 12

Productivity ISO 9001 ISO 13485 มอก. Technology & Innovation

IEC 60601-2-46 จดสิทธิบัตร IATF 16949Energy SavingISO 14001Design Product



หองปฏิบัติการสอบเทียบ

ไดรับการรับรอง 
ISO/IEC 17025 
78 วิธีการ

หนวยตรวจคุณภาพโรงงาน

ไดรับการรับรอง 
ISO/IEC 17020 
4 ขอกำหนด

หองปฏิบัติการทดสอบ

ไดรับการรับรอง 
ISO/IEC 17025 
มากกวา 630 มาตรฐาน
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¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹

3 ¡Ô¨¡ÃÃÁÊ‹§àÊÃÔÁáÅÐ¼ÅÑ¡´Ñ¹ãËŒä´ŒÁÒµÃ°Ò¹

ผู ประกอบการจำนวน 47 กิจการ ที ่ไดรับการสนับสนุน 
สามารถสรางมูลคาเพิ่มใหกับสินคาและบริการ หรือลดตนทุน 
คิดเปนรอยละ 72.40 โดยผลลัพธจากการเขารวมกิจกรรม 
ผูประกอบการ เกิดการสรางรายได หรือเพิ่มยอดขาย หรือ
ลดตนทุน คิดเปนมูลคาทางเศรษฐกิจ เทากับ 31,548,057.30 
บาท/ป 

สนับสนุนคาสอบเทียบ

(21 กิจการ)

สนับสนุนคาทดสอบ

(26 กิจการ)

47
กิจการ

(134 %)

ทดสอบ

(กิจการ) 30

25

20

15

10

5

0
สอบเทียบ

(26)

(21)
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 บุคคลากรของสถาบันทางดานการทดสอบและการมาตรฐาน ไดรับความไววางใจจากหนวยงานการมาตรฐานของประเทศไทย
ใหเขารวมเปนคณะกรรมการวิชาการตางๆ ดังน้ี

คณะอนุกรรมการพิจารณารับรองหองปฏิบัติการทดสอบสาขาไฟฟา 
อิเล็กทรอนิกส โทรคมนาคม
คณะอนุกรรมการพิจารณารับรองหองปฏิบัติการสอบเทียบ 
สาขาไฟฟา แสง ความถี่ และอณุหภูมิ
คณะอนุกรรมการพิจารณากำหนดอัตราคาใชจายในการตรวจสอบ 
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
ผูตรวจประเมินทางวิชาการดานทดสอบ จำนวน 10 ทาน
ผูตรวจประเมินทางวิชาการดานสอบเทียบ จำนวน 3 ทาน
คณะกรรมการวิชาการ จำนวน 25 คณะ
คณะอนุกรรมการวิชาการรางมาตรฐาน จำนวน 33 คณะ

��������

������������������������
����������

������������������

คณะอนุกรรมการคุณภาพไฟฟา สาขาไฟฟา�������������������������

คณะอนุกรรมการเทคนิค (ฉลากเขียว) จำนวน 23 คณะ��������������������

คณะผูจัดทำรางมาตรฐาน จำนวน 7 คณะ�������������������������������

คณะกรรมการพิจารณางานรับรองคุณภาพบริภัณฑ
อิเล็กทรอนิกส และคอมพิวเตอร
คณะกรรมการวิชาการ จำนวน 4 คณะ

���������������������������� 
����������������������

คณะกรรมการกำกับโครงการพัฒนาขอเสนอโครงการเพ่ิม ประสิทธิภาพ
การใชพลังงานและการลดกาซเรือนกระจกท่ีเหมาะสมของประเทศ
ในอุตสาหกรรมระบบปรับอากาศและทำความเย็น (RAC NAMA) และ
คณะทำงานพัฒนาขอเสนอโครงการ RAC NAMA

��������������������
������������������������������

คณะอนุกรรมการเทคนิคสินคาและบริการท่ีเปนมิตรกับส่ิงแวดลอม 
(กลุมสินคาและบริการประเภทท่ีเก่ียวของกับคอมพิวเตอรและงานพิมพ)

��������������

คณะอนุกรรมการพิจารณากำหนดมาตรฐานเคร่ืองมือแพทย 1 คณะ����������������������������

คณะทำงานวิชาการ โครงการศึกษาผลิตภัณฑ เพ่ือจัดทำประสิทธิภาพ
พลังงาน 5 คณะ

�����������������������
���������������
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â¤Ã§¡ÒÃ¾Ñ²¹ÒÈÙ¹Â�ÇÔà¤ÃÒÐË�¢ŒÍÁÙÅàªÔ§ÅÖ¡ÊÓËÃÑºÍØµÊÒË¡ÃÃÁä¿¿‡ÒáÅÐÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê� 
´ŒÒ¹¡ÒÃÁÒµÃ°Ò¹ (Standards)

ÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤�

 โครงการพัฒนาศูนยวิเคราะหขอมูลเชิงลึกสำหรับอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ป 2564 มีวัตถุประสงคการดำเนินงาน 
กลาวคือ เพ่ือใหฐานขอมูลท่ีสำคัญของระบบขอมูลเชิงลึก มีขอมูลท่ีทันสมัยและเปนปจจุบัน เปนฐานขอมูลท่ีจะใชวิเคราะหขอมูลท่ีเปน
ความรู (Knowledge) ไปสูขอมูลที่สามารถตอบสนองความตองการและเฉียบแหลมมากยิ่งขึ้น (Wisdom) โดยการปรับปรุงฐานขอมูล
อยางตอเนื่องและการจัดหมวดหมูขอมูลในมุมมองตาง ๆ รวมถึงการเชื่อมโยงและบริหารจัดการขอมูลที่มีอยูใหสมบูรณ สะดวก และ
งายในการคนหาอยางมีประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้น

 กิจกรรมหลักของโครงการประกอบดวยกิจกรรมหลัก 3 
กิจกรรม ไดแก 1) รวบรวมและปรับปรุงฐานขอมูลหลักอยาง
ตอเน่ือง 2) จัดทำรายงานและบทวิเคราะห และ 3) เผยแพรและ
นำเสนอขอมูล รวมถึงกิจกรรมอื่นๆ ที่เกี่ยวของกับโครงการ 
ไดแก การประเมินผลความพึงพอใจของผูเขาชมเว็บไซต สรุป
กิจกรรมของโครงการไดดังรายการตอไปนี้

 การรวบรวมและปรับปรุงฐานขอมูลหลักอยางตอเนื ่อง 
ประกอบดวย 

 - ขอมูลผูประกอบการ ปรับปรุงและตรวจสอบรายละเอียด
ของผูประกอบการใหไดขอมูลท่ีถูกตองและทันสมัยมากท่ีสุด 
อาทิ ชื่อผูประกอบการ ที่อยู เบอรโทรศัพท เบอรโทรสาร 
ทุนจดทะเบียน เว็บไซต (ถามี) เปนตน ระหวางเดือน
กุมภาพันธถึงกันยายน 2564 จำนวน 152 ราย ประกอบดวย 
ผลิตภัณฑไฟฟาจำนวน 31 ราย ผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกส
จำนวน 60 ราย ผลิตภัณฑชิ้นสวนไฟฟาจำนวน 38 ราย 
และอื่นๆ จำนวน 23 ราย โดยมีแหลงขอมูลทุติยภูมิ ไดแก 
ขอมูลสมาชิกสถาบัน กรมโรงงานอุตสาหกรรม กรมพัฒนา
ธุรกิจการคา สำนักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน (BOI)
 - ขอมูลการผลิต ไดแก ปริมาณการผลิต ดัชนีผลผลิต
อุตสาหกรรม ดัชนีการสงสินคา ดัชนีสินคาสำเร็จรูปคงคลัง 
(ปฐานป 2559) รวมถึงการรวบรวมขอมูลการตลาด ไดแก 
ขอมูลมูลคาการนำเขาและมูลคาการสงออก ปริมาณการ
จำหนายในประเทศ โดยชวงเวลาท่ีไดรวบรวมขอมูลจำแนก
เปนขอมูลรายเดือนตั้งแตเดือนมกราคมถึงสิงหาคม 2564 
รายไตรมาสท่ี 1 ไตรมาสท่ี 2 ของป 2564 และรายป 2563

 - ขอมูลมาตรฐานผลิตภัณฑไดมีการดำเนินการรวบรวม
และปรับปรุงขอมูลเก่ียวกับมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  
จำนวน 10 มาตรฐาน ประกอบดวย  (1) เครื่องตัดวงจรใช
กระแสเหลือแบบไมมีอุปกรณปองกันกระแสเกิน สำหรับใช
ในท่ีอยูอาศัยและใชในลักษณะท่ีคลายกัน เลม 1 หลักเกณฑ
ท่ัวไป (แกไขคร้ังท่ี 1)  (2) เคเบิลเสนใยนำแสงโทรคมนาคม
ภายนอกอาคารติดต้ังในทอรอยสายฝงดินโดยตรงและแขวน
ในอากาศโดยใชลวดพัน (3) เครื ่องเสียง วีดิทัศน และ
เครื่องใชอิเล็กทรอนิกสที่คลายกัน: คุณลักษณะที่ตองการ
ดานความปลอดภัย (4) ตูเย็นและตูเย็นแบบมีชองแชเยือก-
แข็ง สำหรับใชในที่อยูอาศัย ขอกำหนดดานสิ่งแวดลอม: 
ประสิทธิภาพพลังงาน (5) ตูเย็นและตูเย็นแบบมีชองแช
เยือกแข็งสำหรับใชในที่อยู อาศัย ขอกำหนดดานความ
ปลอดภัย (6) เครื่องปรับอากาศคุณลักษณะที่ตองการดาน
ความปลอดภัย (7) หลอดแอลอีดีมีบัลลาสตในตัว สำหรับ
การใหแสงสวางทั่วไปดวยแรงดันไฟฟามากกวา 50 โวลต: 
คุณลักษณะท่ีตองการความปลอดภัย (8) หลอดแอลอีดีข้ัวคู
ท่ีออกแบบเพ่ือเปล่ียนทดแทนหลอดฟลูออเรสเซนตชนิดตรง: 
คุณลักษณะที่ตองการดานความปลอดภัย (9) เครื่องซักผา
ใชในที่อยูอาศัย และ (10) ขั้วรับหลอดฟลูออเรสเซนตและ
ขั้วรับสตารตเตอร 
 - ขอมูลกรอบการเจรจา FTA ของไทย จำนวน 6 กรอบ 
ประกอบดวยการปรับปรุง FTA ของ (1) ไทย-ปากีสถาน  
(2) ไทย-ตุรกี (3) อาเซียน-ออสเตรเลีย-นิวซีแลนด (4) 
อาเซียน-อินเดีย (5) อาเซียน-แคนาดา (6) อาเซียน-จีน-
ญี่ปุน-เกาหลีใต
 

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡Ô¨¡ÃÃÁ



��������������������
������������������� 
��������������������
 การจ ัดก ิจกรรมฝ กอบรมและจ ัดส ัมมนา ให ก ับ
ผู ประกอบการในอุตสาหกรรม ซึ ่งผลการดำเนินงานนั ้นมี
ผูเขารวมอบรมทั้งสิ้น จำนวน 12,850 คน หรือคิดเปนรอยละ
135 จากเปาหมาย 9,500 คนตอป และไดจัดกิจกรรมฝกอบรม
ท้ังส้ินจำนวน 352 คร้ัง หรือคิดเปนรอยละ 141 จากเปาหมาย 
250 ครั้งตอป สามารถแยกเปนรายกลุมหลักสูตรมีทั้งหมด 4 
ดาน ไดแก
 (1) ดานเทคโนโลยีไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสระบบอัตโนมัติ 
จากเปาหมาย 900 คน มีผู เขาอบรมทั ้งสิ ้น จำนวน 658 
หรือคิดเปนรอยละ 73 และจัดกิจกรรมฝกอบรมทั้งสิ้น 27 ครั้ง 
หรือคิดเปนรอยละ 8
 (2) ดานการบริหารจัดการและการดำเนินการจากเปาหมาย 
6,000 คน มีผูเขาอบรมทั้งสิ้นจำนวน 8,638 คนหรือคิดเปน
รอยละ 144 และจัดกิจกรรมฝกอบรมทั้งสิ ้น 237 ครั ้ง หรือ
คิดเปนรอยละ 67
 (3) ดานพื้นฐานทั่วไป จากเปาหมาย 2,500 คน มีผูเขา
อบรมทั้งสิ้น จำนวน 3,296 คน หรือคิดเปนรอยละ 132 และ
จัดกิจกรรมฝกอบรมทั้งสิ้น 77 ครั้ง หรือคิดเปนรอยละ 22

หลักสูตร A ดานเทคโนโลยี ไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ระบบอัตโนมัติ

เชน การออกแบบแผนวงจร, การพัฒนาระบบสมองกลฝงตัว, การพัฒนาระบบอัตโนมัติ, การพัฒนา

ระบบอัตโนมัติและหุนยนตอุตสาหกรรม, COBOT นวัตกรรมหุนยนตอัจฉริยะที ่ทำงานรวมกับมนุษย, 

Low-Cost Automation, Safety Electrical, Basic Electronics, Basic Electrical for Maintenance, 

Electro-Static Discharge (ESD), Surface Mount Technology (SMT)

หลักสูตร B ดานการบริหารจัดการและการดำเนินการ

เชน ISO9001:2015, ISO14001:2015, IATF16949:2016, ISO45001:2018, 7Wastes, Zero Defect, 

Cost Reduction, Root Cause Analysis, Advance Lean Manufacturing for Practitioner, Problem 

Solving and Decision Making, Time Management, Leadership for Management, Supervi-

sory Skills, Presentation Skill, On the Job Training, Action Plan for Success, HR for Non HR, On 

the Job Training, Management Psychology, Competency based individual development plan, 

Productivity Improvement and Cost Reduction by Kaizen, Big Data Analytics, Total Productive 

Maintenance, Inventory & Warehouse Management

27  658

237  8,638

 (4) Train the Trainer/Coach จากเปาหมาย 100 คน 
มีผูเขาอบรมทั้งสิ้น จำนวน 258 คน หรือคิดเปน รอยละ 258 
และจัดกิจกรรมฝกอบรมทั้งสิ้น 11 ครั้ง หรือคิดเปนรอยละ 3
 กลุมเปาหมายท่ีเขารวมฝกอบรมสูงสุด คือ ระดับหัวหนางาน 
จำนวนทั ้งสิ ้น 5,687 คนหรือคิดเปนรอยละ 44 ลำดับรอง
ลงมา ค ือ ระดับว ิศวกร จำนวน 1,985 คน หร ือค ิดเป น
รอยละ 16 ระดับผู จ ัดการ/ผู บร ิหาร จำนวน 1,838 คน 
หรือรอยละ 14 ระดับพนักงาน จำนวน 1,267 คน ระดับ
เจาหนาที่/สำนักงาน จำนวน 1,164 คน ระดับชาง จำนวน 
563 คน และเปนนักศึกษา จำนวน 346 คน หรือคิดเปน
รอยละ 10, 9, 4 และ 3 ตามลำดับ โดยสัดสวนเปนเพศชาย 
6,902 คน หรือคิดเปนรอยละ 54 และเปนเพศหญิง 5,948 คน 
หรือคิดเปนรอยละ 46
 ประเภทอุตสาหกรรมท่ีเขารวมฝกอบรม จำนวน 81 บริษัท 
จำแนกเปนอุตสาหกรรมขนาดใหญ จำนวน 66 แหง หรือ
คิดเปนรอยละ 81 และขนาดกลาง-เล็กจำนวน 15 แหงหรือ
คิดเปนรอยละ 19 ทั้งนี้มีผูใชบริการเดิม จำนวน 50 แหง หรือ
คิดเปนรอยละ 62 และผู ใชบริการใหม จำนวน 31 แหง 
หรือคิดเปนรอยละ 38 โดยภาพรวม จากการประเมินความ
พึงพอใจผูใชบริการดานฝกอบรม มีความพึงพอใจคะแนนเฉลี่ย 
4.86 จากคะแนนเต็ม 5     
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 - ขอมูลภาวะการลงทุนในเดือนมกราคมถึงกันยายน 
2564 จำนวน 90 โครงการ 
 - ขอมูลงานวิจัย (บทคัดยองานวิจัย) จำนวน 16 เร่ือง 
 - ขอมูลผูเชี่ยวชาญ จำนวน 16 ราย จำแนกเปน 
สาขาวิศวกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสทั้ง 16 ราย 
 - ขอมูลเทคโนโลยีของผลิตภัณฑ จำนวน 1 เรื่อง 
ไดแก AI (Artificial Intelligence)
 - ขาวที่เกี่ยวของกับอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็ก-
ทรอนิกส ขาวเทคโนโลยี และขาวกฎระเบียบและ
มาตรฐาน โดยมีจำนวนรวมตั้งแตเดือนกุมภาพันธถึง
เดือนกันยายน 2564 จำนวน 75 ขาว

การจัดทำรายงานและบทวิเคราะห ประกอบดวย 
- การจัดทำรายงานสถานการณอุตสาหกรรมไฟฟา

และอิเล็กทรอนิกสรายเดือนต้ังแตเดือนมกราคมถึงสิงหาคม 
2564 รายไตรมาสท่ี 1 ไตรมาสท่ี 2 ของป 2564 และรายป 
2563 และภาวะการคาโลกป 2563

- การจัดทำรายงานผลการเตือนภัยอุตสาหกรรม
โดยจัดทำตั้งแตเดือนธันวาคม 2563 ถึงกรกฎาคม 2564 
ของ 3 ผลิตภัณฑ ไดแก ผลิตภัณฑ EE เครื่องปรับอากาศ 
และ HD นอกจากน้ีมีรายงานผลจากแบบจำลองคาดการณ
แนวโนมอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสแนวโนม
อุตสาหกรรมไฟฟาและแนวโนมอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส 
โดยดำเนินการคาดการณแนวโนมอุตสาหกรรมการผลิต
และสงออก จัดทำเปนรายเดือน รายไตรมาส และรายป 

- การจัดทำขอมูลผลิตภัณฑไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
(Industry Profile) โดยไดจัดทำขอมูล เครื ่องซักผา 
อุตสาหกรรมไฟฟาและอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส โดยมี
รายละเอียดนิยาม องคประกอบ และตลาดท่ีนาสนใจ เปนตน 

 - การจัดทำขอมูลอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส
ของประเทศที่สำคัญ (Country Profile) โดยไดปรับปรุง
ขอมูลของประเทศเกาหลีใต ออสเตรเลีย และอินโดนีเซีย 
 - รายงานการศึกษาเชิงลึกอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็ก-

 ทรอนิกสที่เปนประเด็นนาสนใจ จำนวน 1 เรื่อง

 การเผยแพรขอมูลที่เปนประโยชนตออุตสาหกรรมและ
 การเผยแพรขอมูลกิจกรรมของโครงการ ประกอบดวย 

 - การจัดประชุมประสานความรวมมือกับหนวยงานภาครัฐ
และเอกชน (CEO Forum) ดำเนินการแลวจำนวน 1 ครั้ง 
เมื่อวันที่ 3 กันยายน 2564 
 - เว็บไซตสำหรับการเผยแพรและนำเสนอขอมูล โดยได
ปรับปรุงขอมูล ขาวสาร เอกสาร รายงานการวิเคราะหขอมูล
สถิติ รายชื่อและรายละเอียดผูประกอบการ โดยมีจำนวน
ผูเขาชมเว็บไซตจำนวนรวมป 2555 - 2564 (มกราคมถึง
กันยายน) จำนวนรวม 3,023,039 คร้ัง จำนวนผูเขาชมเว็บไซต
ตั้งแตเดือนมกราคม-กันยายน 2564 จำนวน 898,783 
คร้ังและการสมัครสมาชิกเว็บ http://eiu.thaieei.com ใหได
ใชบริการแบบไมคิดคาใชจายใดๆ โดยมีผูสมัครผานเว็บไซต 
จำนวน 324 ราย (ตั้งแตเดือนมกราคมถึงกันยายน 2564) 
 - การดำเนินงานดานอื่นๆ ไดแก ประเมินและสรุปผล
ความพึงพอใจของการใชบริการ จำนวน 1 ครั ้ง โดย
ดำเนินการประเมินในระหวางเดือนมิถุนายนถึงกรกฎาคม 
2564 และสรุปผลการประเมินในเดือนสิงหาคม 2564 มี
ผูรวมทำแบบประเมินความพึงพอใจ จำนวน 23 คน



หมายเหตุ:
ดำเนินการฝกอบรม In-house Training และ Public Training จำนวน 352 ครั้ง ผูเขาอบรม 12,850 คน

หลักสูตร C ดานพื้นฐานทั่วไป

เชน Positive Thinking Development, Working with Different Generation Employee New, 

Effective Negotiation, Service Excellence, Effective document management systems, 

Effective Communication, Effective Team Work, Conflict Management, E-mail Writing for 

Business, Productivity by 5S, Energy Conservation Awareness, Quality Awareness, HO-REN-SO, 

EQ at work, Logical & Lateral Thinking

หลักสูตร Train the Trainer / Coach

รวม
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352

3,296

258

12,850
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 ประเมินการ   ผูประกอบการ ขนาดธุรกิจ
 จัดอบรม กลุมผูเขาอบรม  (ราย) (ราย)

   (เต็ม 5 คะแนน) หัวหนา วิศวกร ผูจัดการ/ พนักงาน เจาหนาที่/ ชางเทคนิค นักศึกษา ใหม เกา ใหญ SMEs 
     ผูบริหาร  สำนักงาน

 4.84 5,687คน 1,985คน 1,838คน 1,267คน 1,164คน 563คน 346คน 31 50 66 15
  (44%) (16%) (14%) (10%) (9%) (4%) (3%) (38%) (62%) (81%) (19%)

������������� In-house Training and Public Training

29

´ŒÒ¹ÃÐººàÈÃÉ°¡Ô¨ËÁØ¹àÇÕÂ¹
(Circular Economy)

â¤Ã§¡ÒÃÈÖ¡ÉÒÇÔ¨ÑÂ¨ÓÅÍ§¡ÃÐºÇ¹¡ÒÃ¨Ñ´¡ÒÃ«Ò¡¼ÅÔµÀÑ³±�à¤Ã×่Í§ãªŒä¿¿‡ÒáÅÐÍØ»¡Ã³�
ÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê� (Roleplay Simulation of Waste from Electrical and Electronic Equipments)

ÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤�

 - เพื่อศึกษาวิจัยแนวทางปฏิบัติการจัดการซากผลิตภัณฑ
เครื ่องใชไฟฟาและอุปกรณอิเล็กทรอนิกสอยางเปนมิตรตอ
สิ่งแวดลอมพรอมดำเนินการปฏิบัติจริงในพื้นที่มีศักยภาพและ
ความพรอม
 - เพ่ือศึกษาและรวบรวมขอมูล องคความรู ปญหาอุปสรรค
และขอจำกัดจากการทดสอบการดำเนินงานตามแนวปฏิบัติ
 - เพื่อศึกษาประเมินผลกระทบการดำเนินการจัดการซาก
ผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอุปกรณอิเล็กทรอนิกสตามหวงโซ
มูลคาของของเสียอยางครบวงจร ในดานเศรษฐกิจ สังคม และ
สิ่งแวดลอม
 - เพื่อศึกษาและออกแบบแนวทางการสงเสริมกระบวนการ
จัดการซากผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอุปกรณอิเล็กทรอนิกส 
ในโครงการฉลากประหยัดไฟฟาเบอร 5

¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹

 สถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส รวมกับ การไฟฟาฝายผลิตแหงประเทศไทย หนวยงานเอกชน สถาบันการศึกษาเปดตัว
โครงการและดำเนินการจำลองสถานการณ “ศึกษาวิจัยจำลองกระบวนการจัดการซากผลิตภัณฑเคร่ืองใชไฟฟาและอุปกรณอิเล็กทรอนิกส” 
เพื่อผลักดันใหเกิดระบบการจัดการซากผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอุปกรณอิเล็กทรอนิกส หรือขยะอิเล็กทรอนิกส ภายใตแนวคิด
เศรษฐกิจหมุนเวียน มุงใหเกิดการนำกลับมาใชใหม อยางเปนรูปธรรม ยั่งยืน และเปนมิตรตอสิ่งแวดลอม ตามราง พ.ร.บ.ฯ ของกรม
ควบคุมมลพิษ โดยมีการจัดกิจกรรมรับคืนซากผลิตภัณฑเคร่ืองใชไฟฟาและอุปกรณอิเล็กทรอนิกส ณ ศูนยขนถายขยะเทพพนมเทศบาล
นครนนทบุรี และการจัดกิจกรรมแคมเปญพิเศษสำหรับรับคืนซากผลิตภัณฑโทรศัพท ณ ชุมชนทรายทอง ตำบลทาทราย อำเภอ
เมืองนนทบุรี จังหวัดนนทบุรี ปจจุบันอยูระหวางดำเนินงานตามโครงการ คาดวาจะแลวเสร็จภายในป 2565

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡Ô¨¡ÃÃÁ

 ดำเนินการจำลองสถานการณ ตามรางพระราชบัญญัติการ
จัดการซากผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอุปกรณอิเล็กทรอนิกส 
พ.ศ. .... โดยกำหนดซากผลิตภัณฑที่อยูในขอบเขต จำนวน 5 
ประเภท ไดแก 1) คอมพิวเตอร 2) เครื่องโทรศัพทและโทรศัพท
ไรสาย 3) เครื่องปรับอากาศ 4) เครื่องรับโทรทัศน และ 5) ตูเย็น 
โดยกำหนดขอบเขตสถานที่ศึกษาดำเนินการปฏิบัติจริงในพื้นที่
มีศักยภาพและความพรอม ไดแก เทศบาลนครนนทบุรี จังหวัด
นนทบุรี และจังหวัดบุรีรัมย และกำหนดแนวทางการสงเสริม
กระบวนการจัดการซากผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอุปกรณ
อิเล็กทรอนิกส ในโครงการฉลากประหยัดไฟฟาเบอร 5 จำนวน 
3 ผลิตภัณฑ ไดแก 1) เครื่องปรับอากาศ 2) เครื่องรับโทรทัศน 
และ 3) ตูเย็น
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 จากการสำรวจขอมูลจากผูประกอบการ เพื่อหาความ
ตองการในการพัฒนาแรงงานอุตสาหกรรมไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสและอุตสาหกรรมที่เกี่ยวเนื่อง โดยนำมาใชใน
การวางแผนการพัฒนาบุคลากรประจำป 2563 ซึ่งดำเนินการ
เก็บขอมูลในชวงเดือน มกราคม - มิถุนายน 2562 พบวา
 ผลการสำรวจกลุมตัวอยางจำนวน 346 ตัวอยาง โดยใช
แบบสอบถามในการเก็บขอมูลและการจัด Focus Group โดย
มีผูประกอบการเขารวมถึง 61 บริษัท เพื่อใหขอมูลดังกลาว พบ
วาผูประกอบการสวนใหญเปนกลุมอุตสาหกรรมไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกส รอยละ 61.27 และเปนอุตสาหกรรมขนาดใหญ 
รอยละ 54.34 
 จากการสำรวจบุคลากรในสถานประกอบการพบวาสวนใหญ

มีตำแหนงผู จัดการ รองลงมาตำแหนงนักวิจัยและพัฒนา 
ตำแหนงชางเทคนิค/วิศวกร ตำแหนงหัวหนางาน และ ตำแหนง
เจาหนาที่/สำนักงาน อยูในชวงจำนวน 0-20 คน คิดเปนรอยละ 
75.95, 85.52, 59.25, 49.85 และ 35.00 ตามลำดับ และ
มีตำแหนงพนักงาน อยูในชวง 500 คนข้ึนไป หรือคิดเปนรอยละ 
30 ของจำนวนสถานประกอบการที่ไดทำการสำรวจทั้งหมด
 สำหรับดานตำแหนงที่ตองการอบรมมากที่สุดนั้น คือ
ตำแหนงชางเทคนิค/วิศวกร คิดเปนรอยละ 30 รองลงมาคือ
ตำแหนงพนักงาน คิดเปนรอยละ 20
 สำหรับดานความตองการในการฝกอบรมตามกลุมหลักสูตร 
พบวาสวนใหญมีความตองการฝกอบรมกลุมหลักสูตรดานการ
จัดการ หรือคิดเปนรอยละ 35

30

â¤Ã§¡ÒÃ¾Ñ²¹ÒµŒ¹áººÃÐºº Smart Electronics
ã¹¡ÒÃºÃÔËÒÃ¨Ñ´¡ÒÃ¢ÂÐÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê�áÅÐ¾Ñ²¹Ò
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ÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤�

- พัฒนาระบบตนแบบการบริหารจัดการซากขยะอิเล็ก-
 ทรอนิกสดวย Smart Electronics เพ่ือรองรับแนวปฏิบัติการ
 จัดการซากเครื ่องใชไฟฟาและอุปกรณอิเล็กทรอนิกสใน
 อนาคตใหมีประสิทธิภาพและสะดวกแกผู ประกอบการที่
 เกี่ยวของ
- เพื่อสงเสริมและผลักดันขีดความสามารถนักออกแบบและ
 พัฒนาผลิตภัณฑหรือนักออกแบบระบบอิเล็กทรอนิกส
 อัจฉริยะของไทย (Thai System Developer)

¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹

 กิจกรรมการสัมมนาเปดตัวโครงการจัดขึ้นเมื่อวันที่ 17 
มิถุนายน 2564 ดวยรูปแบบออนไลนเนื่องจากสถานการณการ
แพรระบาดของโควิด-19 โดยมีผูรวมงานสัมมนาทั้งสิ้น 83 คน

ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¡Ô¨¡ÃÃÁ

- ศึกษาและทบทวนวรรณกรรมที่เกี่ยวกับรูปแบบและแนว
 ทางการบริหารจัดการซากขยะเครื่องใชไฟฟาและอิเล็ก-
 ทรอนิกสของประเทศตางๆ
- สำรวจรวบรวมแนวทางการบริหารจัดการขยะอิเล็กทรอ-
 นิกสและปญหาที่เปนอุปสรรคจากผูมีสวนไดสวนเสียเพื่อ
 เปนขอมูลในการพัฒนาระบบ Smart Electronics ตนแบบ
 สำหรับการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส และจัดประชุม Focus  
 Group เพื่อระดมความคิดเห็นการพัฒนาระบบตนแบบ
 Smart Electronics โดยมีการวิเคราะหและสรุปผลในแต
 ละครั้ง 
- ออกแบบและพัฒนาตนแบบเทคโนโลยี Smart Electronics  
 ภายใตระบบบริหารจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส โดยพัฒนา
 ตนแบบระบบยอย อยางนอย 4 ระบบ เพื่อรองรับกลไก
 การบริหารจัดการซากอยางครบวงจร
- อบรมเชิงปฏิบัติการใหแกบุคลากรนักออกแบบและพัฒนา
 ผลิตภัณฑหรือนักพัฒนาระบบอิเล็กทรอนิกสอัจฉริยะ
 จำนวน 50 คน

´ŒÒ¹ÃÐººàÈÃÉ°¡Ô¨ËÁØ¹àÇÕÂ¹
(Circular Economy)
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 สงเสริมและพัฒนาผูประกอบการ
เพื่อเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขัน โดย
การใหคำปรึกษาดานการออกแบบและ
พัฒนาผลิตภัณฑ รวมถึงการรวมมือกับ
หนวยงานที่มีความเชี่ยวชาญในดานตางๆ
เพื่อผลักดันให ผู ประกอบการสามารถ
ยกระดับจากผูผลิตผลิตภัณฑไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสไปสูการเปนผูประกอบการ
อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสอัจฉริยะ 
(Smart Electronics)

ภาพการลงนามบันทึกขอตกลงความรวมมือการดำเนินการ Innovation Experience Program (IX) 
ณ อาคารเคเอ็กซ ถนนกรุงธนบุรี ทั้งนี้ IX มีวัตถุประสงคเพื่อสนับสนุนการสรางสรรคนวัตกรรมดาน IoT

ภาพแสดงการเขาใหคำปรึกษาผูประกอบการดานการพัฒนาผลิตภัณฑ

ภาพแสดงการอบรมดานการพัฒนาผลิตภัณฑ IoT เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสไปสูผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกสอัจฉริยะ (Smart Eectronics)

ภาพการอบรมหลักสูตรการบริหารจัดการ
ทรัพยสินทางปญญา

 นอกจากนั้นไดจัดฝกอบรมหลักสูตรตางๆ ดานการพัฒนา
ผลิตภัณฑ เชน ดานการพัฒนาผลิตภัณฑ Smart electronics 
และดานการบริหารจัดการทรัพยสินทางปญญา เปนตน
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 กิจกรรมการประชุมกลุมยอย (Focus Group) เพื่อนำเสนอแนวทางการบริหารจัดการซากขยะอิเล็กทรอนิกสและเพื่อขอความ
คิดเห็นเพื่อใชในการกำหนด User Requirement ในการพัฒนาระบบบริหารจัดการซากขยะอิเล็กทรอนิกสดวยเทคโนโลยี Smart 
Electronics จำนวน 5 ครั้ง ระหวางเดือน มีนาคม – ตุลาคม 2564



 สถาบันไดจัดตั้งหองปฏิบัติออกแบบทางอิเล็กทรอนิกส (Electronics Design Laboratory : EDL) ณ อาคาร KX ถนนกรุงธนบุรี 
ซ่ึงเปนศูนยรวมในการสรางนวัตกรรมสำหรับผูประกอบการไทย ดวยการเช่ือมโยงหนวยงานบุคลากรจากหนวยงานตางๆ อาทิ ภาควิจัย
และพัฒนา จากมหาวิทยาลัย ภาคเอกชนขนาดใหญและขนาดเล็ก รวมถึง Start up และภาครัฐบาล โดยเชื่อมโยงความเชี่ยวชาญ
ของหนวยตางๆ เขาดวยกันเพื่อการสรางนวัตกรรมในอุตสาหกรรม ซึ่งการออกแบบวงจรอิเล็กทรอนิกสถือเปนสวนประกอบสำคัญ สวน
หนึ่งในการสรางนวัตกรรมใหกับภาคอุตสาหกรรม โดยเฉพาะอุตสาหกรรมเปาหมายใหม (New S-Curve) ที่รัฐบาลมีนโยบาย
สนับสนุน ดังนั้นสถาบันจึงจัดตั้ง EDL เพื่อใหบริการผูประกอบการโดยเฉพาะผูประกอบการขนาดกลางหรือขนาดยอม (SME) และ 
Start up ที่ตองการทดลองแนวคิดใหมๆ สำหรับผลิตภัณฑของตนเอง โดยสนับสนุนดานการออกแบบและการทำตนแบบวงจร
อิเล็กทรอนิกสใหกับผูประกอบการ
 การบริการหลักของหองปฏิบัติออกแบบทางอิเล็กทรอนิกส หรือ EDL ประกอบดวย การใหบริการออกแบบทางอิเล็กทรอนิกส: 
PCB Design (6 layers), Embedded Design การใหบริการสรางตนแบบวงจรอิเล็กทรอนิกส (Electronics board Prototyping) 
เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ และการประกอบแผงวงจรอิเล็กทรอนิกส (PCB Assembly) ดวยเครื่องจักรระดับอุตสาหกรรม

 หองปฏิบัติออกแบบทางอิเล็กทรอนิกส หรือ EDL ที่จัด
ตั้งขึ้นโดยสถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสนั้น เปนสวนหนึ่ง
ของ FABLAB Bangkok ซึ ่งเปนสาขาหนึ ่งของ FABLAB ซึ่ง
เปนเครือขายระหวางประเทศที่รวบรวม FABLAB ทั่วโลก โดย
มีวัตถุประสงคเพ่ือรวมมือกันในการสรางนวัตกรรม ผานการ
เชื่อมโยงจากหลายภาคสวนทั้งในประเทศและนอกประเทศ 
ประกอบดวยการ Funding จาก Corporate ขนาดใหญเพื่อ
สนับสนุนแนวคิดของผู ประกอบการ รวมทั ้งการสนับสนุน
เครื่องมือใหกับสถานประกอบการขนาดเล็กหรือขนาดยอม
เพื่อใชในการสรางตนแบบ (Prototyping) การนำผูเชี่ยวชาญ
ดานตางๆ เขามาสนับสนุนผูประกอบการ เพื่อใหสามารถ
พัฒนาจาก Start up หรือ Maker ไปสูภาคอุตสาหกรรมได
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 การออกแบบและพัฒนาตนแบบเทคโนโลยี Smart Electronics ภายใตระบบบริหารจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส โดยไดดำเนินการ
ออกแบบทั้งหมด 8 ระบบยอย ดังนี้
 1. สวนการลงทะเบียนสำหรับผูใชงานทุกประเภท
 2. สวนขึ้นทะเบียนผลิตภัณฑ สำหรับผูผลิตหรือผูนำเขาผลิตภัณฑ
 3. สวนขึ้นทะเบียนซากผลิตภัณฑ สำหรับศูนยรวบรวมซาก
 4. สวนการจัดการซากผลิตภัณฑ สำหรับศูนยรวบรวมซาก
 5. สวนการจัดการการขนสง สำหรับผูขนสง
 6. สวนตรวจรับซากและรายงานผลการถอดแยก สำหรับโรงถอดแยก
 7. ระบบตรวจสอบและติดตามผลการดำเนินงาน สำหรับผูดูแลระบบ
 8. ระบบอัพเดทสถานะผลิตภัณฑ สำหรับผูจัดจำหนาย

 กิจกรรมการอบรมเชิงปฏิบัติการใหแกบุคลากรนักออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑหรือนักพัฒนาระบบอิเล็กทรอนิกสอัจฉริยะ 
จำนวน 50 คน มีผูสนใจสมัครเขารวมกิจกรรมอบรมทั้งสิ้น 278 คนและมีผูเขารวมการอบรมทั้ง 2 รุนรวมประมาณ 100 คน
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ÈÙ¹Â�¢ŒÍÁÙÅÍØµÊÒË¡ÃÃÁàªÔ§ÅÖ¡ (E&E Intelligence Unit)

  ศึกษาสภาวะอุตสาหกรรมและพัฒนาฐานขอมูลอุตสาหกรรมเพื่อการติดตามสภาวการณ การผลิตและ

 การตลาด 

  ประสานกับหนวยงานภาครัฐและภาคเอกชนเพื่อจัดทำยุทธศาสตรการพัฒนาที่ยั่งยืนของอุตสาหกรรม

 ไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ใหสอดคลองกับเปลี่ยนแปลงของอุตสาหกรรม 

ÈÙ¹Â�¾Ñ²¹ÒáÅÐÊ‹§àÊÃÔÁÍØµÊÒË¡ÃÃÁ 

(Industrial Development and Promotion Center)

  สงเสริมการพัฒนาทรัพยากรมนุษย เพื ่อสรางสมรรถนะของบุคลากรในอุตสาหกรรมไฟฟาและ

 อิเล็กทรอนิกส 

  สงเสริมการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส เพื่อสรางมูลคาเพิ่มของผลิตภัณฑ 

ÈÙ¹Â�ºÃÔ¡ÒÃà¾×่ÍÍØµÊÒË¡ÃÃÁáÅÐ¼ÙŒ»ÃÐ¡Íº¡ÒÃ (Industrial Service Center)

  บริการทดสอบผลิตภัณฑตามมาตรฐานในประเทศและมาตรฐานสากล รวมท้ังบริการสอบเทียบเคร่ืองมือวัด

 และทดสอบ 

  บริการระบบรับรองสิทธิประโยชนทางภาษีศุลกากร เพื่อยกเวนอากรขาเขาวัตถุดิบที่ใชในอุตสาหกรรม

 การผลิต 
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ไววางใจจาก
หนวยงานตางๆ ใหเป นหองปฏิบ ัต ิการทดสอบภายใต
กฎระเบียบหรือขอกำหนดของหนวยงานตางๆ เชน
 - สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 
 - การไฟฟาฝายผลิตแหงประเทศไทย (กฟผ.)
 - การไฟฟานครหลวง (กฟน.)
 - การไฟฟาสวนภูมิภาค (กฟภ.)
 - สำนักงานคณะกรรมการกิจการกระจายเสียง กิจการ
   โทรทัศนและกิจการโทรคมนาคมแหงชาติ (กสทช.) 
 

 - ศูนยเทคโนโลยีอิเล็กทรอนิกสและคอมพิวเตอร
   แหงชาติ (NECTEC)
 - สำนักงานคณะกรรมการคุมครองผูบริโภค (สคบ.)
 - สถาบันสิ่งแวดลอมไทย (ฉลากเขียว)
 - สำนักงานคณะกรรมการอาหารและยา (อย.)
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 ภารกิจของศูนยปฏิบัติการและมาตรฐาน สถาบันไฟฟา
และอิเล็กทรอนิกส ในการเปนหองปฏิบัติการทดสอบเครื่องใช
ไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส หองปฏิบัติการสอบเทียบเครื่องมือวัด
หนวยตรวจคุณภาพโรงงาน หนวยรับรองผลิตภัณฑ รวมถึง
การใหบริการฝกอบรมดานมาตรฐานและการมาตรฐาน โดย
ในชวงเวลา 4 ป ที ่ผานมา สถาบันไดใหบริการทั้งในสวน

����������������������������������������� 
(Industrial Service Center)

ภาพรวมจำนวนงานบริการปงบประมาณ 2550-2562
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จำนวนงานบริการของสถาบัน ในปงบประมาณ 2562

 ในป 2562 ศูนยปฏิบัต ิการและ
มาตรฐานไดใหบริการทดสอบเคร่ืองใชไฟฟา 
อิเล็กทรอนิกส ช้ินสวนไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
ยานยนต ชิ้นสวนยานยนตรวมถึงเครื่องมือ
แพทย มากกวา 8,500 รายการ ใหบริการ
สอบเทียบเคร่ืองมือวัด มากกวา 2,700 คำขอ 
ตรวจคุณภาพโรงงานใหกับหนวยรับรอง
ท้ังในประเทศและตางประเทศมากกวา 200 
โรงงาน ใหการรับรองผลิตภัณฑ 90 รายการ 
และยังมีบริการ witness test การให
คำแนะนำการเขาสูตลาดสำหรับสินคา
เครื่องใชไฟฟา
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สัดสวนรายไดงานบริการของสถาบัน ในปงบประมาณ 2562
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4.08% 1.52% 2.22% 0.56% 0.08%

 การใหบริการดานตรวจสอบรับรองที่ใหบริการในชวง
ป 2562 แบงแยกเปนกลุมผลิตภัณฑหรือกลุมอุตสาหกรรม
สำคัญๆ ไดแก อุปกรณสองสวาง เครื่องใชไฟฟา ของเลน สาย
ไฟฟา อุปกรณอิเล็กทรอนิกส อุปกรณสารสนเทศ 

แบตเตอรี่ อุปกรณการติดตั้ง อุปกรณทางดานโทรคมนาคม 
ยานยนตและชิ ้นสวนยานยนต อุปกรณปองกันทางไฟฟา 
เคร ื ่องมือแพทย และ Inverter/Solar Inverter เปนตน 
โดยมีสัดสวนปริมาณและรายไดดังนี้

จำนวนงานทดสอบแยกกลุมอุตสาหกรรม ป 2562
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สัดสวนรายไดการใหบริการทดสอบแยกกลุมอุตสาหกรรม ป 2562
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จำนวนงาน

สัดสวนรายได
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ÈÙ¹Â�¢ŒÍÁÙÅÍØµÊÒË¡ÃÃÁàªÔ§ÅÖ¡ (E&E Intelligence Unit)
ÈÖ¡ÉÒÊÀÒÇÐÍØµÊÒË¡ÃÃÁáÅÐ¾Ñ²¹Ò°Ò¹¢ŒÍÁÙÅÍØµÊÒË¡ÃÃÁà¾×่Í¡ÒÃµÔ´µÒÁÊÀÒÇ¡ÒÃ³� ¡ÒÃ
¼ÅÔµáÅÐ¡ÒÃµÅÒ´ 

 เปนศูนยขอมูลอุตสาหกรรมเชิงลึกที่สามารถชี้นำอุตสาหกรรมจากการวิเคราะหขอมูล คาดการณแนวโนมอุตสาหกรรม เตือนภัย
และเฝาระวังอุตสาหกรรม รวมถึงการบริหารจัดการขอมูลและพัฒนาระบบขอมูลใหมีความทันสมัยและทันตอเหตุการณอยางตอเน่ือง

¡ÒÃªÕ้¹ÓÍØµÊÒË¡ÃÃÁ
วิเคราะหขอมูลภาวะอุตสาหกรรมใหทันตอสถาน-
การณของอุตสาหกรรมท่ีเปล่ียนแปลงไปโดยนำเสนอ
เปนรายเดือน รายไตรมาส รายป ประกอบดวย การ
วิเคราะหและนำเสนออุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็ก-
ทรอนิกส ผลิตภัณฑเครื่องปรับอากาศ ผลิตภัณฑ
ตูเย็นผลิตภัณฑวงจรรวม (IC) และ ผลิตภัณฑ Hard 
Disk Drive และสรุปภาวะอุตสาหกรรมในรูปแบบ 
Infographic/Data Visualization ใหเขาใจงายย่ิงข้ึน

วิเคราะหมูลคาผลิต มูลคาตลาด มูลคาผลิตเพ่ือจำหนาย
ในประเทศ และวิเคราะหมูลคาฯ จำแนกตามอุตสาห-
กรรมตนน้ำ กลางน้ำ และปลายน้ำของอุตสาหกรรม
ไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส

วิเคราะหและจัดทำรายงานอัตราสวนทางการเงิน 
(Financial Ratio Analysis) ของบริษัทผลิตตูเย็น

วิเคราะหวิจัยศักยภาพการแขงขันโดยวิเคราะหดัชนี
ความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ (Revealed Com-
parative Advantage: RCA) แบบจำลองสวนแบง
ตลาดคงที่ (Constant Market Share Model: 
CMS). และ BCG Matrix 

วิเคราะหตัวช้ีวัด contribution to growth ของแต
ละผลิตภัณฑ

วิเคราะหผลิตภาพของอุตสาหกรรม โดยวิเคราะหคา 
GDP เทียบจำนวนแรงงาน และมูลคาสงออกเทียบ
จำนวนแรงงานของอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็ก-
ทรอนิกส

วิเคราะหศักยภาพการแขงขันการคาระหวางประเทศของ
เวียดนามเปรียบเทียบกับสินคาไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของ
ไทย

วิเคราะหรายผลิตภัณฑ (Product Profile) ไดแก โซลาเซลล 
เครื่องซักผา อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา อุตสาหกรรมอิเล็ก-
ทรอนิกส 

วิเคราะหตลาดตางประเทศ ไดแก ประเทศมาเลเซีย ประเทศ
ออสเตรเลีย ประเทศอินโดนีเซีย ประเทศเกาหลีใต ประเทศ
เม็กซิโก



 - สาขาไฟฟาและความถี่
 - สาขาอุณหภูมิและความชื้น
 - สาขาเสียงและการสั่นสะเทือน
 - สาขามิติ
 - สาขาแสงสวาง

 - สาขาความถี่วิทยุและคลื่นแมเหล็กไฟฟา   
 - สาขาแรงและแรงบิด
 - สาขาไฟฟากำลัง
 - สาขาความดัน

 สำหรับบริการสอบเทียบเครื่องมือวัดในป 2562 ซึ่งมีงานบริการในหลากหลายสาขาของเครื่องมือวัดและเครื่องมือทดสอบ นอก
เหนือจากใหบริการสอบเทียบใหกับภาคอุตสาหกรรมแลวยังรับผิดชอบสอบเทียบเครื่องมือวัดและทดสอบภายในศูนยปฏิบัติการ
และมาตรฐานดวย โดยมีสาขาของเครื่องมือวัดที่ใหบริการและสัดสวนการใหบริการดังนี้

จำนวนงานบริการสอบเทียบเครื่องมือวัดแตละสาขา ป 2562 
(รวมภายในและภายนอก)
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¡ÒÃàµ×Í¹ÀÑÂáÅÐà½‡ÒÃÐÇÑ§ÍØµÊÒË¡ÃÃÁ
 วิเคราะหแบบจำลองเตือนภัยผานตัวแปรชี้นำและ
แบบจำลองทางสถิติ เศรษฐมิติ เพื่อการวิเคราะหและเฝา
ระวังสถานะของอุตสาหกรรมและรายงานผลการเตือนภัย
ของอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส อุตสาหกรรมไฟฟา 
อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส ผลิตภัณฑเคร่ืองปรับอากาศและ
ผลิตภัณฑ Hard disk drive และจัดทำในรูปแบบ infographic 
เพื่อการสื่อสารใหเขาใจไดงายยิ่งขึ้น

¡ÒÃ¤Ò´¡ÒÃ³�á¹Çâ¹ŒÁÍØµÊÒË¡ÃÃÁ
จัดทำและรายงานแนวโนมการผลิตเพื่อวิเคราะหคาดการณแนวโนมการผลิต
ลวงหนาของอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส อุตสาหกรรมไฟฟาอุตสาหกรรม
อิเล็กทรอนิกสโดยวิเคราะหผานตัวแปรชี้นำและแบบจำลองดานสถิติ เศรษฐมิติ 
และรายงานผลจากแบบจำลองที่ไดเปนรายเดือน รายไตรมาส และรายป 
จัดทำและรายงานแนวโนมการสงออกเพื่อวิเคราะหคาดการณแนวโนมการ
สงออกลวงหนาของอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส อุตสาหกรรมไฟฟา 
อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสโดยวิเคราะหผานตัวแปรช้ีนำและแบบจำลองดานสถิติ 
เศรษฐมิติ และรายงานผลจากแบบจำลองฯ ที่ไดเปนรายเดือน รายไตรมาสและ
รายป

¡ÒÃ¾Ñ²¹ÒáÅÐºÃÔËÒÃ¨Ñ´¡ÒÃÃÐºº¢ŒÍÁÙÅ
บริหารจัดการระบบขอมูล เชื่อมโยงขอมูล สำรวจและรวบรวมขอมูล เพื่อจัดทำ
ฐานขอมูลและระบบขอมูลเชิงลึกดานตางๆ ไดแก ฐานขอมูลผูประกอบการขอมูล
การผลิต (ดัชนีอุตสาหกรรม ปริมาณการผลิต) ขอมูลการตลาด (ปริมาณและ
มูลคาตลาดในประเทศของสินคาบางรายการ มูลคาสงออกนำเขา และสำรวจขอมูล
ตลาดในประเทศเพ่ิมเติม) ขอมูลมูลคาการลงทุนในอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็ก-
ทรอนิกสและกิจการท่ีไดรับอนุมัติสงเสริมการลงทุนขอมูลงานวิจัยท่ีเก่ียวของกับ
อุตสาหกรรม ขอมูลผูเชี่ยวชาญ / นักวิจัย ขอมูลเทคโนโลยีของผลิตภัณฑ และ
ขาวที ่เกี ่ยวของกับอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสรวมถึงเชื ่อมโยง
ขอมูลกับกรมสงเสริมอุตสาหกรรม โดยเชื่อมโยงสวนที่เปนรายงานที่จัดทำ
เฉพาะของอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส เชน รายงานภาวะและแนวโนมฯ 
รายงานการเตือนภัยฯ เปนตน
พัฒนาระบบการวิเคราะห / สนับสนุนการวิเคราะหใหสอดคลองกับการวิเคราะห
ขอมูลสารสนเทศของอุตสาหกรรม ไดแก พัฒนาระบบคาดการณแนวโนมพัฒนา
ระบบเฝาระวังเตือนภัยอุตสาหกรรมและพัฒนาระบบการนำเสนอและวิเคราะห
ขอมูลผาน Dashboard / Visualization
เผยแพร นำเสนอและบริการขอมูล ไดแก ประชุม CEO Forum เพื่อเผยแพร
และนำเสนอภาวะอุตสาหกรรม และขอมูลที่เปนประโยชนตออุตสาหกรรม
การนำเสนอผานเว็บไซต http://eiu.thaieei.com และ Line: @eiu.thaieei 
ในรูปแบบและ content ท่ีตรงกับความตองการของลูกคามากข้ึน และประเมินผล
ความพึงพอใจผานเว็บไซตอีกดวย

ที่มา : http://eiu.thaieei.com/
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 หนวยตรวจของสถาบันใหบริการตรวจคุณภาพโรงงาน
ตามขอกำหนดของหนวยงานที่ใหการรับรองไดแก “EEI” ของ
สถาบันไฟฟาและอิเล ็กทรอนิกส  “TIS” ของสำนักงาน
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม “VDE” ของประเทศเยอรมัน 
“JET” ของประเทศญ่ีปุน และ “FIMKO” ของประเทศฟนแลนด
และการประเมินกิจการออกแบบทางอิเล็กทรอนิกสของ
คณะกรรมการสงเสริมการลงทุน (BOI)
 ทั้งนี้หนวยตรวจไดรับการรับรองระบบงานตามมาตรฐาน 
มอก.17020 (ISO/IEC 17020) โดยสำนักงานคณะกรรมการ
การมาตรฐานแหงชาติ (สก.) ภายใตสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ
อุตสาหกรรม (สมอ.) เพื่อเปนการสรางความเชื่อมั่นความเปน
มืออาชีพ และการยอมรับในระดับสากล

�������������������
���������
 อีกหน่ึงบทบาทของสถาบันภายใตกระบวนการตรวจสอบ
รับรอง (Conformity Assessment) คือการรับรองผลิตภัณฑ 
หรือ Product Certification ซึ่งเปนเครื่องมืออีกหนึ่งรูปแบบ
ที่ผูประกอบการหรือผูผลิตสามารถที่จะขอรับบริการรับรอง
ผลิตภัณฑ และเมื่อไดรับการรับรองจากสถาบันจะสามารถใช
เปนหลักฐานในการยืนยันความสอดคลองตามขอบขาย
มาตรฐานหรือกำหนดอื่นใดตามที่สถาบันกำหนด
  ใบรับรองที่ไดรับจากสถาบันสามารถใชเพื่อยื่นใหกับ
หนวยงานราชการหรือหนวยงานที่เกี่ยวของเพื่อประกอบการ
พิจารณาใหเปนไปตามขอกฎหมายหรือระเบียบตางๆ ท่ีเก่ียวของ 
โดยไมจำเปนตองทำการตรวจประเมินซ้ำ
 ปจจุบันสถาบันไดกำหนดรูปแบบการใหการรับรอง คือ 
Type 1a และ Type 5 ซึ่งประกอบไปดวย การสุมตัวอยาง
การทดสอบ การตรวจประเมินระบบควบคุมคุณภาพ (เพ่ิมเติม
สำหรับ Type 5) การตัดสินใหการรับรองและการตรวจติดตาม
(เพิ่มเติมสำหรับ Type 5) โดยมีขอบขายในการใหการรับรอง
ผลิตภัณฑของสถาบัน จะครอบคลุมกลุมผลิตภัณฑ เชน
 - เครื่องใชไฟฟาภายในบาน
 - บริภัณฑสองสวาง
 - สายไฟฟา เตาเสียบ และอุปกรณตอพวง
 - บริภัณฑอิเล็กทรอนิกส

และครอบคลุมมาตรฐานทางดานความปลอดภัย ความเขากัน
ไดทางคลื่นแมเหล็กไฟฟา ประสิทธิภาพ และสภาวะแวดลอม 
เปนตน 
 สถาบันไดรับการแตงตั้งใหทำหนาที่หนวยรับรอง โดย
สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม และภายใตกรอบ
ขอตกลง ASEAN EE MRA ซึ ่งผ ู ประกอบการสามารถใช
ใบรับรองเพื่อการเขาสูตลาดภายในประเทศและในกลุมของ
อาเซียนไดอยางรวดเร็ว และสามารถสรางความเช่ือม่ันในคุณภาพ
ของผลิตภัณฑตอผูบริโภคได
 นอกจากนั้น สถาบันไดรับการยอมรับเขารวมกิจกรรม 
IECEE CB SCHEME ในฐานะ National Certification Body 
(NCB) และ Certification Body Testing Laboratory (CBTL) 
ในขอบขาย LITE และ EMC ซึ่งครอบคลุมมาตรฐานทางดาน
ความปลอดภัย IEC 60598 series สำหรับบริภัณฑสองสวาง
จำพวกโคมไฟฟา และมาตรฐานคล่ืนแมเหล็กไฟฟา CISPR 14-1, 
CISPR 14-1, IEC 61000-3-2, IEC 61000-3-3 สำหรับบริภัณฑ
เครื่องใชไฟฟาภายในบาน
 การเขารวม IECEE CB SCHEME ของสถาบันนั้นมาจาก
การประเมินศักยภาพในการสงออกของอุตสาหกรรมไฟฟา
และอิเล็กทรอนิกสในประเทศไทย โดยเปรียบเทียบกับตัวเลข
ของการนำเขาและสงออกที่เกี ่ยวของ ซึ ่งนอกจากบริภัณฑ
ไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส เชน เครื่องปรับอากาศ เครื่องซักผา และ
เครื่องใชไฟฟาทำความเย็นอื่นๆ ที่เปนผลิตภัณฑหลักและ
มูลคาการสงออกติดอันดับ 1 ถึง 3 ของกลุมสินคาบริภัณฑ
เครื่องใชภายในบาน ก็มีกลุมของบริภัณฑสองสวางที่มีแนวโนม
ของการสงออกที่รองลงมา และระบบ IECEE CB SCHEME 
ซ่ึงเปนการสนับสนุนและเปนเคร่ืองมือท่ีทำใหผูประกอบการใน
ประเทศไทยน้ันสามารถไดการรับรอง ลดคาใชจาย ลดระยะเวลา 
และทำใหผูประกอบการไดรับการยอมรับในระดับสากล เปน
ใบเบิกทางที่ทำใหเกิดการแขงขันไดในตลาดโลก ซึ่งครอบคลุม
ประเทศสมาชิกมากกวา 50 ประเทศและประเทศที ่สำคัญ
ในกลุมอาเซียน ไดแก มาเลเซีย สิงคโปร

������������������������������������������������������������������������� 
������.�������������������������

36

»ÃÐÊÒ¹¡ÑºË¹‹ÇÂ§Ò¹ÀÒ¤ÃÑ°áÅÐÀÒ¤àÍ¡ª¹à¾×่Í¨Ñ´·ÓÂØ·¸ÈÒÊµÃ�¡ÒÃ¾Ñ²¹Ò·Õ่ÂÑ่§Â×¹¢Í§
ÍØµÊÒË¡ÃÃÁä¿¿‡ÒáÅÐÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê� ãËŒÊÍ´¤ÅŒÍ§¡Ñºà»ÅÕ่Â¹á»Å§¢Í§ÍØµÊÒË¡ÃÃÁ 

 จากการศึกษาสภาพแวดลอมมหภาคในปจจุบันมีการเปลี่ยนแปลงอยางรวดเร็ว แนวคิดในการมองอนาคตจึงมีความสำคัญตอ
การวางแผนยุทธศาสตรขององคกรอยางย่ิง สถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสจึงไดนำวิธีการในการเรียนรูอนาคต หรือ Future Studies 
มาสรางภาพจำลองของอนาคต เพื่อเปนแนวทางใหสถาบันมีการปรับตัว และสามารถสรางคุณูปการใหกับภาคอุตสาหกรรมและ
สังคมไทย โดยเปาหมายของการเขียนภาพอนาคตของอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเพื่อสรางภาพอนาคตของอุตสาหกรรม
อิเล็กทรอนิกสของไทยในอนาคต โดยเฉพาะภาพอนาคตหลัง COVID-19 (Post COVID-19) โดยใชการวิเคราะห STEEP หรือ STEEP 
Analysis เปนเครื่องมือที่สำคัญและมีการใชสำหรับการวิเคราะหในภาพรวม 

¼Å¡ÃÐ·º¢Í§ COVID-19 µ‹ÍÊÑ§¤Á
 การแพรระบาดของโรค COVID-19 ไดสงผลกระทบตอเศรษฐกิจโลกเปนวงกวาง 
โดยธนาคารโลก (World Bank) เปดเผยวา เศรษฐกิจโลกมีการหดตัวถึง 4.3% ในป 
2020 ท่ีผานมา1  อยางไรก็ตาม ธนาคารโลก (World Bank) ไดคาดการณวา ในป 2021 น้ี 
เศรษฐกิจโลกมีแนวโนมวาจะขยายตัวท่ี 4% โดยการฉีดวัคซีนอยางรวดเร็วและแพรหลาย
จะชวยสนับสนุนการฟนตัวของเศรษฐกิจได นอกจากโรค COVID-19 จะสงผลกระทบ
ตอภาคเศรษฐกิจแลว ยังสงผลกระทบตอภาคสังคมอีกดวย โดยการแพรระบาดของ
โรค COVID-19 ทำใหผูคนในสังคมตองเผชิญกับขอจำกัดดานการเดินทางและระยะ
หางทางสังคม ซึ่งนำไปสูพฤติกรรมการดำเนินชีวิตที่เปลี่ยนแปลงไป 

ภาพท่ี 1 กรอบแนวคิดการวิเคราะห STEEP
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1 World Bank.(2021).Global Economy to Expand by 4% in 2021; Vaccine Deployment and Investment Key to Sustaining the Recovery.
Retrieved from https://www.worldbank.org/en/news/press-release/2021/01/05/global-economy-to-expand-by-4-percent-in-2021-vaccine-
deployment-and-investment-key-to-sustaining-the-recovery
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 ในสวนของศูนยปฏิบัติการและมาตรฐาน มีการพัฒนา
หลักสูตรทางเทคนิคเฉพาะดานเพ่ือเปนการถายทอดองคความรู
ใหกับผูประกอบการและบุคคลทั่วไปที่สนใจ การจัดฝกอบรม
หรือสัมมนาจะมีการดำเนินการในรูปแบบ ของ Public training 
หรือ In-house training ตามความเหมาะสมและความตองการ
ของผูประกอบการหัวขอการฝกอบรมที่สถาบันสามารถ
ดำเนินการได เชน
 - ความรูทั่วไปเกี่ยวกับมาตรฐานการทดสอบผลิตภัณฑ
  ไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส
 - มาตรฐานเฉพาะในการทดสอบบริภัณฑไฟฟา   
  อิเล็กทรอนิกส
 - มาตรฐานระบบบริหารงานคุณภาพ ISO/IEC 17025  
  และขอกาหนดทางเทคนิคที่เกี่ยวของ
 - มาตรฐานการประเมินความเสี่ยงของผลิตภัณฑ
  ตามหลักการทางดานความปลอดภัย
 - การวัดและความไมแนนอน
 - ระบบการตรวจสอบรับรองสากล ระดับภูมิภาค   
  และระดับประเทศ
 - EU directive and CE marking

 ดวยความเชี่ยวชาญและประสบการณที่เกี่ยวของกับ
มาตรฐานคุณภาพผลิตภัณฑและระบบการตรวจสอบ รับรอง 
สถาบันสามารถใหบริการฝกอบรมหรือสัมมนาในหลักสูตรเฉพาะ เพื่อ
เปนการพัฒนาผูประกอบการ
 นอกจากนั้น สถาบันไดรวมมือกับสำนักงานมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) ในการจัดการอบรมสัมมนาใน 
หัวขอ “SMART & IoT” เพื่อพัฒนาองคความรูพื้นฐานและ
การพัฒนามาตรฐานทางดาน Internet of Thing หรือ IoT ซ่ึง
มีความสำคัญเปนอยางมากในการพัฒนาระบบเศรษฐกิจ
สมัยใหม การฝกอบรมสัมมนาดังกลาวไดมีการถายทอดขอมูล
องคความรูตั้งแต ความหมาย คำนิยาม โครงสรางของระบบ 
ยกตัวอยางหนวยงานตางๆ ที่เกี่ยวของ และคณะกรรมการ
วิชาการ JTC1 ที่รับผิดชอบในการพัฒนามาตรฐานระบบ IoT 
ตั้งแตกรอบแนวคิดจนถึงระดับการนำไปใชและการตรวจสอบ
รับรอง รวมถึงแนวคิดมาตรฐานผลิตภัณฑตางๆ ที่มีการนำ
หลักการของ IoT ไปตอยอดพัฒนามาตรฐานเฉพาะดานรวม
ทั้งเทคโนโลยีตางๆ ที่เกี่ยวของดวย
 สำหรับการจัดฝกอบรมสัมมนาภายในศูนยปฏิบัติการและ
มาตรฐาน เพื่อพัฒนาองคความรูใหกับเจาหนาที่หองปฏิบัติการ
 

ทดสอบ ในเรื่อง Functional safety ของบริภัณฑไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกส ซึ่งมีความสำคัญเปนอยางมากในการตรวจสอบ
รับรองอุปกรณไฟฟาอิเล็กทรอนิกสและโทรคมนาคมสมัยใหม 
ที ่มีการนำระบบเซนเซอรตางๆ มาใชรวมกับระบบสมองกล
ฝงตัว (embedded system)
 ผลกระทบจากการทำงานประมวลผลที่ผิดพลาดของ
ระบบสมองกลฝงตัวกับซอฟตแวรที่อยูภายในชิพนั้น อาจสงผล
กระทบที่เปนอันตรายตอผูใชหรือสภาพแวดลอมได มาตรฐาน
ในระดับสากลจึงไดมีการกำหนดใหมีการประเมินซอฟตแวร
ที ่เกี ่ยวของกับหนาที ่ทางความปลอดภัย เพื ่อเปนการลด
ผลกระทบท่ีจะเกิดอันตรายตางๆ จนสงผลตอชีวิตและทรัพยสิน
ของผูใช
 ในอนาคตสถาบันจะดำเนินการพัฒนาหองปฏิบัติการ
เฉพาะทาง รวมทั้งพัฒนาศักยภาพของบุคคลากรใหสามารถ
ตรวจสอบรับรองระบบสมองกลฝงตัวและซอฟตแวรท่ีเก่ียวเน่ือง
ใหเปนไปตามมาตรฐานที่กำหนดและมีสวนรวมในการพัฒนา
ผูประกอบการใหสามารถพัฒนาผลิตภัณฑใหเปนไปตาม
มาตรฐานสมัยใหมได
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 ในปงบประมาณ 2562 ที่ผานมา ศูนยปฏิบัติการและ
มาตรฐานไดขยายขอบขายงานบริการทดสอบภัณฑ ในดาน
การทดสอบประสิทธิภาพพลังงาน ดานความปลอดภัย ดาน
เสียง รวมถึงงานบริการสอบเทียบเครื่องมือวัดทางดานไฟฟา 
มิติ แสง และเสียง เพื่อรองรับงานตรวจสอบ รับรองงานวิจัย
และพัฒนาผลิตภัณฑ รวมทั้งงานทดสอบเพื่อสงออกไปจำหนาย
ยังตางประเทศ ซึ่งรายละเอียดดังนี้
 - TCVN 7828: 2016
 - TCVN 7829: 2016
 - IEC 62262 First edition: 2002-02
 - IEC 62776 Edition 1.0: 2014-12
 - มอก.2432-2555
 - ISO 7779:2010
 - MS ISO 5151:2012
 - MS IEC 62552-1: 2016
 - MS IEC 62552-3: 2016
 - Electrical Calibration ; Digital Oscilloscope
 - Photometry Calibration ; Integrated irradiance  
  responsivity of narrowband radiometer
 - Dimension Calibration for Test Probe
 - Acoustic Calibration; Sound level meter   
  according to IEC 61672-3:2013
 - Acoustic Calibration; Pistonphone, Sound   
  calibrator, Multi-frequency Sound
  calibrator according to IEC 60942 : 2017
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¡ÒÃ¤Ò´¡ÒÃ³�á¹Çâ¹ŒÁÍØµÊÒË¡ÃÃÁ
จัดทำและรายงานแนวโนมการผลิตเพื่อวิเคราะหคาดการณแนวโนมการผลิต
ลวงหนาของอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส อุตสาหกรรมไฟฟาอุตสาหกรรม
อิเล็กทรอนิกสโดยวิเคราะหผานตัวแปรชี้นำและแบบจำลองดานสถิติ เศรษฐมิติ 
และรายงานผลจากแบบจำลองที่ไดเปนรายเดือน รายไตรมาส และรายป 
จัดทำและรายงานแนวโนมการสงออกเพื่อวิเคราะหคาดการณแนวโนมการ
สงออกลวงหนาของอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส อุตสาหกรรมไฟฟา 
อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสโดยวิเคราะหผานตัวแปรช้ีนำและแบบจำลองดานสถิติ 
เศรษฐมิติ และรายงานผลจากแบบจำลองฯ ที่ไดเปนรายเดือน รายไตรมาสและ
รายป

¡ÒÃ¾Ñ²¹ÒáÅÐºÃÔËÒÃ¨Ñ´¡ÒÃÃÐºº¢ŒÍÁÙÅ
บริหารจัดการระบบขอมูล เชื่อมโยงขอมูล สำรวจและรวบรวมขอมูล เพื่อจัดทำ
ฐานขอมูลและระบบขอมูลเชิงลึกดานตางๆ ไดแก ฐานขอมูลผูประกอบการขอมูล
การผลิต (ดัชนีอุตสาหกรรม ปริมาณการผลิต) ขอมูลการตลาด (ปริมาณและ
มูลคาตลาดในประเทศของสินคาบางรายการ มูลคาสงออกนำเขา และสำรวจขอมูล
ตลาดในประเทศเพ่ิมเติม) ขอมูลมูลคาการลงทุนในอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็ก-
ทรอนิกสและกิจการท่ีไดรับอนุมัติสงเสริมการลงทุนขอมูลงานวิจัยท่ีเก่ียวของกับ
อุตสาหกรรม ขอมูลผูเชี่ยวชาญ / นักวิจัย ขอมูลเทคโนโลยีของผลิตภัณฑ และ
ขาวที ่เกี ่ยวของกับอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสรวมถึงเชื ่อมโยง
ขอมูลกับกรมสงเสริมอุตสาหกรรม โดยเชื่อมโยงสวนที่เปนรายงานที่จัดทำ
เฉพาะของอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส เชน รายงานภาวะและแนวโนมฯ 
รายงานการเตือนภัยฯ เปนตน
พัฒนาระบบการวิเคราะห / สนับสนุนการวิเคราะหใหสอดคลองกับการวิเคราะห
ขอมูลสารสนเทศของอุตสาหกรรม ไดแก พัฒนาระบบคาดการณแนวโนมพัฒนา
ระบบเฝาระวังเตือนภัยอุตสาหกรรมและพัฒนาระบบการนำเสนอและวิเคราะห
ขอมูลผาน Dashboard / Visualization
เผยแพร นำเสนอและบริการขอมูล ไดแก ประชุม CEO Forum เพื่อเผยแพร
และนำเสนอภาวะอุตสาหกรรม และขอมูลที่เปนประโยชนตออุตสาหกรรม
การนำเสนอผานเว็บไซต http://eiu.thaieei.com และ Line: @eiu.thaieei 
ในรูปแบบและ content ท่ีตรงกับความตองการของลูกคามากข้ึน และประเมินผล
ความพึงพอใจผานเว็บไซตอีกดวย

¼Å¡ÃÐ·º¢Í§ COVID-19 ã¹´ŒÒ¹à·¤â¹âÅÂÕ
 จากสถานการณการแพรระบาดของ COVID-19 ที่
เกิดขึ้นอยางรวดเร็วไปทั่วโลกนั้น ไดสงผลกระทบตอ
บริษัทดานเทคโนโลยี เชน การจัดหาวัสดุที่นำมาใชใน
การผลิตสินคา การหยุดชะงักของหวงโซอุปทานการผลิต 
การขาดแคลนชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส ความเสี่ยงจาก
ภาวะเงินเฟอที่อาจสงผลตอการซื้อสินคาของผูบริโภค 
เปนตน แตอยางไรก็ตามการนำเทคโนโลยีมาปรับใชนั้น
สามารถชวยลดความเส่ียงในการติด COVID-19 จากการ 
Work from Home และยังชวยลดการปลอยกาซเรือน
กระจกไดอีกดวย 

¼Å¡ÃÐ·º¢Í§ COVID-19 µ‹ÍàÈÃÉ°¡Ô¨
 ภาพรวมของผลกระทบ COVID-19 ตอเศรษฐกิจ
อาจสามารถบอกไดวา ตองใชเวลามากพอสมควรที่จะ
ทำใหเศรษฐกิจของแตละประเทศฟ นฟู โดยเฉพาะ
อยางย่ิง การสรางความเช่ือม่ันใหผูบริโภคและผูผลิตท่ีจะ
ลงทุนในสิ่งใหมเพิ่มเติม การปรับเปลี่ยนพฤติกรรมของ
ผูบริโภคเปนส่ิงสำคัญท่ีตองพิจารณาผูคนลวนใหคำนิยาม
การเปล่ียนพฤติกรรมคร้ังใหญคร้ังน้ีวา “New Normal” 
หรือหมายถึงภาวะปกติรูปแบบใหมท่ีจะไมเหมือนเดิมอีก
ตอไป

¼Å¡ÃÐ·º¢Í§ COVID-19 ã¹´ŒÒ¹ÊÔ่§áÇ´ÅŒÍÁ
 ในสวนผลกระทบของโรค COVID-19 ที่เกิดขึ้นกับ
สิ่งแวดลอมและสภาพภูมิอากาศนั้น พบวามีผลกระทบ
เชิงบวกตอส่ิงแวดลอม คือ จากการท่ีหลายประเทศมีการ
จำกัดการเดินทาง และการชะลอตัวของระบบเศรษฐกิจ 
ทำใหมลพิษทางอากาศ และมลพิษทางน้ำ มีคุณภาพท่ีดีข้ึน  
แตอยางไรก็ตามขยะพลาสติก ขยะติดเชื้อ และขยะอื่นๆ 
จากโรงพยาบาลกลับเพิ่มสูงขึ้น นั่นถือเปนผลกระทบ
เชิงลบตอสิ่งแวดลอมเปนอยางมาก

¼Å¡ÃÐ·º¢Í§ COVID-19 ÀÒ¤¡ÒÃàÁ×Í§
 การแพรระบาดของ COVID-19 สงผลกระทบตอ
ภาคการเมืองในหลายๆ มิติ การพัฒนาภาครัฐไปสูรัฐบาล
อัจฉริยะ หรือ Smart Government ก็เปนสิ่งที ่ถูก
พูดถึงกันอยางแพรหลาย รวมไปจนถึงการเปนรัฐบาล
แบบเปด (Open Government) ท่ีเนนการเปดเผยขอมูล
ที่สามารถตรวจสอบได ภาครัฐตองมีความคลองแคลว 
(Agile) เดินหนาไปสู  Smart Government ที ่จะ
ตอบสนองกับการเปลี่ยนแปลงไดรวดเร็ว 



 - Intertek Testing Services (Thailand) Ltd. มี
  ความรวมมือดานการทดสอบผลิตภัณฑทางดาน EMC  
 - Bureau Veritas (Taiwan) มีความรวมมือในการพัฒนา
  ขีดความสามารถในการทดสอบดานเคร่ืองมือแพทยสถานี
  ประจุสำหรับยานยนตไฟฟา และงานดา RF/Telecom

 ศูนยปฏิบัติการและมาตรฐานไดรวมมือกับหนวยงาน
ท้ังในประเทศและตางประเทศเพ่ือการพัฒนาขีดความสามารถ
เพื่อรองรับอุตสาหกรรมใหมในอนาคต รวมทั้งขยายขอบขาย
ความรวมมือดานการทดสอบและสอบเทียบไปยังอุตสาหกรรม
ตางๆ เชน อุตสาหกรรมยานยนตไฟฟา อุตสาหกรรมเคร่ืองมือ
แพทย อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสอัจฉริยะ เปนตน โดยมี
รายละเอียดความรวมมือดังนี้

 - IMV (THAILAND) CO., LTD. มีความรวมมือดานการ
  ทดสอบผลิตภัณฑทางดาน Environmental testing
  และสอบเทียบเครื่องมือวัดและทดสอบ
 - Korea Institute of Lighting & ICT มีความรวมมือ
  ดานการทดสอบผลิตภัณฑทางดานแสงสวางและ
  เทคโนโลยีสารสนเทศ
 - บริษัท ทูฟ นอรด (ประเทศไทย) จำกัด มีความรวมมือ
  ดานสอบเทียบเครื่องมือวัดและทดสอบ
 

�������������� 2562 สถาบันไดจัดงาน

ครบรอบ 20 ป ภายใตแนวคิด “Driving Toward Stan-
dardization and  
Innovation” เมื ่อวันที ่ 7 กุมภาพันธ 2562 โดยนำเสนอ
วิสัยทัศน พันธกิจ ทิศทางการดำเนินงานของสถาบัน รวมถึง
ยุทธศาสตรและการพัฒนาอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
การจัดกิจกรรม Open house ใหผูเขารวมงานไดเยี่ยมชมหอง
ปฏิบัติการทดสอบใหมๆ รวมทั้งพิธีการเปดอาคารปฏิบัติการ
ทดสอบแหงใหมอยางเปนทางการ เพื่อรองรับงานบริการตางๆ 
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¡ÒÃ»ÃÑºà»ÅÕ่Â¹¢Í§ÍØµÊÒË¡ÃÃÁÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê�ÀÒÂËÅÑ§¡ÒÃà¡Ô´ COVID-19
 อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสกาวเขามามีบทบาทสำคัญตอการพัฒนาภายหลังการเกิดการแพรระบาดของ COVID-19 ในสวนนี้จะ
อธิบายถึงการเปลี่ยนแปลงและผลกระทบในดานตางๆ ซึ่งอางอิงจากงานศึกษาของ BYTESNAP ไดมีการสำรวจความเห็นจาก
ผูตอบแบบสอบถาม มากกวาคร่ึงนึงหรือ 51 เปอรเซ็นตบอกวา มีการเปล่ียนแปลงโดยจะมีการทำงานผานทางไกล (remote working) 
มากยิ่งขึ้น รองลงมารอยละ 24 บอกวาไมมีการเปลี่ยนแปลง รอยละ 11 บอกวาจะลงทุนการผลิตแบบ In house stock มากกวาแบบ 
JIT (Just in Time) รอยละ 10 บอกวา จะใชผู ผลิตภายในประเทศมากยิ ่งขึ ้นซึ ่งหากจะบรรลุสิ ่งเหลานี ้ได อุตสาหกรรม
อิเล็กทรอนิกสจะกาวเขามามีบทบาทสำคัญเพราะเปนพื้นฐานสำหรับเครื่องมือ เครื่องใช ระบบตางๆ เพื่อใหสามารถทำงานระยะไกล
ไดอยางบรรลุผล  นอกจากนี้จากงานศึกษาไดมีการสอบถามถึงการเปลี่ยนแปลงของความตองการบริโภคสินคาในอุตสาหกรรมตางๆ 
เชน ดานการแพทย, IoT, อุตสาหกรรมทั่วไป และอุตสาหกรรมยานยนต เปนตน ผลที่ไดคือ อุตสาหกรรมดานการแพทยและ IoT 
จะมีความตองการสูงมากย่ิงข้ึนในอนาคต ในขณะท่ีอุตสาหกรรมท่ัวไปรวมถึงอุตสาหกรรมยานยนตจะมีความตองการลดลง จากผลน้ีเอง
สามารถบอกไดวา ดานการแพทยหรือดานสุขภาพจะมีความสำคัญมากขึ้นในอนาคต รวมถึงดาน IoT ที่มีสวนของอุตสาหกรรม
อิเล็กทรอนิกสโดยตรงทำใหในอนาคตอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสจะตองเผชิญการเปลี่ยนแปลงและความตองการที่เพิ่มมากยิ่งขึ้น

á¹Çâ¹ŒÁËÅÑ¡ (Megatrends) ã¹ÂØ¤ËÅÑ§ COVID-19
 แนวโนมหลัก (Megatrends) คือ แนวโนมการเปลี่ยนแปลงที่สำคัญของโลก ซึ่งทำใหเกิดผลกระทบและเกิดการเปลี่ยนแปลงใน
ดานตางๆ ทั้งเศรษฐกิจ สังคม ธุรกิจ วัฒนธรรม และชีวิตความเปนอยู โดยโครงสรางแนวโนมหลักของโลก เปนการสรุปประเด็นสำคัญ 
โดยเฉพาะ Key Success Factors ท่ีมาจากการวิเคราะห STEEP ในหัวขอท่ีผานมา การวิเคราะหแนวโนมหลักจะทำการจำแนกออกเปน 
5 ดาน ไดแก สังคม เทคโนโลยี เศรษฐกิจ สิ่งแวดลอม และการเมือง เชนเดียวกับการวิเคราะห STEEP แตเปนการเลือกแนวโนมหลัก
ข้ึนมาเนนย้ำในการวิเคราะห จากท่ีไดวิเคราะหมา จะเห็นวา แนวโนมหลัก (Megatrends) มีผลตออุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสอัจฉริยะ
ใหไดรับความตองการที่เพิ่มสูงขึ้นมากในทุกมิติโดยสรุปแนวโนมหลักสามารถแสดงไดตามภาพที่ 2

ภาพที่ 2 แนวโนมหลัก (Megatrends) ในยุคหลัง COVID-19



ทดสอบ ในเรื่อง Functional safety ของบริภัณฑไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกส ซึ่งมีความสำคัญเปนอยางมากในการตรวจสอบ
รับรองอุปกรณไฟฟาอิเล็กทรอนิกสและโทรคมนาคมสมัยใหม 
ที ่มีการนำระบบเซนเซอรตางๆ มาใชรวมกับระบบสมองกล
ฝงตัว (embedded system)
 ผลกระทบจากการทำงานประมวลผลที่ผิดพลาดของ
ระบบสมองกลฝงตัวกับซอฟตแวรที่อยูภายในชิพนั้น อาจสงผล
กระทบที่เปนอันตรายตอผูใชหรือสภาพแวดลอมได มาตรฐาน
ในระดับสากลจึงไดมีการกำหนดใหมีการประเมินซอฟตแวร
ที ่เกี ่ยวของกับหนาที ่ทางความปลอดภัย เพื ่อเปนการลด
ผลกระทบท่ีจะเกิดอันตรายตางๆ จนสงผลตอชีวิตและทรัพยสิน
ของผูใช
 ในอนาคตสถาบันจะดำเนินการพัฒนาหองปฏิบัติการ
เฉพาะทาง รวมทั้งพัฒนาศักยภาพของบุคคลากรใหสามารถ
ตรวจสอบรับรองระบบสมองกลฝงตัวและซอฟตแวรท่ีเก่ียวเน่ือง
ใหเปนไปตามมาตรฐานที่กำหนดและมีสวนรวมในการพัฒนา
ผูประกอบการใหสามารถพัฒนาผลิตภัณฑใหเปนไปตาม
มาตรฐานสมัยใหมได
        
����������������������������
�����������
 ในปงบประมาณ 2562 ที่ผานมา ศูนยปฏิบัติการและ
มาตรฐานไดขยายขอบขายงานบริการทดสอบภัณฑ ในดาน
การทดสอบประสิทธิภาพพลังงาน ดานความปลอดภัย ดาน
เสียง รวมถึงงานบริการสอบเทียบเครื่องมือวัดทางดานไฟฟา 
มิติ แสง และเสียง เพื่อรองรับงานตรวจสอบ รับรองงานวิจัย
และพัฒนาผลิตภัณฑ รวมทั้งงานทดสอบเพื่อสงออกไปจำหนาย
ยังตางประเทศ ซึ่งรายละเอียดดังนี้
 - TCVN 7828: 2016
 - TCVN 7829: 2016
 - IEC 62262 First edition: 2002-02
 - IEC 62776 Edition 1.0: 2014-12
 - มอก.2432-2555
 - ISO 7779:2010
 - MS ISO 5151:2012
 - MS IEC 62552-1: 2016
 - MS IEC 62552-3: 2016
 - Electrical Calibration ; Digital Oscilloscope
 - Photometry Calibration ; Integrated irradiance  
  responsivity of narrowband radiometer
 - Dimension Calibration for Test Probe
 - Acoustic Calibration; Sound level meter   
  according to IEC 61672-3:2013
 - Acoustic Calibration; Pistonphone, Sound   
  calibrator, Multi-frequency Sound
  calibrator according to IEC 60942 : 2017
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 ความปกติใหมของกลุมผูประกอบการ ประกอบดวย
แนวโนมหลัก 4 ประการ ไดแก

การลดจำนวนแรงงานมนุษย (Decrease Human) 
การผลิตตางๆ จะมีการนำเอาระบบอัตโนมัติมาใช
มากขึ้น ทั้งในดานการผลิตการควบคุมและการกำกับ
คุณภาพ นอกจากนี้จะมีการใชคนในการผลิตเทาที่
จำเปนเทานั้น
การลดจำนวนประเทศผูผลิต (Decrease Countries) 
การเปด / ปดประเทศจะกลายเปนเรื่องปกติ ซึ่งจะสง
ผลกระทบ (อยางนอยในระยะสั้น) กับระบบ Global 
Supply Chain ท่ีมีการกระจายการผลิตในหลากหลาย
ประเทศ ใหกลับมาดำเนินการผลิตในจำนวนประเทศท่ี
นอยลงและอาจมีการผลิตในกลุมประเทศท่ีมีภูมิศาสตร
ใกลกันมากขึ้น เพื่อลดความเสี่ยงในการผลิต
การลดเวลาการผลิต (Decrease Period) เน่ืองจาก
การเปลี่ยนแปลงอยางรวดเร็วของสถานการณตางๆ 
รวมท้ังพฤติกรรมผูบริโภคดวย สงผลใหการผลิตตองลด
ระยะเวลาลง เพื่อใหสินคาสามารถตอบสนองความ
ตองการผูบริโภคไดทัน รวมท้ังตนทุนหนารานของสินคา
ตางๆ อาจจะลดลงมาสูการเพิ่มงบประมาณการผลิต
ที่สูงขึ้นได
การลดของเหลือจากการผลิต (Decrease Waste) 
การผลิตสินคาที่ใชครั้งเดียวทิ้ง หรือใชทรัพยากรใหม
หรือสิ้นเปลืองมาเปนวัสดุหรือวัตถุดิบตนทางในการ
ผลิตจะมีสัดสวนท่ีลดลง เพราะผูบริโภคใหความสำคัญ
กับสิ่งแวดลอมมากขึ้น

 ความปกติใหมของกลุมผูบริโภค ประกอบดวยแนวโนม
หลัก 4 ประการ ไดแก

การลดการเคลื่อนยาย (Decrease Movement) 
การเคลื่อนที่/เคลื่อนยายของคนจะลดลง ทั้งการเดิน
ทาง และการทำธุระหรือติดตอประสานงานตางๆ จะมี
การดำเนินการทางออนไลนมากขึ้น 
การลดการแบงปน (Decrease Sharing) การใช
ทรัพยากรรวมกัน (sharing) จะลดลง และมีการใช
เทาที่จำเปน เพราะการใชสิ่งตางๆ รวมกันกอใหเกิด
ความเส่ียงในการติดเช้ือ ท้ังบริการรถโดยสาร Co-Working 
Space การจัด event ธุรกิจใหเชาระยะสั้น จะทำได
ยากขึ้น

การลดการสัมผัส (Decrease Contact) การลดการ
ปฏิสัมพันธและการสัมผัสสงผลใหการติดตอสื ่อสาร 
การทำกิจกรรมระยะไกล และการมีระบบอัตโนมัติในการ
ส่ังการตางๆ จะเขามามีบทบาทมากข้ึน
การลดภาระตอสังคม (Decrease Burden) การลดภาระ
ตอสังคม โดยผูบริโภคจะคำนึงถึงสังคม และตองการสราง
ประโยชนตอสังคมหรือลดภาระกับสังคมใหมากที ่สุด 
ซึ่งผูบริโภคจำเปนตองมีขอมูลและการประมวลผลขอมูลที่
หลากหลายตามความตองการของแตละคน ซึ่งตองการ 
smart system, cloud computing และ AI มากขึ้น

 ความปกติใหมของภาครัฐ ประกอบดวยแนวโนมหลัก 4 
ประการ ไดแก

การลดจำนวนเจาหนาท่ี (Decrease Human) การดำเนิน
กิจกรรมตางๆ ของภาครัฐ จะใชคนลดลง และนำเอาระบบ
การจัดการ รวมถึงระบบการเปดเผยขอมูลเขามาใชมากข้ึน
การลดการเกิดโรค (Decrease Disease) ภาครัฐจะให
ความสำคัญกับประเด็นทางดานสาธารณสุข ท้ังในเชิงปองกัน
และเชิงรักษา ในกิจกรรมสาธารณะและกิจกรรมของภาครัฐ
ทุกประเภท 
การลดมลภาวะ (Decrease Pollution) เนื่องจากสังคมมี
ความตระหนักตอเรื่องสิ่งแวดลอมสูงขึ้น ดังนั้นการกำกับ
ดูแลของภาครัฐทางดานสิ่งแวดลอมจะเขมขนขึ้น 
การลดความไรระเบียบ (Decrease Disorder) ภาครัฐ
จะมีการนำเอาระบบการจัดการเมืองอัจฉริยะเขามาใชมาก
ขึ้น เพื่อบริหารจัดการทรัพยากรตางๆ เชน การจราจร 
การจัดการขยะ การดูแลความปลอดภัย เปนตน

จากท่ีไดวิเคราะหมาจะเห็นความปกติใหม (New Normal) 
ภายหลังสถานการณ COVID-19 มีผลตออุตสาหกรรมอิเล็ก-
ทรอนิกสอัจฉริยะใหไดรับความตองการที่เพิ่มสูงขึ้นมาก ทั้งใน
มิติของการผลิต การบริโภคและการจัดการของภาครัฐ โดยสรุป
ผลกระทบของความปกติใหม (New Normal) ภายหลัง
สถานการณ COVID-19 ตออุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
สามารถแสดงไดตามภาพที่ 3

¡ÒÃÇÔà¤ÃÒÐË�¤ÇÒÁ»¡µÔãËÁ‹ (New Normal) ã¹ÂØ¤ËÅÑ§ COVID-19
 สำหรับการศึกษาคร้ังน้ีจะจำแนกการวิเคราะหความปกติใหมหลัง COVID-19 ออกเปน 3 กลุมประชากร ไดแก กลุมผูประกอบการ 
กลุมผูบริโภค และภาครัฐ โดยมีรายละเอียดดังตอไปนี้
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ภาพท่ี 3 ความปกติใหม (New Normal) ภายหลังสถานการณ COVID-19



ÈÙ¹Â�¾Ñ²¹ÒáÅÐÊ‹§àÊÃÔÁÍØµÊÒË¡ÃÃÁ 
(Industrial Development and Promotion Center)
Ê‹§àÊÃÔÁ¡ÒÃ¾Ñ²¹Ò·ÃÑ¾ÂÒ¡ÃÁ¹ØÉÂ� à¾×่ÍÊÃŒÒ§ÊÁÃÃ¶¹Ð¢Í§ºØ¤ÅÒ¡Ãã¹ÍØµÊÒË¡ÃÃÁ
ä¿¿‡ÒáÅÐÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê� 
 การสงเสริมการพัฒนาทรัพยากรมนุษย สถาบันไดดำเนินการจัดฝกอบรมและสัมมนา รวมทั้งพัฒนาหลักสูตรฝกอบรมใหมีความ
ทันสมัย โดยวิทยากรผูเชี่ยวชาญ การออกแบบการเรียนรูที่มีประสิทธิภาพ โดยคำนึงถึงความสำคัญการเรียนรูของบุคลากรในองคกร 
ซึ่งเปนรากฐานสำคัญในการขับเคลื่อนองคกรและภาคอุตสาหกรรม ใหสามารถแขงขันไดอยางมีประสิทธิภาพ โดยดำเนินการจัดฝก
อบรม / สัมมนา ใหแกผูประกอบการ ในป 2564 มีผูเขารวมอบรมทั้งสิ้นจำนวน 4,306 คน หรือคิดเปนรอยละ 75.28 จากเปาหมาย 
10,000 คนตอป โดยแบงหลักสูตรเปน 4 ดาน ไดแก

 (1) ดานเทคโนโลยีไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสระบบอัตโนมัติ จากเปาหมาย 900 คน มีผูเขาอบรมทั้งสิ้นจำนวน 890 หรือคิดเปน
  รอยละ 98.88
(2) ดานการบริหารจัดการและการดำเนินการ จากเปาหมาย 6,500 คน มีผูเขาอบรมทั้งสิ้น จำนวน 2,735 คน หรือคิดเปน
  รอยละ 42.07
(3) ดานพื้นฐานทั่วไป จากเปาหมาย 2,400 คน มีผูเขาอบรมทั้งสิ้นจำนวน 553 คน หรือคิดเปนรอยละ 23.04
(4) Train the Trainer / Coach จากเปาหมาย 200 คน มีผูเขาอบรมทั้งสิ้นจำนวน 128 คน หรือคิดเปนรอยละ 64

 กลุมเปาหมายที่เขารวมฝกอบรมสูงสุดคือระดับหัวหนางาน จำนวนทั้งสิ้น 1,839 คน หรือคิดเปนรอยละ 42.71 ลำดับรองลงมา
คือวิศวกรจำนวน 837 คน หรือคิดเปนรอยละ 19.44, ระดับพนักงาน จำนวน 544 คนหรือคิดเปนรอยละ 12.63, ระดับผูจัดการ /
ผูบริหาร จำนวน 443 คน, เจาหนาที่ / สำนักงาน จำนวน 398 คน, ชางเทคนิค จำนวน 245 คน หรือคิดเปนรอยละ 10.29, 9.24 และ 
5.69 ตามลำดับ โดยสัดสวนเปนเพศชาย 2,421 คน หรือคิดเปนรอยละ 56.22 และเพศหญิง 1,885 คน หรือคิดเปนรอยละ 43.78

 ประเภทอุตสาหกรรมที่เขารวม จำนวน 65 บริษัท จำแนกเปนอุตสาหกรรมขนาดใหญ จำนวน 62 แหง หรือคิดเปนรอยละ 95.38 
ขนาดกลาง-เล็ก จำนวน 3 แหง หรือคิดเปนรอยละ 4.62 ทั ้งนี ้มีผู ใชบริการเดิม จำนวน 48 แหง หรือคิดเปนรอยละ 73.85 
ผูใชบริการใหม จำนวน 17 แหง หรือคิดเปนรอยละ 26.15 และเปนบริษัทขามชาติ 50 แหง หรือคิดเปนรอยละ 76.92 บริษัทใน
ประเทศไทย 15 แหง หรือคิดเปนรอยละ 23.08

 จากการสำรวจความพึงพอใจของผูเขาอบรมโดยใชแบบสอบถาม สามารถสรุปผลการประเมินความพึงพอใจโดยมีคาเฉลี่ย 4.89 
คะแนน จากคะแนนเต็ม 5 คะแนน

  หลักสูตร ผูเขาอบรม (คน)

หลักสูตร A ดานเทคโนโลยีไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ระบบอัตโนมัติ 890

เชน Smart Factory 4.0, Automation and Robotics, Industrial Automation, 
PLC and Industrial Internet of Things (IIoT), Data Analytics and Visualization, 
BI Tools, Lean Automation, Low-Cost Automation, Update Electrical Standard 
& Tools for Electrical Engineering, Industrial Electronics, Industrial Transformer, 
Basic Electromagnetic, Electrical Instrument Technology etc. 
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  หลักสูตร ผูเขาอบรม (คน)

หลักสูตร B ดานการบริหารจัดการและการดำเนินการ  2,735

เชน IATF 16949:2016 Automotive Core Tools , Workshop: Problem Analysis 
in Production, Daily Management by 3 Gen and 5 Why (Workshop), 7 QC 
Tools, Cost Reduction, Kaizen Techniques, Total Productive Maintenance, 
Production and Operation Management, Logical Thinking, Analytical and 
Systematic Thinking, Managing Change (7 Core Behavior to High Potential), 
The Art of Command for a Professional Supervisor, Effective Performance 
Evaluation and Powerful Feedback, Coaching Skills and Feedback Technique 
for A Better Dialogue, The Psychology of Motivation for Leadership etc. 

หลักสูตร C ดานพื้นฐานทั่วไป  553

เชน Quality Awareness, Tips for Impressive Communication Skills, Effective 
Team Working and Team Development, Negotiation & Conflict Management 
Training, Effective Reporting, Emotional Quotient Development, Positive 
Thinking Develoment etc.

หลักสูตร Train the Trainer / Coach 128

  รวม 4,306

หมายเหตุ จัดกิจกรรมฝกอบรม In-house Training และ Public Training จำนวน 154 ครั้ง มีผูเขาอบรมจำนวน 4,306 คน

 ประเมิน        ผูประเมิน      ผูประกอบการ ขนาดธุรกิจ ธุรกิจในประเทศและขามชาติ
 การจัดอบรม       (คน)      (ราย) (ราย) (ราย)

 (เต็ม 5 คะแนน) หัวหนา วิศวกร พนักงน ผูจัดการ/ เจาหนาที่/ ชางเทคนิค ใหม เกา ใหญ กลาง บริษัท บริษัท

     ผูบริหาร สำนักงาน     เล็ก  ในประเทศไทย ขามชาติ

 

 4.89 1,839 837 544 443 398 245 17 48 62 3 15 50

  (42.71%) (19.44%) (12.63%) (10.29%) (9.24%) (5.69%) (26.15%) (73.85%) (95.38%) (4.62%) (23.08%) (76.92%)
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 นอกจากนั้น สถาบันยังไดดำเนินการสรางระบบการจัดการองคความรู เพื่อเปนการสนับสนุนและพัฒนาผูประกอบการ ปจจุบันรูปแบบ
การเรียนรูไดเปลี่ยนแปลงไป มีการนำเทคโนโลยีเขามาใชเปนชองทางหนึ่งในการเรียนรูอยางแพรหลายมากขึ้น สถาบันจึงเล็งเห็นความสำคัญ
ถึงชองทางการเรียนรูที่เอื้อประโยชนตอบุคลากรในภาคอุตสาหกรรมและบุคคลทั่วไป ที่สามารถเขาถึงขอมูลและสามารถเรียนรูไดอยางงาย
ผานระบบออนไลน และสามารถเลือกเรียนในสิ่งที่ตนเองตองการ จึงไดสรางระบบการจัดการองคความรู เพื่อเปนการสนับสนุนการพัฒนา
บุคลากรในภาคอุตสาหกรรม
 ระบบการจัดการความรู หรือ E-Training จัดตั้งขึ้นเพื่อใหบริการผูประกอบการ ในการเขาถึงแหลงเรียนรูผานระบบออนไลน สามารถ
ชวยพัฒนาทักษะและองคความรูของบุคลากรในอุตสาหกรรม ไมวาจะเปนหลักสูตรออนไลนทางดาน Productivity และ Soft Skill รวมถึง
บทความตางๆ เอกสารอางอิง เอกสารประกอบการประชุมสัมมนาวิชาการ โดยเนนการเขาถึงและสามารถเรียนรูไดทุกที่ ทุกเวลา

¤ÇÒÁ¾Ö§¾Íã¨ 97.8%

“àÃÕÂ¹ÃÙŒä´Œ ·Ø¡·Õ่ ·Ø¡àÇÅÒ ËÅÑ¡ÊÙµÃÁÕ¤Ø³ÀÒ¾
µÍºâ¨·Â�ÀÒ¤ÍØµÊÒË¡ÃÃÁ áÅÐ¡ÒÃ¾Ñ²¹Òµ¹àÍ§”

ÃÙ»ÀÒ¾¡Ô¨¡ÃÃÁ In-house Training and Public Training
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หมวดการเพิ่มผลผลิต/การบริหารคุณภาพ
 o การเพิ่มคุณคาองคกรดวยระบบ ISO
 o Low Cost Automation
 o Monozukuri with Quality Management
 o Productivity Tools for SMEs
 o Lean Thinking
 o Green Productivity
 o 5ส. แนวใหมเพื่อคุณภาพชีวิตที่ดีขึ้น
 o จิตสำนึกคุณภาพ (Quality Awareness)
 o เทคนิคการแกปญหาอยางเปนระบบ
 o การเลือกใชกิจกรรมเพื่อการเพิ่มผลผลิตและลด  
  ตนทุนที่เหมาะสมกับการทำงาน
 o TPM to Zero loss
 o Automotive Core Tools 
 o บริหารงานงายๆ สไตล TQM 
 o ESD : Electrostatic Discharge
 o การแกปญหาดวย Visual Control และ   
  Poka-yoke
 o การบริหารงานซอมบำรุงสูระดับ World Class
 o A3 Thinking Model
 o 5G 5Why

 o Contamination and ESD Control in High-  
  Technology Manufacturing
 o การบริหารตนทุนอยางมืออาชีพ (Cost Management)
 o IE Techniques for Productivity Improvement
 o พิชิตปญหาดวยกราฟ (Graphical Analysis)
 o การวิเคราะหขอมูลความตองการของผูบริโภคโดยใช  
  Data Mining โดยเทคนิค Clustering
 o IoT & TRANSMITTER ยกโรงงานจริงมาไวในหองเรียน
 o การปรับปรุงงานอยางตอเนื่อง Kaizen

หมวดการบริหารทรัพยากรบุคคล
 o HR for Non HR
 o Coaching 4.0
 o เทคนิคการสัมภาษณงาน ใหไดคนที่ใชในองคกร
 o Succession Planning Management
 o สื่อสารใหไดใจ ดวยการใชโฮเรนโซ (Ho-Ren-So)
 o Talent Management
 o Competency ในงานบริหารทรัพยากรบุคคล 
 o 3 A Model การพัฒนาคนใหเกงแบบที่องคกร  
  ตองการ
 o Excellence Performance Feedback
 o เทคนิคการจัดทำ OJT Coaching

ในป 2564 ระบบการจัดการความรูของสถาบัน ไดพัฒนาหลักสูตรออนไลน รวมจำนวน 55 หลักสูตร โดยแบงเปน 4 หมวด ไดแก 
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หมวดการพัฒนาตนเอง
o การพัฒนาตนเองในยุค 4.0
o Leadership 4.0
o การพัฒนาบุคลิกภาพเพื่อความสำเร็จ
o Smart EQ Smart Work
o การบริหารเวลาและการวางแผนงาน
o Proactive Mindset เพื่อพิชิตความสำเร็จในองคกร
o Future Skill ทะยานสูอนาคตดวยทักษะในยุคดิจิทัล
o Speaking like Professional
o โคชชีวิต ปลุกพลังความคิด เพื่อพิชิตความสำเร็จ
o Powerful Presentation เปลี่ยนการนำเสนอให
ทรงพลังและสรางสรรค

หมวดการพัฒนาธุรกิจ/กลยุทธ
o โลจิสติกสใน SMEs
o การบริหารเชิงกลยุทธ
o กลยุทธการจัดซื้ออยางมีประสิทธิภาพ
o Business Continuity Management (BCM)
o Customer Delight 
o การรับฟงเสียงของลูกคา (Voice of Customer)
o การบริหารการเปลี่ยนแปลงเพื่อขับเคลื่อนองคกร
o การเจรจาตอรองอยางมีกลยุทธ
o Power-up Marketing Idea
o Power-up SMEs (คูมือสำหรับ SMEs ยุคใหม)

 ทั้งนี้ ในป 2564 มีผูประกอบการใชบริการระบบการจัดการความรู หรือ E-Training ของสถาบัน รวมทั้งสิ้นจำนวน 18,311 ครั้ง 
จากการสำรวจขอมูลพบวาผูใชงานใหความสนใจในหลักสูตรดานการพัฒนาตนเองสูงถึงรอยละ 50 รองลงมือคือหลักสูตรทางดาน
การเพ่ิมผลผลิต / การบริหารคุณภาพ เน่ืองจากสามารถตอบโจทยในการพัฒนางานไดเปนอยางดี อีกท้ังสถาบันยังไดใหคำปรึกษาและ
ขอแนะนำในการสรางระบบการจัดการความรูภายในองคกร รวมถึงการพัฒนาหลักสูตร E-Training ท่ีตรงกับความตองการของแตละ
องคกร ซ่ึงในปจจุบันมีหลายองคกรไดเล็งเห็นความสำคัญและตองการเปดโอกาสในการเรียนรูใหกับบุคลากรในองคกรของตนเองดวย
เชนกัน ทั้งนี้สถาบันจึงมุงมั่นที่จะพัฒนาหลักสูตรการเรียนรู ใหมีความนาสนใจ ทันสมัย ครอบคลุม และสามารถนำไปประยุกตใชงาน
ไดอยางแทจริง เพื่อพัฒนาองคความรูและทักษะของบุคลากรภาคอุตสาหกรรมไดตอไป 

Ê‹§àÊÃÔÁ¡ÒÃÍÍ¡áººáÅÐ¾Ñ²¹Ò¼ÅÔµÀÑ³±�ä¿¿‡ÒáÅÐÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê� à¾×่ÍÊÃŒÒ§ÁÙÅ¤‹Òà¾Ô่Á¢Í§
¼ÅÔµÀÑ³±� 
 สถาบันไดจัดตั้งหองปฏิบัติออกแบบทางอิเล็กทรอนิกส (Electronics Design Laboratory : EDL) ซึ่งเปนศูนยรวมในการสราง
นวัตกรรมสำหรับผูประกอบการในอุตสาหกรรม ดวยการเชื่อมโยงหนวยงาน บุคลากรจากหนวยงานตางๆ ทั้งภาครัฐและเอกชน 
รวมถึงผูประกอบการ Start Up โดยเชื่อมโยงผูเชี ่ยวชาญจากหนวยตางๆ เขาดวยกันเพื่อการสรางนวัตกรรมในอุตสาหกรรม 
 หองปฏิบัติการออกแบบทางอิเล็กทรอนิกส (EDL) ตั้งอยู ณ ชั้น B อาคารเคเอ็กซ ถนนกรุงธนบุรี โดยเปนสวนหนึ่งของ FABLAB 
Bangkok ซึ่งเปนหนึ่งในเครือขาย Maker Space ระดับนานาชาติที่มีเครือขายอยูทั่วโลก มีภารกิจในการสงเสริมการพัฒนา
ผลิตภัณฑใหมๆ ใหกับผูประกอบการ หรือ Start Up ที่มีความตองการออกแบบ  สรางตนแบบ และทดลองผลิตภัณฑใหมๆ โดยใน 
FABLAB จะเปนการบูรณาการของหนวยตางๆ ท้ังภาคมหาวิทยาลัย เอกชน รัฐบาล ในการสนับสนุนการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ
ท่ีมีนวัตกรรมใหมๆ  ท่ีอาศัยเทคโนโลยีอิเล็กทรอนิกสอัจฉริยะ (Smart Electronics) ไดแก IoT, Data Science หรือ Microelectronics 
Design และมีเครื่องมือตางๆ ที่เกี่ยวของกับการพัฒนาตนแบบผลิตภัณฑโดยจะประกอบดวยเครืองมือตางๆ อาทิเชน เครื่องพิมพ
สามมิติ (3D Printer), เครื่องตัดดวยเลเซอร (Laser Cutting) เครื่องกัดลายวงจร (Electronics Circuit Milling Machine) 
เครื่องประกอบตนแบบแผนวงจรอิเล็กทรอนิกส (PCBA Machines) เปนตน 
 ในปจจุบันผลิตภัณฑสวนใหญของผูประกอบการจะประกอบไปดวยเทคโนโลยีอิเล็กทรอนิกสอัจฉริยะ (Smart Electronics) 
ที่ตองมีการเชื่อมโยงขอมูลการใชงานกับผูใชงานหรือกับระบบ Cloud เพื่อประมวลผลการทำงานหรือขอมูลของผูใชงาน การ
ทำงานของผลิตภัณฑดังกลาวตองอาศัยสวนประกอบของวงจรอิเล็กทรอนิกสเปนสำคัญ ดังนั้นหองปฏิบัติการออกแบบทาง
อิเล็กทรอนิกส (EDL) จึงเปนหนวยสำคัญในการสนับสนุนผูประกอบการในการพัฒนาผลิตภัณฑใหมๆ 
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หองปฏิบัติการออกแบบทางอิเล็กทรอนิกส (EDL) มีขอบขายการใหบริการ ประกอบดวย
 การออกแบบวงจรอิเล็กทรอนิกส (Electronics Design)
 การสรางตนแบบแผนวงจรอิเล็กทรอนิกส  (Electronics Board Prototyping)
 การประกอบแผนวงจรอิเล็กทรอนิกส (Small - lot PCB Assembly) 
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 โดยในสวนของเทคโนโลยีที่ EDL ใชเพื่อใหการบริการในขอบขายขางตนเปนไปอยางมีประสิทธิภาพและบรรลุกับพันธกิจของ 
EDL ประกอบดวย

ตัวอยางผลการดำเนินงานในป 2564 

 การออกแบบวงจรอิเล็กทรอนิกส
และผลิตตนแบบ (Prototype) PUPA-
PLUG เตารับสำหรับธุรกิจยานยนตไฟฟา
นวัตกรรมใหมของการไฟฟาสวนภูมิภาค 
เตารับที่มาพรอมกับระบบบริหารจัดการ 
ท ั ้ งฝ   งผ ู ข ับข ี ่ยานยนต ไฟฟ าเเละฝ   ง
ผูประกอบการ
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หมายเหตุ : 
งานออกแบบวงจรอิเล็กทรอนิกสและงาน
ประกอบแผนวงจรอิเล็กทรอนิกส สวนใหญ
ไมสามารถนำมาเสนอได เนื่องจากมีการ
ทำ NDA (Non-Disclosure Agreement)



 การออกแบบและพัฒนา Open Hardware (Design and Develop) บอรดอิเล็กทรอนิกส HandySense Version 2 
ใหสอดคลองกับ Open Guideline เพื่อเปนพิมพเขียวสำหรับเปน Open Innovation ใหผูประกอบการ เกษตรกร นักพัฒนาระบบ
อิเล็กทรอนิกสอัจฉริยะ (System Development: SD) หรือผูที่สนใจนำไปประยุกตใชได
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หมายเหตุ : 
งานออกแบบวงจรอิเล็กทรอนิกส และงานประกอบแผนวงจร
อิเล็กทรอนิกส สวนใหญไมสามารถนำมาเสนอได เนื่องจาก
มีการทำ NDA (Non-Disclosure Agreement)
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ÈÙ¹Â�ºÃÔ¡ÒÃà¾×่ÍÍØµÊÒË¡ÃÃÁáÅÐ¼ÙŒ»ÃÐ¡Íº¡ÒÃ (Industrial Service Center)
ºÃÔ¡ÒÃ·´ÊÍº¼ÅÔµÀÑ³±�µÒÁÁÒµÃ°Ò¹ã¹»ÃÐà·ÈáÅÐÁÒµÃ°Ò¹ÊÒ¡Å ÃÇÁ·Ñ้§ºÃÔ¡ÒÃ
ÊÍºà·ÕÂºà¤Ã×่Í§Á×ÍÇÑ´áÅÐ·´ÊÍº 
 สถาบันใหบริการดานการมาตรฐานและการตรวจสอบรับรอง สำหรับผลิตภัณฑไฟฟา ผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกส อุปกรณ
โทรคมนาคม อุปกรณในกลุม IoT ชิ้นสวนไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ยานยนตและชิ้นสวนยานยนต เครื่องมือแพทย ฯลฯ ในรูปแบบของ
การใหบริการทดสอบผลิตภัณฑ การไป witness test ที่โรงงาน การสอบเทียบเครื่องมือวัด การใหคำปรึกษาดานการตรวจสอบรับรอง
ตามขอกำหนดของ สมอ. และ กสทช. การตรวจประเมินโรงงาน การใหการรับรองผลิตภัณฑ และงานโครงการเพื่อสนับสนุนดาน
การมาตรฐาน

 โดยมีผูเขามาขอใชบริการทั้งในสวนของภาครัฐ ภาคเอกชน ผูประกอบการ โรงงาน และหางหุนสวน รวมทั้งสิ้น 1,227 ราย โดยมี

คำขอเขาใชบริการมากกวา 10,584 คำขอ โดยแบงเปนประเภทของคำขอใชบริการดังนี้

 o บริการทดสอบผลิตภัณฑ ตามมาตรฐานแหงชาติและมาตรฐานสากล จำนวน 7,804 คำขอ
 o บริการสอบเทียบเครื่องมือวัดและเครื่องมือทดสอบ จำนวน 2,780 คำขอ
 o บริการตรวจคุณภาพโรงงาน จำนวน 96 คำขอ
 o บริการรับรองผลิตภัณฑ จำนวน 8 คำขอ 
 o บริการ witness test จำนวน 8 คำขอ
 o บริการใหคำปรึกษาดานการตรวจสอบรับรองตามขอกำหนดของ สมอ. และ กสทช. จำนวน 13 คำขอ

 นอกจากน้ัน สถาบันยังไดขยายขอบขายงานบริการทดสอบผลิตภัณฑในดานการทดสอบสำหรับกลุมผลิตภัณฑเคร่ืองใชไฟฟาภายในบาน 
อุปกรณสองสวาง เครื่องใชอิเล็กทรอนิกสและเทคโนโลยีสารสนเทศ และผลิตภัณฑในกลุมยานยนตไฟฟา ในขอบขายการทดสอบดาน
ความปลอดภัย ความเขากันไดทางแมเหล็กไฟฟา ดานประสิทธิภาพพลังงาน และดานเคมี เพ่ือรองรับงานตรวจสอบรับรอง งานวิจัยและพัฒนา
ผลิตภัณฑ รวมทั้งงานทดสอบเพื่อรองรับการทดสอบตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมของสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
ประกาศของกรมการขนสงทางบก รวมถึงสนับสนุนการสงออกไปจำหนายยังตางประเทศ ซ่ึงสอดคลองกับยุทธศาสตรในกลุมอุตสาหกรรม
เปาหมายหลักของกระทรวงอุตสาหกรรม ตามรายละเอียดมาตรฐานทดสอบและมาตรฐานการสอบเทียบเครื่องมือวัดที่ไดรับการรับรอง 
ISO/IEC 17025 ดังน้ี 

o IEC 61000-3-2:2018+AMD1:2020 (Ed.5.1)
o EN 61000-3-2:2014+A1:2021
o IEC 61000-4-3:2020 (Ed.4.0)
o EN 61000-4-3:2020
o CISPR 14-1:2020 (Ed.7.0)
o EN 55014-1:2021
o CISPR 14-2:2020 (Ed.3.0)
o EN 55014-2:2021
o IEC 61547:2020 (Ed.3.0)
o CISPR 11:2015+AMD1:2016 +AMD2:2019 (Ed.6.2)
o EN 55011:2016+A11:2020
o CISPR 32:2015/AMD1:2019
o EN 55032:2015+A1:2020
o IEC 61000-6-3:2020 (Ed.3.0)
o EN 61000-6-3:2021
o IEC 61000-6-4:2018 (Ed.3.0)
o EN 61000-6-4:2019
o CISPR 25:2016 (Ed.4.0)

o EN 55025:2017
o IEC 61000-4-11:2020 (Ed.3.0)
o EN 61000-4-11:2020
o ISO 10605:2008:+A1:2014
o ISO 11452-4:2020
o IEC 60598-1:2020 (Ed.9.0)
o IEC 60598-2-1:2020 (Ed.2.0)
o ISO 8124-3:2010/AMD2:2018 (Ed.2.0)
o ISO 8124-6:2014 (Ed.1.0)
o BS EN 71-3:2013+A3:2018
o IEC 60456:2010 (Ed.5.0)
o IEC 62321-6:2015 (Ed.1.0)
o มอก.2388 เลม 6-2563
o IEC 62321-8:2017 (Ed.1.0)
o มอก.2388 เลม 8-2563
o IEC 62321-4:2013 (Ed.1.0)
o มอก.2388 เลม 4-2563
o IEC 62321-5:2013 (Ed.1.0)
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 การสรางความรวมมือของสถาบันกับหนวยงานภายนอกทั้งในประเทศและตางประเทศในการพัฒนาขีดความสามารถเพื่อรองรับ
อุตสาหกรรมใหมในอนาคตและขยายความรวมมือดานการทดสอบและสอบเทียบ และรองรับการทดสอบเพ่ือสงออก โดยเนนอุตสาหกรรม
เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ตามรายละเอียดความรวมมือกับหนวยงานตางๆ ดังนี้  
 o Intertek Testing Services Hong Kong Ltd.  
 o บริษัท ยูโรฟนส โปรดักส เซอรวิส จำกัด 
 o บริษัท บูโรเวอริทัส คอนซูเมอร โปรดัคส เซอรวิส (ประเทศไทย) จำกัด 

 สำหรับในปงบประมาณ 2564 ที่ผานมา สถาบันไดรับงบประมาณสนับสนุนการลงทุนครุภัณฑทดสอบจากสำนักงานมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมจำนวน 1 รายการ คือ ชุดทดสอบแบตเตอร่ีสำรองไฟฟาสำหรับการใชงานแบบพกพา สำหรับรองรับการทดสอบ
ผลิตภัณฑแบตเตอรี่สำรองไฟฟาฯ ดานความปลอดภัย ตาม มอก. 2879-2560 รวมถึงการทดสอบเซลลและแบตเตอรี่ทุติยภูมิ ตาม 
มอก. 2217-2548 ซึ่งมาตรฐานทั้งสองเปนมาตรฐานบังคับที่ประกาศโดยสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

o มอก.2388 เลม 5-2563
o IEC 62321–7-2: 2017 (Ed.1.0)
o มอก. 2388 เลม 7(2)-2563
o มอก.344-2562
o มอก.902 เลม 2(1)-2563
o มอก.902 เลม 2(4)-2563
o มอก.902 เลม 2(5)-2563
o มอก.902 เลม 2(22)-2560
o มอก.1462-2562
o มอก.1529-2561
o มอก.2186-2561
o มอก.2537-2562
o มอก.2779-2562
o มอก.2780-2562
o มอก.62368 เลม 1-2563
o IEC 62368-1:2018 (Ed.3.0)
o IEC 62368-3:2017 (Ed.1.0)
o The Hong Kong: Mandatory energy efficiency 

labelling scheme (MEELS) for room air condi-
tioner, code of practice on energy labelling of 
products 2020

o ขอกำหนดโครงการฉลากประหยัดไฟฟาเบอร 5 เคร่ือง
 ซักผา EGAT WM ed.3/01-2021
o ประกาศกรมการขนสงทางบก เรื่อง กําหนดคุณสมบัติ 

คุณลักษณะ และกำหนดหลักเกณฑ วิธีการและเง่ือนไข
 การรับรองแบบเครื่องกำเนิดพลังงาน ระบบสงกำลัง 

และระบบไอเสียของรถจักรยานยนต พ.ศ. ๒๕๖๓ 
(UN Regulation No.41.04)

o ประกาศกรมการขนสงทางบก เร่ือง กําหนดคุณลักษณะ 
สมรรถนะ และระบบการทำงานรวมกัน และกำหนด

 หลักเกณฑ วิธีการ และเงื่อนไขการรับรองแบบเครื่อง
 กำเนิดพลังงาน ระบบสงกำลังและระบบไอเสียสำหรับ
 รถยนต  พ.ศ. ๒๕๕๙  (UN Regulation No.51.02)
o In-house method for AC power calibration : 

CC-EL026 by direct measurement with multi-
 product calibrator (on-site)
o In-house method for energy mter calibration : 

CC-EL043 by direct measurement with electri-
cal power standards (on-site)

o In-house method for liquid bath calibration : 
CC-TE019 by comparison with RTD (on-site)

รูปชุดทดสอบแบตเตอร่ีสำรองไฟฟาสำหรับการใชงานแบบพกพา
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ºÃÔ¡ÒÃÃÑºÃÍ§¼ÅÔµÀÑ³±�ä¿¿‡ÒáÅÐÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê� áÅÐºÃÔ¡ÒÃµÃÇ¨âÃ§§Ò¹µÒÁ¢ŒÍ¡ÓË¹´
¢Í§ÊÓ¹Ñ¡§Ò¹ÁÒµÃ°Ò¹¼ÅÔµÀÑ³±�ÍØµÊÒË¡ÃÃÁáÅÐ¢ŒÍ¡ÓË¹´µÒÁÁÒµÃ°Ò¹ÊÒ¡Å 
 การรับรองผลิตภัณฑ สถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส มี
ระบบการรับรองผลิตภัณฑและการติดตราสัญลักษณ EEI-mark 
และระบบ IECEE CB Scheme โดยในป 2564 มีผู ขอการ
รับรองผลิตภัณฑ รวมจำนวน 8 คำขอ ดังนี้
 - EEI Certificate ประเภท Type 1a จำนวน 1 ผลิตภัณฑ
 - EEI Certificate ประเภท PEA PRODUCT   
  ACCEPTANCE จำนวน 6 Certificate
 - IECEE CB Schem (CB Certificate) จำนวน 1   
  Certificate

 การตรวจคุณภาพโรงงาน ปจจุบันศูนยปฏิบัติการและ
มาตรฐาน เปดใหบริการตรวจสอบคุณภาพโรงงานตามเง่ือนไขของ
หนวยรับรองทั้งในและตางประเทศ ดังนี้
 - สมอ. หรือ สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  
  ดำเนินการตรวจประเมินโรงงานตามขอกำหนดการ
  รับรอง มอก. 
 - BOI หรือ สำนักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน
  ดำเนินการตรวจโรงงานตามเงื ่อนไขการสงเสริมการ
  ลงทุน กิจการที่มีการออกแบบทางอิเล็กทรอนิกส
 - VDE หรือ (Verband Deutscher Elektrotechniker)  
  ของประเทศเยอรมันนีดำเนินการตรวจประเมินโรงงาน
  ตามขอกำหนด VDE mark
 - JET หรือ Japan Electrical Safety & Environment  
  Technology Laboratories ประเทศญี่ปุนดำเนินการ
  ตรวจประเมินโรงงานตามขอกำหนด S-JET, Com&Mat,  
  PSE
 - SGS-FI หรือ SGS-Fimko ประเทศฟนแลนด ดำเนินการ
  ตรวจประเมินโรงงานตามขอกำหนด FI- mark
 - OVE หรือ Österreichischer Verband für Elektro- 
  technik ของประเทศออสเตรีย ดำเนินการตรวจประเมิน
  โรงงานตามขอกำหนด OVE mark
 - EEI หรือ สถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ดำเนินการ
  ตรวจประเมินโรงงานตามขอกำหนดการรับรองผลิตภัณฑ  
  EEI-mark

 ในป 2564 สถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ไดรับคำขอใน
การตรวจประเมินโรงงาน รวมจำนวน 101 คำขอ ดังนี้
 - TISI จำนวน 7 คำขอ
 - BOI จำนวน 2 คำขอ
 - VDE จำนวน 43 คำขอ
 

 - VDE จำนวน 43 คำขอ
 - JET จำนวน 33 คำขอ
 - SGS-FI จำนวน 2 คำขอ
 - OVE จำนวน 1 คำขอ
 - EEI จำนวน 2 คำขอ
 - PEA จำนวน 6 คำขอ

 สถาบันเปนหนวยงานที่ชวยสนับสนุนผูประกอบการใน
ประเทศ เพื่อการสงออกผลิตภัณฑออกสูตลาดโลกและภูมิภาค
อาเชียน โดยมีกิจกรรมดานการตรวจสอบรับรองเปนกลไกหลัก
ในการดำเนินงาน ท้ังดานการทดสอบ การตรวจโรงงาน การออก
ใบรับรองผลิตภัณฑ และการใหความรูกับผูประกอบการผาน
การฝกอบรมที่เกี่ยวของกับการมาตรฐาน
 
 โดยในป 2564 ไดดำเนินการฝกอบรมดานการมาตรฐานและ
มาตรฐานการทดสอบและสอบเทียบเคร่ืองมือวัดใหกับหนวยงาน
ทั้งภาครัฐและเอกชน ผูประกอบการโรงงานอุตสาหกรรม เชน
 • บริษัท ไดกิ ้น อ ินดัสทรีส  (ประเทศไทย) จำกัด 
อบรมดานการสอบเทียบ EMC Equipment / การทดสอบ EMC 
สำหรับรถยนต 
 • บริษัท อัลไลแอนซ ลอนดรี้ (ประเทศไทย) จำกัด 
อบรมดานมาตรฐานความเขากันไดทางแมเหล็กไฟฟา (EMC)
 • บริษัท เจแปน อิเลคทริคอล เทสติ้ง ลาบอราตอรี ่ 
(ประเทศไทย) จำกัด อบรมดานมาตรฐานการทดสอบ IEC 
62552-1:2015 และ IEC 62552-3:2015
 • บริษัท ชนพรการไฟฟา จำกัด อบรมความรู เบื ้องตน
มาตรฐาน มอก.166-2549



52

 • บริษัท เอสเอ็นซี ครีเอติวิตี้ แอนโทโลจี จำกัด อบรมระบบคุณภาพ ISO/IEC 17025 เพื่อเตรียมตัวความพรอมในการ
ขอการรับรองหองปฏิบัติการทดสอบเคร่ืองปรับอากาศดานประสิทธิภาพพลังงาน
 • สำนักงานคณะกรรมการกิจการกระจายเสียง กิจการโทรทัศนและกิจการโทรคมนาคมแหงชาติ หรือ กสทช. อบรม
หลักสูตร 5G/IoT Technology and Applications
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 นอกจากนั้น สถาบันไดรับใบจดทะเบียนองคกรกำหนดมาตรฐานประเภทขั้นสูง จากสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
รวมทั้งเปนหนวยงานแรกที่ไดการรับรองความสามารถตามมาตรฐานครบทั้ง 4 บริการ จากสำนักงานคณะกรรมการแหงชาติ วาดวย
การรับรองระบบงาน (ONSC) สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม  ไดแก  หองปฏิบัติการทดสอบ หอง
ปฏิบัติการสอบเทียบ งานตรวจคุณภาพโรงงาน และงานรับรองผลิตภัณฑ

Ë¹‹ÇÂÃÑºÃÍ§¼ÅÔµÀÑ³±� Ë¹‹ÇÂµÃÇ¨ ËŒÍ§»¯ÔºÑµÔ¡ÒÃ·´ÊÍº áÅÐËŒÍ§»¯ÔºÑµÔ¡ÒÃÊÍºà·ÕÂº 
Ê¶ÒºÑ¹ä¿¿‡ÒáÅÐÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê� ä´ŒÃÑº¡ÒÃÃÑºÃÍ§ÃÐºººÃÔËÒÃ§Ò¹¤Ø³ÀÒ¾ 

â´ÂÊÓ¹Ñ¡§Ò¹¤³Ð¡ÃÃÁ¡ÒÃ¡ÒÃÁÒµÃ°Ò¹áË‹§ªÒµÔ

หนวยรับรองผลิตภัณฑ

ไดรับการรับรอง 
ISO/IEC 17065
83 มาตรฐาน 
(Type 1a: 81 มาตรฐาน, 
Type 5: 22 มาตรฐาน)



หนวยตรวจคุณภาพโรงงาน

ไดรับการรับรอง 

ISO/IEC 17020
4 ขอกำหนด 
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หองปฏิบัติการทดสอบ

ไดรับการรับรอง 
ISO/IEC 17025
715 มาตรฐาน 
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หองปฏิบัติการสอบเทียบ

ไดรับการรับรอง 
ISO/IEC 17025
89 วิธีการ 
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¼Å§Ò¹´ŒÒ¹¡ÒÃÁÒµÃ°Ò¹ ¡ÒÃµÃÇ¨ÊÍºÃÑºÃÍ§

 o ไดรับการจดทะเบียนเปนองคกรกำหนดมาตรฐาน (Standards Developing 
Organizations, SDOs) ประเภทขั้นสูง สาขาที่ 13 อิเล็กทรอนิกสและเทคโนโลยีสาร-
สนเทศ สาขาที่ 14 ไฟฟาและสายไฟฟากำลัง สาขาที่ 68 ดิจิทัล และสาขาที่ 76 แบตเตอรี่ 
ทะเบียนเลขที่ SDO ส-016 จากสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม โดยไดจัดทำ
รางมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม เซลลทุติยภูมิและแบตเตอรี่ทุติยภูมิผนึกกันร่ัว บรรจุ
อิเล็กโทรไลตแอลคาไลนหรืออิเล็กโทรไลตอ่ืนท่ีไมเปนกรด สำหรับใชงานพกพา–เฉพาะดาน
ความปลอดภัย เลม 1 ระบบนิกเกิล และ รางมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม เซลลทุติยภูมิ
และแบตเตอรี่ทุติยภูมิผนึกกันรั่ว บรรจุอิเล็กโทรไลตแอลคาไลนหรืออิเล็กโทรไลตอื่นที่
ไมเปนกรด สำหรับใชงานพกพา–เฉพาะดานความปลอดภัย เลม 1 ระบบลิเทียม

 o ไดรับการขึ้นทะเบียนภายใต IECEE CB Scheme เปน NCB ในขอบขาย EMC 
และ LITE และเปน CBTL ในขอบขาย EMC, LITE และ HOUS

 o ไดรับการขึ้นทะเบียนภายใต ASEAN EE MRA และ AHEEERR เปนหนวยรับรอง
ผลิตภัณฑ และหองปฏิบัติการทดสอบ

 o ไดรับการแตงต้ังเปน ผูตรวจสอบผลิตภัณฑจำนวน 186 มาตรฐาน และผูตรวจสอบ
การทำผลิตภัณฑจำนวน 311 มาตรฐาน จากสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

 o ไดร ับการอนุญาตจัดตั ้งหนวยตรวจสอบเครื ่องโทรคมนาคมและอุปกรณ 
จากสำนักงานคณะกรรมการกิจการกระจายเสียง กิจการโทรทัศนและกิจการโทรคมนาคม
แหงชาติ (กสทช.) จำนวน 33 มาตรฐาน

 o ไดรับการขึ้นทะเบียนเปน องคกรผูเชี่ยวชาญหรือหนวยงานประเมินเอกสารทาง
วิชาการ จากสำนักงานคณะกรรมการอาหารและยา (อย.)

 o ไดรับการแตงตั้งเปนสถาบัน/หนวยงานทดสอบและรับรองผลเครื่องวัดคุณภาพ
ไฟฟา (Power Quality Meter) และ อินเวอรเตอร (Inverter) จากการไฟฟาสวนภูมิภาค 
(กฟภ.)

 o ไดรับการข้ึนทะเบียนเปนหนวยรับรองผลิตภัณฑ จากการไฟฟาสวนภูมิภาค (กฟภ.)

 o ท่ีปรึกษาระบบ ISO/IEC 17025 เพ่ือพัฒนาใหหองปฏิบัติการทดสอบเคร่ืองปรับ
อากาศ มีการดำเนินงานดานระบบคุณภาพ มีความสามารถดานวิชาการ และไดรับการ
รับรองความสามารถหองปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025: 2017
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¤ÇÒÁÃ‹ÇÁÁ×Í·Ò§ÇÔªÒ¡ÒÃ¡ÑºË¹‹ÇÂ§Ò¹µ‹Ò§æ

 บุคลากรของสถาบันทางดานการทดสอบและการมาตรฐาน ไดรับความไววางใจจากหนวยงาน การมาตรฐานของประเทศไทย
ใหเขารวมเปนคณะกรรมการวิชาการตางๆ ดังนี้ 

 หนวยงาน กิจกรรมความรวมมือ

 สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม • คณะอนุกรรมการพิจารณารับรองหองปฏิบัติการทดสอบ 1
  • คณะอนุกรรมการพิจารณากำหนดอัตราคาใชจายใน
   การตรวจสอบ ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
  • ผูตรวจประเมินทางวิชาการดานทดสอบ จำนวน 13 ทาน
  • ผูตรวจประเมินทางวิชาการดานสอบเทียบ จำนวน 3 ทาน
  • คณะกรรมการวิชาการ จำนวน 25 คณะ 
  • คณะอนุกรรมการวิชาการรางมาตรฐาน จำนวน 27 คณะ

 สถาบันสิ่งแวดลอมไทย • คณะอนุกรรมการเทคนิค (ฉลากเขียว) จำนวน 27 คณะ 

 สมาคมไฟฟาแสงสวางแหงประเทศไทย • คณะผูจัดทำรางมาตรฐาน จำนวน 7 คณะ 

 ศูนยเทคโนโลยีอิเล็กทรอนิกส • คณะกรรมการพิจารณางานรับรองคุณภาพบริภัณฑ
 และคอมพิวเตอรแหงชาติ  อิเล็กทรอนิกสและคอมพิวเตอร
  • คณะกรรมการสถาบันประเมินและรับรองเทคโนโลยีดิจิทัล
  • คณะกรรมการวิชาการ จำนวน 6 คณะ 

 สำนักงานนโยบายและแผน • คณะกรรมการกำกับโครงการพัฒนาขอเสนอโครงการเพ่ิมประสิทธิภาพ
 ทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอม  และแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอมการใชพลังงาน และ 
   การลดกาซเรือนกระจกท่ีเหมาะสมของประเทศในอุตสาหกรรมระบบ
   ปรับอากาศและทำความเย็น (RAC NAMA) และคณะทำงานพัฒนา
   ขอเสนอโครงการ RAC NAMA 

 กรมควบคุมมลพิษ • คณะอนุกรรมการเทคนิคสินคาและบริการท่ีเปนมิตรกับส่ิงแวดลอม
   (กลุมสินคาและบริการประเภทท่ีเก่ียวของกับคอมพิวเตอรและงานพิมพ)
    

 สำนักงานคณะกรรมการอาหารและยา • คณะอนุกรรมการพิจารณากำหนดมาตรฐานเคร่ืองมือแพทย 1 คณะ
   

 กรมพัฒนาพลังงานทดแทน • คณะทำงานวิชาการ โครงการศึกษาผลิตภัณฑ เพื่อจัดทำ
 และอนุรักษพลังงาน  ประสิทธิภาพและอนุรักษพลังงาน 6 คณะ
 

 กรมการขนสงทางบก • คณะกรรมการเพื่อปฏิบัติตามพันธกรณีของความตกลงฯ ป 1958

 สำนักงานคณะกรรมการคุมครองผูบริโภค  • คณะกรรมการวาดวยความปลอดภัยของสินคาและบริการ
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ÅÓ´Ñº              ÃÒÂ¡ÒÃ 

Testing
93%

90%
Calibration

1 ความพึงพอใจในการจัดทำใบรับคำขอบริการและใบเสนอราคา

2 ความพึงพอใจในบริการรับ-สงตัวอยางที่ บางปู

3 ความพึงพอใจในบริการรับ-สงตัวอยางที่ สมอ.

4 ความพึงพอใจในแผนการดำเนินงานทดสอบ / งานสอบเทียบ

5 การดำเนินงานทดสอบ / งานสอบเทียบเสร็จตามแผน

6 ความพึงใจในอัตราคาบริการ

7 ความพึงพอใจในวิธีสงเสริมการขาย (โปรโมชั่น)

จำนวนผูทำแบบสำรวจ

Testing
88%

91%
Calibration

Testing
85%

86%
Calibration

Testing
89%

96%
Calibration

Testing
87%

86%
Calibration

Testing
82%

90%
Calibration

Testing
76%

83%
Calibration

Testing 77

14Calibration
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 สถาบัน ดำเนินการใหบริการเครือขายธุรกรรมอิเล็กทรอนิกส เพื่อใหบริการรับรองสิทธิประโยชนดานภาษีอากร ภายใตประกาศ
กระทรวงการคลัง เรื่องการลดอัตราอากรและยกเวนอากรศุลกากรตามมาตรา 12 แหงพระราชกำหนดพิกัดอัตราศุลกากร พ.ศ. 2530 
ซ่ึงใหบริการสนับสนุนการเช่ือมโยงการผลิต ตามท่ีคณะรัฐมนตรีมีมติเห็นชอบในการแกไขปญหาความลักล่ันของโครงสรางภาษี รวมถึง
บรรเทาผลกระทบจากขอตกลงการเปดเสรีทางการคาภายใตกรอบตางๆ ใหภาคอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสภายในประเทศ
สามารถแขงขันกับสินคาที่นำเขาจากตางประเทศได โดยครอบคลุมรายการในกลุมสินคาเครื่องใชไฟฟา เครื่องใชอิเล็กทรอนิกสและ
ชิ้นสวน ดังนี้
 กลุมเครื่องใชไฟฟา ไดแก เครื่องปรับอากาศ เครื่องซักผา ตูเย็น ตูแช พัดลม หมอหุงขาว เครื่องสูบน้ำ เตาอบไฟฟา เตาอบ
ไมโครเวฟ เครื ่องป นน้ำผลไม เตารีด เครื ่องดูดฝุ น เตาแมเหล็กไฟฟา เตาไฟฟา กระติกน้ำรอน กาตมน้ำ เครื ่องทำน้ำอุ น 
เครื่องทำแซนวิช เครื่องอบผา เครื่องเปาผม เครื่องรีดผา เครื่องตมชากาแฟ เครื่องปงขนมปง เครื่องฟอกอากาศ เครื่องลางจาน 
เครื่องโกนหนวด โคมไฟฟา เปนตน
 กลุมเครื่องใชอิเล็กทรอนิกส ไดแก เครื่องรับโทรทัศน เครื่องรับวิทยุ มอนิเตอร เครื่องเสียง เครื่องขยายเสียง เครื่องปรับแตงเสียง 
เครื่องเสียงติดรถยนต เครื่องเลนดีวีดี กลองบันทึกวิดีโอ กลองโทรทัศน-วงจรปด เปนตน
 กลุมสินคาไฟฟาอุตสาหกรรม ไดแก หมอแปลงไฟฟา ตูควบคุมการจายไฟฟา เครื่องตัดวงจรอัตโนมัติ มอเตอรไฟฟา เครื่อง
กำเนิดไฟฟา สายไฟฟาและชุดสายไฟฟา สายเคเบิ้ล เคเบิ้ลใยแกวนำแสง แผงเซลลแสงอาทิตย ลิฟทโดยสาร บันไดเลื่อน เปนตน
 กลุมผลิตภัณฑสารสนเทศและโทรคมนาคม ไดแก เครื่องพิมพ เครื่องโทรสาร เครื่องถายเอกสาร Hard Disk Drive เครื่อง
จายไฟสำรอง วิทยุสื่อสาร เครื่องนำทาง อุปกรณรับสัญญาณดาวเทียม (Set Top Box) ลำโพง เปนตน
 กลุมชิ้นสวนและสวนประกอบ ไดแก คอมเพรสเซอร แบตเตอรี่ แผงวงจรไฟฟา บัลลาสต ตัวเก็บประจุ

¼Å¡ÒÃ´Óà¹Ô¹§Ò¹
 สถาบัน ใหการรับรองยกเวนอากรขาเขาในรูปแบบอิเล็ก-
ทรอนิกสแบบไรกระดาษสำหรับวัตถุดิบที ่ใชในการผลิตแก
ผูประกอบการอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส มาตรา 12 
โดยอัตโนมัติทุกวันตลอด 24 ช่ัวโมง เช่ือมโยงขอมูลกับกรมศุลกากร
ผานระบบ NSW ซึ่งเปนการดำเนินการตามนโยบายภาครัฐใน
การปรับลดขั้นตอนกระบวนการทำงาน ตามพ.ร.บ.การอำนวย
ความสะดวกในการพิจารณาอนุญาตของทางราชการ พ.ศ. 2558
 

 ป 2564 ใหการรับรองยกเวนอากรการนำเขาวัตถุดิบมาใช
ในการผลิตเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสแกผูประกอบการ
จำนวน 114 บริษัท รวม 26,505 คร้ัง คิดเปนมูลคาวัตถุดิบท้ังส้ิน 
22,214 ลานบาท ดำเนินการตรวจโรงงานและใหการรับรอง
สูตรการผลิตสำหรับการนำเขาวัตถุดิบมาใชในการผลิตเครื่อง
ใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสแกผูประกอบการจำนวน 69 บริษัท 
รวม 280 รายงาน ดำเนินการตรวจสอบและใหการรับรอง
กระบวนการผลิตสำหรับอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
ดานสิทธิประโยชนทางภาษีอากรในเขตปลอดอากรและเขต
ประกอบการเสรี เปนจำนวน 33 บริษัท รวม 155 รายงาน

ºÃÔ¡ÒÃÃÐººÃÑºÃÍ§ÊÔ·¸Ô»ÃÐâÂª¹�·Ò§ÀÒÉÕÈØÅ¡Ò¡Ã à¾×่ÍÂ¡àÇŒ¹ÍÒ¡Ã¢Òà¢ŒÒÇÑµ¶Ø´Ôº·Õ่ãªŒã¹
ÍØµÊÒË¡ÃÃÁ¡ÒÃ¼ÅÔµ 
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¼ÅÊÑÁÄ·¸Ô์
 สถาบันใหบริการรับรองสิทธิประโยชนดานภาษีอากรภายใต
มาตรการมาตรา 12 ชวยลดภาระตนทุนการผลิตจากภาระภาษี
อากรนำเขาวัตถุดิบใหผูประกอบการในอุตสาหกรรมไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสในประเทศ 2,175 ลานบาท และสรางมูลคาการ
ผลิต 70,897 ลานบาท

¤ÇÒÁ¾Ö§¾Íã¨¼ÙŒÃÑººÃÔ¡ÒÃÃÐºº¸ØÃ¡ÃÃÁ
ÊÔ·¸Ô»ÃÐâÂª¹�Â¡àÇŒ¹ÀÒÉÕÍÒ¡Ã¡ÒÃ¹Óà¢ŒÒÇÑµ¶Ø´Ôº 
ÁÒµÃÒ 12
 การบริการธุรกรรมและประสานงานภาครัฐไดสำรวจระดับ
ความพึงพอใจของผู ร ับบริการระบบธุรกรรมใหการรับรอง
สิทธิประโยชนการยกเวนภาษีอากรการนำเขาวัตถุดิบ เพื่อการ
ผลิตในอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส มาตรา 12 จาก
ผูรับบริการจำนวน 114 บริษัท ชวงเดือน ตุลาคม 2563 – 
กันยายน 2564 โดยสำรวจระดับความพึงพอใจ  4  ดาน ไดแก  
ดานกระบวนการและการใหบริการ  ดานใหบริการของเจาหนาท่ี  
ดานการบริการผานโปรแกรมระบบอิเล็กทรอนิกส  และดานความ
สะดวกชองทางการติดตอสื่อสารกับเจาหนาที่
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ÃÒÂ§Ò¹¡ÒÃà§Ô¹
Ê¶ÒºÑ¹ä¿¿‡ÒáÅÐÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê�

§ºáÊ´§°Ò¹Ð¡ÒÃà§Ô¹
³ ÇÑ¹·Õ่ 30 ¡Ñ¹ÂÒÂ¹ 2564

สินทรัพย  2564 2563

 สินทรัพยหมุนเวียน  441.07 312.89

 สินทรัพยไมหมุนเวียน  308.47 407.71

รวมสินทรัพย  749.54 720.60

หนี้สินและเงินกองทุน    

หนี้สิน    

 หนี้สินหมุนเวียน 36.58 21.04

 หนี้สินไมหมุนเวียน 8.58 4.51

รวมหนี้สิน 45.16 25.55

เงินทุนสะสม    

 เงินทุน 110.70 110.70

รายไดมากกวารายจาย 593.68 584.35

รวมเงินทุนสะสม 704.38 695.05

รวมหนี้สินและเงินทุนสะสม 749.54 720.60

§ºÃÒÂä´ŒáÅÐ¤‹ÒãªŒ¨‹ÒÂ
รายได  2564               2563                               

 รายไดจากเงินอุดหนุนรัฐบาล 8.27   18.42

 รายไดจากการประกอบกิจการ 220.78 198.81

รวมรายได 229.05 217.23

คาใชจาย    

 คาใชจายจากเงินอุดหนุนรัฐบาล 4.42 12.48

 คาใชจายจากการประกอบกิจการ  215.29 203.81

รวมคาใชจาย 219.71 216.29

รายไดมากกวาคาใชจายประจำป 9.34 0.94

หนวย : ลานบาท

62



 o  กิจกรรมการรับนักศึกษาฝกงาน โดยฝกงานในหองปฏิบัติการทดสอบและสอบเทียบ ณ ศูนยปฏิบัติการและมาตรฐาน นิคม
อุตสาหกรรมบางปู เพ่ือเพ่ิมพูนความรูทางวิชาการและประสบการณในการทำงานระหวางปดภาคการศึกษาและแบบทวิภาคีจากสถาบัน
การศึกษาระดับอาชีวศึกษาและอุดมศึกษา รวมจำนวน 14 คน
 o  การสงผูแทนเขารวมเปนกรรมการวิชาการในการรางมาตรฐานผลิตภัณฑและขอกำหนดทางเทคนิครวมกับหนวยงานภาครัฐตางๆ 
มากกวา 100 คณะกรรมการวิชาการ  เชน  สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ศูนยเทคโนโยลีอิเล็กทรอนิกสและคอมพิวเตอร
แหงชาติ กรมพัฒนาและอนุรักษพลังงาน กรมขนสงทางบก สถาบันสิ่งแวดลอมไทย กรมควบคุมมลพิษ สำนักงานคณะกรรมการ
อาหารและยา สมาคมไฟฟาแสงสวางแหงประเทศไทย สำนักงานคณะกรรมการคุมครองผูบริโภค เปนตน 
 o  การจัดกิจกรรม “EEI อาสา” รวมกับสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ประจำป 2564 ในโครงการ “สมอ. จิตอาสา
พัฒนาคูคลองน้ำใส ใสใจปญหาสิ่งแวดลอม” วันที่ 19 มีนาคม 2564 โดยรวมทำกิจกรรมทาสีแนวขอบรั้วและทำความสะอาดคูคลอง
ในพื้นที่บริเวณชุมชนบานพานถม เขตพระนคร กรุงเทพมหานคร 

สินทรัพย  2564 2563

 สินทรัพยหมุนเวียน  441.07 312.89

 สินทรัพยไมหมุนเวียน  308.47 407.71

รวมสินทรัพย  749.54 720.60

หนี้สินและเงินกองทุน    

หนี้สิน    

 หนี้สินหมุนเวียน 36.58 21.04

 หนี้สินไมหมุนเวียน 8.58 4.51

รวมหนี้สิน 45.16 25.55

เงินทุนสะสม    

 เงินทุน 110.70 110.70

รายไดมากกวารายจาย 593.68 584.35

รวมเงินทุนสะสม 704.38 695.05

รวมหนี้สินและเงินทุนสะสม 749.54 720.60

§ºÃÒÂä´ŒáÅÐ¤‹ÒãªŒ¨‹ÒÂ
รายได  2564               2563                               

 รายไดจากเงินอุดหนุนรัฐบาล 8.27   18.42

 รายไดจากการประกอบกิจการ 220.78 198.81

รวมรายได 229.05 217.23

คาใชจาย    

 คาใชจายจากเงินอุดหนุนรัฐบาล 4.42 12.48

 คาใชจายจากการประกอบกิจการ  215.29 203.81

รวมคาใชจาย 219.71 216.29

รายไดมากกวาคาใชจายประจำป 9.34 0.94

Ê‹Ç¹·Õ่ 4
¡Ô¨¡ÃÃÁà¾×่ÍÊÑ§¤Á 
(CSR : Corporate Social Responsibility) 
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ÀÒÇÐÍØµÊÒË¡ÃÃÁä¿¿‡ÒáÅÐÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê� 

ÀÒÇÐÍØµÊÒË¡ÃÃÁä¿¿‡ÒáÅÐÍÔàÅ็¡·ÃÍ¹Ô¡Ê� »‚ 2564

 สถานการณการผลิตของอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสป 2564 โดยดูจากการผลิตอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
คาดการณวาปรับตัวเพ่ิมข้ึนรอยละ 7.23 เม่ือเทียบกับปกอน สอดคลองกับการสงออกสินคาไฟฟาและสินคาอิเล็กทรอนิกสท่ีทยอยฟนตัว 
เน่ืองจากการฟนตัวดานเศรษฐกิจของประเทศคูคาหลัก อาทิ สหรัฐอเมริกา จีน และสหภาพยุโรป เปนตน ในสวนภาคการสงออกสินคา
ไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส คาดการณวาปรับตัวเพิ่มขึ้นจากปกอนรอยละ 5.32 เนื่องจากการฟนตัวของเศรษฐกิจโลก 
 อยางไรก็ดี การสงออกอาจมีแนวโนมชะลอตัวโดยเฉพาะในกลุมอาเซียน จากอุปสงคประเทศบางประเทศท่ีเร่ิมชะลอตัว เน่ืองจาก
ผลกระทบของการแพรระบาดของไวรัสโควิด 19 ที่ยังคงแพรระบาดอยูในหลายประเทศ อีกทั้งปญหาการขาดแคลนตูคอนเทนเนอร
และเซมิคอนดักเตอร ยังสงผลกระทบตอภาคการผลิตและการสงออกสินคาบางประเภท

การผลิต การสงออก และการสงออกรายผลิตภัณฑของสินคาไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ชวงเดือน ม.ค. – ส.ค. 2564

 สถานการณการผลิตสินคาไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ในป 
2564 คาดการณวาดัชนีผลผลิตอุตสาหกรรมอยูที่ 101.89 ปรับ
ตัวเพิ่มขึ้นเมื่อเทียบกับปกอนรอยละ 7.23 เนื่องจากการฟนตัว
ดานเศรษฐกิจของประเทศคูคาหลัก
 สถานการณการสงออกสินคาไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของ
ไทย ในป 2564 คาดการณวามีมูลคาการสงออกประมาณ 
64,367.45 ลานเหรียญสหรัฐฯ ปรับตัวเพิ่มขึ้นจากป 2563 
รอยละ 8.20 ซ่ึงในชวงเดือน ม.ค. - ส.ค. 2564 ไทยสงออกสินคา
ไปยังตลาดสหรัฐอเมริกามากท่ีสุด รองลงมาคือตลาดอาเซียนและ
อันดับ 3 คือ ตลาดสหภาพยุโรป โดยมีมูลคาการสงออก 
10,874.86, 7,648.24 และ 5,429.99 ลานเหรียญสหรัฐฯ 
ตามลำดับ สวนรายผลิตภัณฑ ไทยสงออกสวนประกอบเครื่อง
คอมพิวเตอรมากที่สุด รองลงมา คือ วงจรรวม และไมโครแอส-
แซมบลี (Integrated Circuits) และอันดับ 3 คือ เครื่องปรับ
อากาศ โดยมีมูลคาการสงออก 9,709.32, 5,213.17 และ 
3,730.40 ลานเหรียญสหรัฐฯ ตามลำดับ และปรับตัวเพิ่มขึ้น
จากชวงเดียวกันของปกอนรอยละ 10.80, 15.62 และ 17.87 
ตามลำดับ 
 สวนแนวโนมอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ป 2565 
นั้น คาดการณวาจะปรับตัวเพิ่มขึ้นทั้งภาคการผลิตและการสง-
ออกที่รอยละ 5 และ 3 ตามลำดับ เนื่องจากการฟนตัวของ
เศรษฐกิจโลกเปนสำคัญ

64



ÀÒÇÐÍØµÊÒË¡ÃÃÁä¿¿‡ÒáÅÐä¿¿‡Ò¡ÓÅÑ§ »‚ 2564

 สถานการณการผลิตของอุตสาหกรรมไฟฟาและไฟฟากำลังป 2564 โดยดูจากการผลิตอุตสาหกรรมไฟฟาและไฟฟากำลัง 
คาดการณวาปรับตัวเพิ่มขึ้นรอยละ 6.43 เมื่อเทียบกับปกอน สวนภาคการสงออกสินคาไฟฟาและไฟฟากำลัง คาดการณวาปรับตัว
เพิ่มขึ้นจากปกอนรอยละ 6.85 จากคำสั่งซื้อเครื่องใชไฟฟาเพิ่มขึ้นมากจากตลาดภายในประเทศและตางประเทศ รวมถึงตลาดสงออก
หลักท่ีมีการสงออกไปคอนขางมาก เน่ืองจากเศรษฐกิจโลกเร่ิมฟนตัวจากสถานการณการแพรระบาดของเช้ือไวรัสโควิด-19 ท่ีเร่ิมคล่ีคลาย 

การผลิต การสงออก และการสงออกรายผลิตภัณฑของสินคาไฟฟาและไฟฟากำลัง ชวงเดือน ม.ค. – ส.ค. 2564

 สถานการณการผลิตสินคาไฟฟาและไฟฟากำลัง ในป 2564 
คาดการณวาดัชนีผลผลิตอุตสาหกรรมอยูที่ 102.45 ปรับตัว
เพิ่มขึ้นเมื่อเทียบกับปกอนรอยละ 6.43 เนื่องจากเศรษฐกิจ
ประเทศคูคาเริมฟนตัวจากสถานการณการแพรระบาดของไวรัส
โควิด-19 เชน ตลาดสหรัฐอเมริกา สหภาพยุโรป และจีน รวม
ท้ังการพัฒนาเทคโนโลยีข้ันสูง มาเปนสวนประกอบของเคร่ืองใช
ไฟฟา ทําใหความตองการสินคาเครื่องใชไฟฟาเพิ่มมากขึ้น
 สถานการณการสงออกสินคาไฟฟาและไฟฟากำลังของ
ไทย ในป 2564 คาดการณวามีมูลคาการสงออกประมาณ 
25,638.62 ลานเหรียญสหรัฐฯ ปรับตัวเพิ่มขึ้นจากป 2563 
รอยละ 6.85 ซึ่งในเดือน ม.ค. - ส.ค. 2564 ไทยสงออกสินคา
ไฟฟาและไฟฟากำลัง ไปยังตลาดสหรัฐอเมริกามากที่สุด รองลง
มาคือตลาดอาเซียน และอันดับ 3 คือ ตลาดญี่ปุน โดยมีมูลคา
การสงออก 4,254.83, 3,256.81 และ 2,401.75 ลานเหรียญ
สหรัฐฯ ตามลำดับ ในรายผลิตภัณฑไทยสงออกเคร่ืองปรับอากาศ
มากที่สุด รองลงมา คือ แผงสวิตซและแผงควบคุมกระแสไฟฟา 
และอันดับ 3 คือ ตูเย็นมูลคาการสงออก 3,730.40, 1,447.67 
และ 1,306.82 ลานเหรียญสหรัฐฯ ตามลำดับ และปรับตัว
เพิ่มขึ้นจากชวงเดียวกันของปกอนรอยละ 17.87, 5.97 และ 
17.59 ตามลำดับ
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 สถานการณการผลิตของอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสป 2564 โดยดูจากการผลิตอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส คาดวาปรับตัว
เพิ่มขึ้นรอยละ 8.03 และภาคการสงออกสินคาอิเล็กทรอนิกสปรับตัวเพิ่มขึ้นรอยละ 9.11 เมื่อเทียบกับปกอน เนื่องจากตลาดโลก
ขยายตัวอยางตอเน่ืองทําใหมีความตองการสินคาอิเล็กทรอนิกสเพ่ิมข้ึน รวมท้ังการขยายโครงขาย 5G ซ่ึงทําใหเกิดความตองการอุปกรณ
และชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกสเพิ่มขึ้นทั้งในประเทศและตางประเทศ อยางไรก็ตาม มีความเสี่ยงจากปญหาการขาดแคลนเซมิคอนดักเตอร
และตูคอนเทนเนอร คาขนสง วัตถุดิบที่ราคาสูงขึ้น รวมทั้งความเสี่ยงจากการแพรระบาดของโรคไวรัสโควิด-19 ทั้งในประเทศและ
ตางประเทศ

การผลิต การสงออก และการสงออกรายผลิตภัณฑของสินคาอิเล็กทรอนิกส ชวงเดือน ม.ค. – ส.ค. 2564

 สถานการณการผลิตสินคาอิเล็กทรอนิกส ในป 2564 คาดวา
ดัชนีผลผลิตอุตสาหกรรมอยูที ่ 101.87 ปรับตัวเพิ่มขึ้นเมื่อ
เทียบกับปกอนรอยละ 8.03 เนื่องจากความตองการที่เติบโต
อยางตอเน่ืองของตลาดโลก และคาดวาความตองการจะเพ่ิมข้ึน
ในระยะยาว
 สถานการณการสงออกสินคาอิเล็กทรอนิกสของไทย ในป 
2564 คาดวามีมูลคาการสงออกประมาณ 38,728.83 ลานเหรียญ
สหรัฐฯ ปรับตัวเพิ่มขึ้นจากป 2563 ที่รอยละ 9.11 ซึ่งในเดือน 
ม.ค. - ส.ค. 2564 ไทยสงออกสินคาอิเล็กทรอนิกสไปยังตลาดสหรัฐ
อเมริกามากที่สุด รองลงมาคือตลาดอาเซียน และอันดับ 3 คือ 
ตลาดสหภาพยุโรป โดยมีม ูลคาการสงออก 6,620.03, 
4,391.43 และ 3,225.28 ลานเหรียญสหรัฐฯ ตามลำดับ 
ในสวนของรายผลิตภัณฑ ไทยสงออกสวนประกอบเครื ่อง
คอมพิวเตอร มากที ่ส ุด รองลงมา ค ือ วงจรรวม และ
ไมโครแอสแซมบลี (Integrated Circuits) และอันดับ 3 คือ 
เครื่องพิมพ เครื่องทำสำเนา มีมูลคาการสงออก  9,709.32, 
5,213.17 และ 1,938.24 ลานเหรียญสหรัฐฯ ตามลำดับ และ
ปรับตัวเพ่ิมข้ึนจากชวงเดียวกันของปกอนรอยละ 10.80, 15.62 
และ 15.77 ตามลำดับ                                                 

66






